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Bild 7. LAngsschnltt des swelten elokirischon Ofena.

Document 144: as above, longitudinal section. Source: R. Jakobskotter, “Die Ent-
wicklung der elektrischen Eindscherung bis zu dem neuen el ektrisch beheizten
Heissluft-Eindscherungsofen in Erfurt,” in: Gesundheits-Ingenieur, 64. Jg., Nr. 43,
1941, p. 581.
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Blld 8. Querschnitt des zwelten elektrischen Ofe:

Document 145: as above, vertical section. Source: as Doc. 144, p. 582.
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Abb. 5, Temperalorkurven,

Document 146: Temperature curves of two cremations conducted in the second
TopPF electric cremation furnace at the Erfurt Crematorium (1936 or 1937).
Source: asDoc. 143, p. 160. a: first cremation; b: second cremation. The other
curves indicate the temperature of the combustion air and that of the spent gases.

Document 147: Vertical section of the
p—— second (and third) ToPF electric cre-
Blld 9, Querschnitt des dritten elektrlschen Ofens. mation furnace at the Erfurt Cremato-
rium. Source: as Doc. 144, p. 583.
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Bild {4. Zeitlicher Verlauf, Zug und Wirmegrade von 3 hintereln-
ander folgenden Einkacherungen.

Document 148: Charts of three cremations conducted in the third
ToPF electric cremation furnace at the Erfurt Crematorium of 1939.
Source: as Doc. 144, p. 586.

In the upper chart, the vertical axis shows the draft in mmwater col-
umn; the curves depict the course of the cremations. Letter aindi-
cates the beginning of the cremation, b the end of the combustion of
the coffin, and ¢ the end of the combustion of the solid parts of the
corpse. The temperatures shown at the top are those at the beginning
of each cremation.

The lower chart refers to the temperature of the spent gasesin the
flue-gas channel.
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Document 149: Topr electric cremation furnace. Standard model of the late 1930s.
Source: as Doc. 144, p. 587.

1. Prunktlr: decorative muffle door; 2. Isolierabsperrschieber: insulating closing
dider; 3. Muffelabsperrschieber: muffle’s closing damper; 4. Lufterhitzer: air
heater; 5. Rauchkanal: smoke duct; 6. Eindscherungskammer: cremation chamber;
7. Heizspulen: heating coils; 8. Lufteintritte: openings of combustion-air channels;
9. Aschewagen: ash cart; 10. Luftverteiler: combustion-air distributor; 11.
Schauluke: inspection hole; 12. Luftverteiler: combustion-air distributor; 13.
Drehrost DRP: patented tiltable grate; 14. Schauluke: inspection hole; 15.
Drehrost fur die Nachverbrennung: tiltable grate for post-combustion; 16.
Ascheentnahmetiir: ash-removal door.
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DEUTSCHES REICH

AUSGEGEBEN
AM 24. AUGUST 1920

EICHSPATENTAMT

«-‘Eﬁ TENTSCHRIET

— Nt 324252 —
KLASSE 244

.

Gy 4

4

J. A. Topf & Sthne in Erfurt.

Sargeinfilhrvorrichtung fir Verbrennungsdfen mit heb- und senkbarem Fahrgestell
flir den Sargtriger.

Patentiert im Dewtschen Reiche vom 24, April 1915 ab.

Ine Erfindung bezieht sich auf Sargenfihr. und SchlieBen der Ofenschieber wihread des

vorrichtungen, bei depen ein beb- und senk-
bares Fahrgestell fir den zur Einfihrung in

den Ofen diencnden Sargtriger zur Verweadung |

kommt, Sie bexweckt eine Erlhdhung der
Betriebesicherheit
durch Anwendung mdglichst einfacher und
sicher wirkender Antriebsmittel, die von einer
einzigen Antriebswelle aus bewegt werden
kinnen. Diese Mittel sind im wesentlichen
dadurch gekennzeichnet, daB ein entsprechend
der Hin- und Riickfahrt des Sargtrigers in
entgegengesetzten Drehrichtungen  bewegtes
Antriebsvorgelege einerseits mit einer auf die
Fahrgestellhebe- und senkvorrichtung anmittel.
bar einwirkenden Zahntricbstange, anderseits
mit einer Zugvorrichtung verbanden ist, die
anen zwischen zwel Anschligen des fahrbaren
Sargteigers hin und her bewegten Mitnehmes
besitzt.  Diese Teile wirken in der Weise
zusammen, dafl wihrend der toten Bewegung
des Mitnehmers der Zugvorrichtung zwischen
den Anschligen des Sargtrigers die Triebstange
verschoben und dadurch die Hub- und Senk-
vortichtung betitigt wird, jedoch beim Auf-
treffen des Mitnehmers auf einen der An-
schlige und damit bei beginnender Fahr-
bewegung des Sargtrigers die Zahnstange in
ihrer jenciligen Grenzstellung bis zur Beendi-
gung der Fahrbewegung in Ruhe bleibt. Ferper
-sind auf der Vorgelegeachse durch den Sargtri-
ger hewegte Zughebel zum selbsttitigen Ofinen

derartiger Vorrichtungen |

Fabrbewegung angebracht.

Die Zeichnung regt in Umrissen ein Ans-
fihrungsbeispiel der Erfindung in Fig. 1 in
der Seitenansicht und in Fig. 2 vnd 3 in
senkrechten Schnitten nach den Linien X-X

' und x-x, (Fig. 1).

Die Hub- und Senkvomichtung fir das
Fahrgestell besteht aus vier paarweise unter
dem Fahrgleis H angebrachien doppelanmigen
Hebeln K, deren feste Drehpunkte K' sich
am Aufstellungsgeriist 4 befinden. Die kirzerer
Hebelenden tragen das Gleis, wihrend die
fingeren durch Gelenke C mit der oberen

 Achse einer Rollenfibrung R* fir die Zahn-

triebstange verbunden sind. Die Rolenfiih-
rung R* ist in einem Gerd@strahmen senkrecht
verschicbbar und trigt en infolge des Hebel-
verbindung gleichmiBig aul das Fahrgestell
einwirkendes Gegengewicht L Ihre Verschiebung
und das dadurch mittels der Hebellibertragung
bewirkte Heben” und Senken des Fahrgestells
erfolgt durch cine Trebctange, die als Zahn.
stange @ mit ciner winkligen Verlingemung S
ausgebildet ist. Letztere wirkt als schiefe
Ebene fiir die Rollenfiihrung R* und veranlafit
daher beim Verschieben der Stange das Heben
oder Senken des Fahrgestells. Die Stange
gleitet auBerdem an beiden Enden in Grad-
fihrungen R. Der Antrieb erfolgt in weter
unten niher becchriebener Weise durch die
von Hand oder mechanisch betricbene Vor-

55

Document 150: Patent J.A. Topf & Sohne in Erfurt, No. 324252. “Device for the
introduction of the coffin for cremation furnaces with support cart that can be
raised and lowered. ” 24 April 1915. Source: Deutsches Patentamt.
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gelegewelle B mittels einer Punktverzahnung P
an der dic Zugveorzichtung fiir den fahicbaren
Sargtrager F betdtigenden Vorgelegetrommel 7.

Die Zugvormchtung wird von dem ubes
Rollen M und dic Trommel T gefiihirten nach-
spannbaren Zugglied D gebildet, weliches micht
fest mit dem Sargtrager F verbunden, sondern
frei. beweglich durch zwel i bestimmtem
Abstande vonecipander liegerde Schlitze 0 am
Sargtriiger hindurchgefihrt ist. Die Schiirz.
fachen witken gleichzeitiz als Anschlage fir
cinen zwischen beiden liegenden, am Sefl be.
festgten Mitnehmer N lir den Sargtriger.
Mitnehmer und Anschiige kbonen auch in
anderer geeigneter Weise ausgebildet sein. Der
Weg, den der Mitnehmer zwischen den beiden
Anschligen zuriickzulcgen hat, eatspricht der
Linge der Verschiebung der Triebstange Q,S.

Das Zusammenwirken der Hub. und Senk.
vorrichtung mit der Zugvorrichtung filr den
{zhrbaren Sargtriger geht durch Vermittelung
des Vorgeleges wie folgt vor sich: Wihrend
die Triebstange durch den Zahntrieb vorge-
schoben und infolgedessen unter Senkung der
langen Hebelenden K das ganze Fahrgestell
angehoben wird (siehe die punktierten Stellun-

gen in Fig. 1), bewegt sich der Mitnehmer N |

frei rum gegenfiberliegenden Anschlag O des
Sargtrigers. Sobald er anf diesen trifft, ist
die Verschebung der Trichstznge ru Ende
und wird dadurch aufgehoten, da8 die Zihoe
der Vorgelegetrommel an jedem Ende der ent-
sprechend lang bemessenen Verzahnung Q anf
cne lose Zahnfalle ¢ trefien, die durch Acs.
weichen eine Weiterverschicbung der Stange
im glechen Sinne verhindert, dagegen ein
Verschieben im jeweiligen entgegengesetzten
Sinne gestattet. Nach Stillsetzung der Stange
wird der fahrbare Sargtriger F mit Hilfe des
gegen den betrefienden Anschlag wirkenden
Mitnehmers N in die Ofenéfinung eingefahren
und dadurch der Sarg Gber den Rost der
Eindscherungskammer gebracht. Diese Bewe-
gung wird, eben so wie die Rickbewegung,
durch Erdanschlige A des Gleises H .
Nachdem so der Sargtriger eingefahren ist,
wird das Vorgedege in entgegengesetzter Rich-
tung gedreht, <o dab sich der Mitnehmer N
wieder freéd rum anderen Anschlag O rurfick-
bewegt, wihrend gleichzeitig die TricbstangeQ,S
zurGckverschoben und dadurch unter Hebung
der langen Hebelenden K das ganze Fahe.
gestell gesenkt und Lierbei der Sarg auf den
Rost gesetzt wird. Inzwischen ist der Mit-
nelmer zum anderen Anschlag zurfickgelangt,
so dal, unter Stilsetzung der Triebstange in
vorangegebener Weise, der Sargtriger wieder
in die Anfangsstellung zurdckgefahren wird.

Auf der Vorgelegewelle ist Jose drehbar
noch ein Hebelpaar W mit Rollen V am obeten
Eade gelagett. Beim Vocfahren des Sarg-

z

triizers F werden die Hebe! W ozur Scite ge-
driingt, wobhe: die Rollen V an den unte.en
Flichen des die Gugengewichte des Sarg
trigers F o tragenden Eisenger(i:tes entlang
rleiten (siehe strichpunktierte Stullung in Fig. 1),
Der auf diese Weise Lervorgerufens Auvsschlag
der Hebel W' wird durch Seil- oder Kettenzog
auf eine Rolle ¥ Gibertragen, aul deren Ackse Z
dic Seilicheibe ¥Y?* zur Bewegung Jes unter
| Gewichtswirkung etebenden Seilzuges fir die
| Ofenschieber sitzt. Durch diese Einrichtung
{ wird bewirkt, dafl die Ofenschicber mit Be-
| ginn des Sargteigervorschubes schnell gedfinet
und sofort nach Wiederaus'nitt des Fahr-
gestells aus dem Ofen schnell geschlossen
werden,

Patent-AxsraticrE:

1. SargeinfGhrvorrichtung far Verbren.
nungsden, mit heb- und senkbarem Fahr-
gestell fir den Sargtriger, dajurch gekenn-
zeichnet, daB ein entsprechend den Fahrt-
richtungen des Sargtrigers (F) bewegtes
Antrietsvorgelege (B, T, P) durch eine
Zahotriebstange(Q, S) auf die Hub- und Senk-
vorrichtung (R*,C, K) fir das Fahrgestell
(H, F) vad durch ein, mit einem zwischen
Anschligen (0) des Sargtragers (F) hin
und her bewegten Mimehmer (N) versehenes
Zuogglied (D) auf den Sargtriger (F) e&n-
wirkt, derart, daf wihrend der toten Be-
wegung des Mitnchmers (N} zwischen den
Anschligen (0) die Tricbstange (Q. S) ver-
schoben und dadwch die Hub- und Senk-
vorrichtung (R, C, K) in Tatigkeit gesetzt
wird, wihrend beim Auftreflen des Mit-
nehmess (N) auf einen det beiden Anschlige
(0) die Triebstange (Q, S) in ihrer jeweiligen
Grenzstellung bis zur Beendigung der Fahe-
bewegung ausgeschaltet wird,

2. Ausfihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB das Vorgelege
(B. T, Py einerseits durch Punktverzahnung
(P} auf eine Zahnstange (Q) einwirkt, die
mittels  eiper schrigen Verlingerung (S)
eine das Fahrgless (H) tragende Knick-
hebelanordnung (K, €) zum Heben und
Senken des Gleises bewegt und an den
Triebenden beweglichen Zabnflanken (g)
zur Begrenzung ihrer Weiterbewegung in
gleicher Richtung besitzt, anderseits mit
einer Zugvorrichtung (7, D) verbunden ist,
deren Seil oder Kette (D) einen Mitnelmer
(N) trigt, der sich wilrend der Bewe-
gung der Hubworrichtung (RY, C, K) leer
zwischen zwei Anschligen (0) des Sarg-
triigers (F) bewegt.

3 Ausfthrungsform nach Anspruch x
| und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl auf
der Vorgelegeachse (B) lose drehbar ein

65
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Document 150: continued.
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S ¥

o'der mehrere Hebel (W, ¥) angebracht des Sargeinfiihrens kurz vor Eintritt des
sind, dic durch eine Zugvorrichtung (Y, Y1) Sarges in den Ofen das schnelle Ofinen
mit den Ofenschicbern in Verbindung stehen und gleich nach Wiederaustritt des Sarg-
und durch den Sargtriger (F) bzw. das trigers aus dem Ofen das schnelle SchlieBen

s Fahrgestell bewegt werden, um wihrend der Schieber sclbsttiitig zu bewitken

e

Hierzu 1 Blant Zeichnungen.
Document 150: continued.
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Document 150: continued.
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EUTSCHES REICH
> S¥ <

AUSGECEBEN AM
5.MARZ 1930

MNe 493 042

KLASSE 24d GRUPPE 1
T 36626 V 24d
Tag der Bekanntmachung fiber die Erteilung des Patents: 13, Februar 1930

J. A. Topf & Soehne in Erfurt

Vorrichtung zum Nachverbrennen der Riickstdnde in Leichenverbrennungstfen

Document 151: Patent J.A. Topf & Sohnein Erfurt, No. 493042. “Device for post-
combustion of residues in corpse-cremation furnaces ” 13 February 1930. Source:
Deutsches Patentamt.
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J. A. Topf & Soehne in Erfurt
Vorrichtung zum Nachverbrennen der Rickstinde in Leichenverbrennungsifen

Patentiert im Dewutschen Reiche vom 24, Marz 1929 ab

Dic Ertindung beaieht sich auf eine Vor-
richtung swin Nachverbrennen der Ruckstinde
in Leichenverbrennungsofen, hauptsichlich 2w
dem Zweck, die mit der Leichenasche sich
mischende Holzasche 2u verbrennen. Von be-
kannten Nachverbrennungseinrichtungen unter-
scheidet sich der Erfindungsgegenstand da-
durch, dal der am Ende der geneigten Sohle
des Aschenfalls angeordnete, herausnehm-
bare Sammelbehalter fir die Verbraanungs-
ruckstande mit cinem  Sicbboden verschen
und uber der Mundung ener regelbaren
Verbrennungsluftzulerung  awfgestelle  ist.
Diese Anordnung besitzt den Vormug der
Einfachheit. Des weiteren ist iber dem
Sammelbehilier unterhalb der seitdichen Gas:
abzige ein  den  Aschenfall des Ofens
gegen den Behdlter absperrender gasdurch-
Lissiger Schieber angeordnet, wodurch bei
unmittelbar  avfeinanderiolgenden Eindsche-
rungen die wahrenddessen im Sammelbehil-
ter noch der Nachverbrennung ausgesetzten
Rackstande von demen der nichsten Ein-
ischerung getrennt gehalten werden kinnen,

Dic Zeichnung zeigt schematisch ein Aus-
fiilhrungsbeispiel in Abb. 1 im Lingsschnitt
durch den Ofen. Abb. 2 ist eine Stirnansicht
der zur Nachverbrennung dienenden Vorrich:
tung.

Am Vorderende des Ofens ist uaterhalb
des Aschenfalls /| ein Behitlter @ eingebaut,
der mit einem Sicbboden & und einer unter-
halb dessclben cinmundenden Verbrennungs-
luftzuleitung ¢ versehen ist, Letztere ist durch
RKlappend o. dgl. regelbar.

Die Verbrennungsrucksiande werden kurz”

vor Becndigung des Eindscherungsvorganges
in den Behiltera eingeholt und unrterliegen

gort ciner Nachverbrennung, wobei die Ab-
gase durch die seitlichen Abzige g des Ofens 43
entweichen.

Damit in den Behilter @ nicht zugleich
die Ruckstinde aus zwei aufcinanderfoigen.
den Eimascherungen gelangen kénnca, ist
iber dem Behalier a unterhalb der Abzigsg 8
eine ausziehbare Absperrplatic ¢ angebracht,
durch die der Behilter gegen den Asc
fall | abgeschlossen  werden kann.  Die
Platte ist gasdurchldssig, z. B. fein gelodu
in der Weise, dall wohl die Nachverbren- se
nungsgase abzichen, aber keine Ruckstinde
aus dem Aschenfall / in den Behilter a ge-
langen kénnen. Infolgedessen kann mit einer
weiteren Eindscherung begonnen werden, be.
vor die Nachverbrennung der Ricksiinde aus 5§
der vorhergehenden Einischerong im  Be-
hilter ¢ beendet ist

PatextaxsprfcEHE:

1. Vorrichtung zum  Nachverbrennen
der Rickstinde in Leichenverbrennungs-
ofen, dadurch gekennzeichner, daBl der
am Ende der gencigien Sohle des
Aschenfalls (f) angeordnete, herausnchm- ¢g
bare Sammelbehilter (@) mit einem Sieb-
boden (&) verschen und tber der Man-
dung einer regelbaren Verbrennungsiuf
ruleitung (e, d) avfgestellr ist. (

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, da- ‘70
durch gekeanzeichner, dad iiber dem
Sammelbehalier unterbalb der seitlichen
Gasabziige {g) cin den Aschenfall des ~
Ofens gegen den Behilter absperrender
gasdurchlissiger Schieber ‘¢ angeordnet 75
ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnusgen
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Document 151: continued.
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DEUTSCHES REICH

AUSGEGEBEN AM
17.0KTOBER 1932

REICHSPATENTAMT

ENTSCHRIFT

M 561643

KLASSE 24d GRUPPE 1
Q1735 Vjzqd
Tag der Bekannimachung iiber die Erteilung des Patents: 20.September 1932

\

umgeschrieben auf:

__Vikior QuebbirGera —  §-%: T°P1, % 50001
2 Erfurt. 17.5.1934.

Feuerbestattungsofen mit drehbaren Rosten

Document 152: Patent Viktor Quehl in Gera, No. 561643, transferred to J.A. Topf

& Sbhneon 17 May 1934. “Cremation furnace with tiltable grates.” Source:

Deutsches Patentamt.
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561643

Viktor Quehl in Gera
Feuerbestattungsofen mit drehbaren Rosten
Patentiert im Deutschen Reiche vom 15. April 1931 ab

Bei den bisherigen Feuerbestattungsifen
sind die den Sarg und die einzuischernden
Leichenteile tragenden Ofenteile — der Muf-
fel- und der Aschenrost — als fesistehende
Ofenteile ausgefihrt.

Dies hat den Nachteil, daB die Leichenrteile
nach ihrer Eindscherung mittels eines Kratz-
gerites von diesen Ofenflichen herunterge-
scharrt werden missen. Ein derartiges Ein-
greifen in den Eindscherungsvorgang ent-
spricht nicht einer wiirdigen Form der Feuver-
bestattung. Weiterhin wird beim Einbringen
des Kratzgerdtes in den Ofen durch das Off-
nen von Tiren ein betrichtlicher Wirmever-
lust durch die einstromende kalte Luft her-
vorgerufen. Auch treten leicht Beschidigun-
gen des glihenden Mauerwerkes durch die
cisernen Kraugerite ein,

Nach der Erfindung wird die Anwendung
von Kratz- und Schiirgeriten dadurch vermie-
den, daB der den Sarg tragende Muffelrost
und der darugehdrige Aschenrost von auflen
schwenkbar um cine oder mehrere Achsen
angeordnet sind, wobei die Roste in mehrere
cinzeln abschwenkbare Flichen mit beliebiger
Achsenanordnung unterteilt sein kénnen.

Es ist dadurch die Méglichkeit gegeben,
ohne Zuhilfenahme von Kratz- und Schir-
geriten je nach Fortgang der Eindscherung

die verbleibenden Einischerungsreste von
auflen obne Offnen des Ofens durch einfaches
Abschwenken der Flichen ganz oder teilweise
von dem Muffelrost und dem Aschenrost
entfernen.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbei-

spiel der Erfindung dargestellt. Es sind be-

zeichnet mit m der um eine Achse @ dreh-
bare Muffelrost, mitb der in einzélne, far sich
schwenkbare Flichen [ unterteilte Aschenrost,
wobei dic Flichen | um die Einzelachsen e
geschwenkt werden kénnen.

Der Erfindungsgegenstand kann in einzel-
nen Teilen auch anders ausgebildet sein, so-
lange das Wesen der Erfindung, die drehbare
Ausbildung des Muffel- und des Aschenrostes,
gewahrt bleibe.

Patextanser€cHE:

t. Feuerbestattungsofen mit drehbaren
Rosten, dadurch gekeanzeichnet, dal der
den Sarg und die einzuaschernden Teile
tragende Muffelrost und der Aschenrost
von aublen schwenkbar angeordnet sind,

2. Feuerbestattungsofen nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dafi der Muffel-
rost und der Aschenrost in mehrere ein-
zeln abschwenkbare Flichen unterteilt sind.

Hierzu 1 Blatt Zeichoungen

45

Document 152: continued.
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Schnitr: A-B. Schnitt: &-D.
Document 152: continued.
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DEUTSCHES REICH

AUSCEGEBEN AM
19. NOVENBER 1936

TSCHRIFT

M 638582

KLASSE 24d GRUPPE 1
B 162300 V]24d

Tag der Bekanntmachung iiber die Erteilung des Patents: 29. Oktober 1936

_Wilhels-Basse-mrHamburg
Einischerungsofen

umqéschzieben auf:

Erfurt.

Patentiert im Deutschen Reiche vom 9. September 1933 ab

Gegenstand der vorliegenden Newerung ist
eine Emnchtung an Eindscherungsdfen. und
es soll damit v.a. erreicht werden, daf) durch
cine besondere Zufilhrung der Verbrennungs-
luft die Verbrennung verbessert wird.

Das Zufthren der Luft bei Einischerungs-
ofen mit Rost oder geschlossener Grund-
platte ist bekanntlich mit Maingeln verbun-
den, und zwar sind diese Mangel durch die
Feuverfihrung im Eindscherungsraum begriin-
det, dic sich aus der konstruktiven Gestal:
tung der Platte oder des Rostes ergibt. Die
Grundplatie hat infolge ihrer Geschlossen-
beit den Vorteil der Wirmespeicherung. Sie
hat aber dabei den groflen Nachteil, daB
dic Verbrennungsluft nicht zu den mittlcren
Teilen des Verbrennungsguies gelangen kann,
weil der Zerfall desselben nur auben statt-
findet, wo der Sauverstofi Zutritt hat, Da der
Sarg mit seinen mittleren Teilen fest auf der
Grundplatre aufliegt, ist dort die Verbreanung
eine unvollkommene brw. verlangsamte. Die-
sen Nachieil vermeidet der Rost. Hiermit ist
es moglich. die Luft auch zur Mite des
verbrennenden Sarges i leiten und damit
dic Einischerung zu beschleunigen, Aber
avch hicrbei zeigten sich Nachteile:

1. Weil der Rost offen ist, werden die Stré.
mungsverhalinisse der Heizgase in der Muffel
nicht mehr beherrschr,

2. wihrend der Einascherung der mittleren,
schwerer verbrennenden Teile des Eindsche-
rungsgutes stromt weiterhin durch die seit-
lichen Offnungen des Rosies nutzlos Luft zu,
die den Ofcen abkdhlt,

3. der Rost hat eine geringe Wirme-
-speicherfahigkeit.

Man hat indessen auch Ofen mit geschlos-
sener Grundplatte gebaut, bei denen die Zu-
filhrung der Verbrennungsluft mitels Diisen
geschieht, dic von der Seite wie von oben
auf den Verbrennungsgegenstand® perichiet
sind,

Diese Art der Luftzufihrung ist schon er-
heblich wirksamer, jedoch besteht auch hier

stand zunichst nur oben und an den Seiten
von der Verbrennungsluft umspiilt wird, die
Luftzufahrung an der Unterseite des Ein-
ascherungsgegenstandes fehlt dagegen, Ge-
rade an dieser Stelle st aber die Luftrufuh.
rung besonders wirksam, weil die dort ent-
sichenden Flammen um den ganzen Einasche-
rungsgegenstand herumschlagen und diesen
so in Flammen vollkommen einhillen.

Die Erfindung sicht daher vor, dic Ver-
brennungsluft durch in der Grundplatte an-
gebrachte Ditsen rurufihren. Die Grundplane
ist deshalb mut talformigen Vernucfungen aus-
gerisier, 5o dal sie eine rostartige Oberfliche
erhalt. In die Verricfungen rwischen den
Rosibalken munden die Lufrdisen.

Zweckmalig wird die Bodenplatte aus ein-
relnens Steinen  awfgebaut, die durch ihre
Form und in ihrer Gesamtheit der Platte dic
rostartige Gesialt geben. Zwecks Unterbrin-
gung der Prelblufticitungen versieht man die
Steine innen mit einer Aushohlung. Die Luft
wufuhrung ru den Disen kann so ausgebildet
sein, dal jede Dise einacln regelbar ist. Auch

der Nachteil, daB der Einascherungsgegen--

J.A. Topf & Sdhne,
27.11.1937..

4

7o

Document 153: Patent Wilhelm Basse in Hamburg, No. 638582, transferred to J.A.

Topf & S6hne on 27 November 1937. “Incineration furnace.” Source: Deutsches
Patentamt.
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kann man dic Disen sy dicsem Zweek gen der Diisen eincr otwa durch das dariiber.
Gruppen rusammenfassen, licgende Brenngut entstehenden Verstopfung
Bei der Anordnung nach der Erfindung cr- | vorgebeugt wird, Die Lage der Dusen komme
reugt die ausstromende Prelluft unter dem | insofern noch ru statten, als man diesclben

$ Sarg eine kraftige Flammenbildung. wodurch | Lei der Aschenentnahme samtlich anstellen g
die Rostplatte dic stirkste Beheirung er- | und damit dic feine Flugasche, dic dann vom
fahrt und die Warme infolge der geschiosse: | Schornsteintug  angesogen  wird, fortblasen
nen Ausfihrung der Bodenplate gut gespei- | kann,
chert wird. Letzteres ist insofern von Wich. Die in den Steinen befindliche kanalartige

to tigkeit, als hierdurch dic Dauver der nach- | Aushdhlung f kann sich (Fig. 2) auf die Linge ss
folgenden Einascherungen wesentlich abge. | nur cines Steines, wie 2. B/bei Stein 6 und 10,
kiirzt wird. erstrecken, jedoch auch rugleich auf mehrere

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbei- | Stweine, wie etwa bei Stein 1 und 5 baw. Stein
spiel dargesicllt, 13 und 17, X

15 Fig.1 ist ein senkrechter Schaitt durch Als PreBluftzuleitung kann in jedem dieser 6

den Ofen, und Falle nur ecine einzige Leitungd, dicnen,
Fig. 2 ist eine Draufsicht auf die Grund. | wihrend natiirlich jeder einselne Stein noch

platte, scinen eigenen Anschluf an die Luftruleitung
Es bezeichnen darin @ die die Rostplatte | haben mub.

30 bildenden Steine, & den Unterbau der Ofen- Die einfach berzustellenden Formsteine g
konstruktion, ¢ dic Muffelwinde, d, 4, die | kinnen bei etwaiger Ausbesserung, bedingt
PreBlufileitungen, & die dazugehdrigen Konus- | durch Abbrand oder mechanische Beschadi-
abdichtungen, f dic in den Sieinen ausgespar- | gung (Absetzen des Sarges), leicht ¢inzeln
ten Lufikanile, ¢ die zum Ausstromen der | ausgewechselt werden, ohne dal der Verband

35 Luft bestimmien Disenlécher. . der Rosrplatie dadurch gelockert wird, T

In Fig.2 sind die Steine mit den Ziffern 1
bis 20 bereichnet. PATEXTANSPRUCHE:
Die Formsteine sind in der hier gezeigten
Ausfilhrungsart zu beiden Seiten dachidrmig 1. Eindscherungsofen mit den Ein-

3o abgeschrigy, so dal hierdurch dic rostartige ascherungsraum  unten  abschlieBender 73
Gestalt der Bodenplate erseugt wird. In die Bodenplatte und mit Luftdisen, die auf
talidrmigen Vertiefungen rwischen den cinzel- den  Eindscherungsgegenstand  gerichiet
pen Steinen minden die in letzteren an- sind, dadurch gekennzeichner, dal die
gebrachien Lufidilsen, und rwar sind diese aus Formsteinen (a) besichende Boden-

35 so eingerichiet, dal die ausstrémende Luft plattc eine rostartige Oberfliche besitzt, o
unmittelbar auf des Verbrennungsgegenstand und dal) in die Vertefungen rwischen den
trifit. Hierin liegt die Erzelung der wirk- ‘Rostbalken die Luftdisen (g) miinden.
samsten und rugleich ten Ausnutzung 2. Eind sofen nach Anspruch i,
der Verbrennungsluft, Die Luftdilsen sind dadurch gekennrcichnet, daf die Form-

4 Uberdies rweckmiBig versetst ruecinander an- " steine (g) rwecks Unterbringung der Prel)- ag
geordnet, so daB dic Luftzufubr sum Brenn- luftleitungen {f) bohl ausgebildet sind.
gut cine vollkommene und gleichmiBige ist. 3. Einascherungsofen nach Anspruch 1

Die Einrichtung bietet noch den Vorteil, und 2, dadurch gekennrcichnet, dal} dic
dal infolge der an den schrig licgenden Teil- Lufidiisen (g) ecinzeln oder gruppenweise

45 flichen der Rostplatte befindlichen Miundun- regelbar angeordnet sind. 9o

Hierzu 1 Blant Zeichoungen

Document 153: continued.
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Zu der Patentschrift 638 582

Fig. 2
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DEUTSCHES REICH

AUSGEGEBEN AM
4. MAI 1938

N 659405

KLASSE 24d GRUPPE 1

T 47769 Vi24d
Tag der Bekanntmachung uber dic Erteilung des Patents: ;. April 1938

# Hans Geerhardt in Erfurt 3
ist als Erfinder benannt worden.

J. A.Topf & Schne in Erfurt

Beschickungseinrichtung fiir Einascherungséfen

Document 154: Patent J.A. Topf & Sthne in Erfurt, No. 659405. “Loading device
for incineration furnaces ” 7 April 1938. Source: Deutsches Patentamt.
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659405

J. A.Topf & Sohne in Erfurt
Beschickungseinrichtung firr Einascherungsafen

Patentiert im Deutschen Reiche vom 20, November 1936 ab

Gegensiand  der Erfindung ist einc Be-
schickungseinrichtung  fur Eindscherungsifen
mit am Sargeinfuhrungswagen befestigter Sarg-
tragplatte, durch dic alle Minge!, die rur Zeit
<owohl hinsichdich der Vorhereitung als auch
der Ausfithrung der Sargeinfohrung bestchen,
bescitigt werden sollen.  Durch die Erfin.
sung konunen in Fortfall:

i. das Auflegen von Hol:dlaten oder Eisen-
stiben auf die Tragarme des Wagens,

2. das Aussparen der Rosisicine fur die
Tragarme des Wagens.

1. €as Entfernen der Sargfufe, vor der
Linfibrung des Sarges in den Ofen,

4. das Festhalten des Sarges (beim Heraus.
siehen der Tragplate aus dem Ofen), durch
duhintergelegte Siempel. gleich welcher Ar,
mechaniseh oder von Hand. * °

Die Erfindung ist im wesentlichen dadurch
sekennzcichner. dall mit dem Wagen eine
Sargtragplatte verbunden ist. auf der cine
rweite, verschiebbare Platie angeordnet ist,
die bei Einfilhrung des Sarges das hintere
Surgende stitzc und sowohl ein erschiitee-
rucgsfreies  Absetzen des Sarges auf dem
Rost als auch das freie Herausziehen der
Tragplaue ermogliche.

Dic Zeichnung zeigt ein Ausfihrungsbei-
spiel in Abb. 1 in Ansich:, Abb.z ist ein
Querschnitt durch die beiden Tragplaren.
Abb. 3 bis 6 zeigen schematisch den Vorgang
der Sargeinfubrung und der Entfernung der
Tragplatte aus dem Ofen.

Mit einem von Hand bewegbaren Wagen o
st in bekannter Weise cine heb- und senk.
hare langere Sargiragplatte b fest verbunden,
die ecine rweite auf ihr verschichbare k.
rere Matte ¢ wriigt. Dias Vorderende g dor

Haupuragplatte & ist  unter Beibehaltung
ciner eiwnen Oberfliche so gestalter, dal
es nicht unter der Hilfsplaite ¢ hindurch-
gezugen werden kann.

Der Sarg wird so auf die Platten gesteile,
daf der hintere Sargteil d auf die obere
Platte ¢ o stichen kommt. wihrend der Vor-
derieil ¢ ctwas dber die Haupsragplate b
Ubersteht {Abb. 3). In dieser Lage wird der
Sarg in den Olen eingefahren (Abb. &). Dar-
aul wird die Plawe & gesenkt, bis sie sich
dicht Goer dem Ofenrost / befindet und der
Vorderteil des Sarges sich auf den Rost
sttt (Abb. 5). Bei dem nun folgenden Her-
ausziehen der Tragplawte & aus dem Ofen
bleibe die Lage der Hilfsplatte ¢ infolge des
auf ihr rubenden Gewichis des hinteren Sarg-
endes unverindert, bis sie durch das vordere
Ende g der Platte & nach vorn gerogen und
dadurch aus dem Ofen mit herausgenommen
wird (Abb.6). Da die Plate ¢ nur dann ist.
macht das hintere Sargende beim Hervor-
ziehen der Platte nur eine ganz geringe Senk.
bewegung. Der Sarg wird also im ganzen
ohne Erschitterung auf den ‘glatten Rost
aufgesetst.

PATEXTANSPRUCH :

Beschickungseinrichiung  fur  Einasche-
rungséfen mit am Sargeinfihrungswagen
befestigter  Sargtragplatte, dadurch  ge.
kennaeichnet, daB auf der Tragplate (&)
verschiebbar eine kirzere Platte () an-
geordnet ist, die beim Einfahren und Ab-
setzen des Sarges auf den Rost das hin.
tere Sargende stitzt und beim Zurick-
zichen der Platte (&) durch deren vorderes
Ende (g) mit heravsgenommen wird,

—Hknu 1 Hiate ﬁn;\‘cn

75

Document 154: continued.
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Document 154: continued.
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2veltochr 80108 -§1,
B a.ATOPF(}gsoHN?'FRfWﬁT_nﬂ TAG m:&_f!

THPsABGS *-( f? o ‘./{"' 4.11,.42 1
Bedsharatentent, Derlin N 61 m
E 2F1E

(Anluge 2 sum heutigsn Antrag)

erli rbeitender Lei

fir Maswenbetrieh,

In den durch den Krieg und scine Folgem bedingten Ssmmellagem
der besetsten Ostgedbiete mit ihrer unvermeiddar hebhem Bterd-
liehkeit {st die Erdbestattung der groSea Nenge versterbemer
Lagerinsassen nisht durchfihrbar, Ximerseits sus Nange] an
Flats und Perwonal, sndererseits wegen der Sefabr, die der
nkheren und weiteren Umgedung dureh dis Erddpatattung der viel-
fach sn Infektionskrankheiten Veostorbemen wnmdttelbdar und

mitteldar dreht.
]

Es destaht dader der Zwang, die stindiz mfullende greSe Ansabl
ven Lelchen dureh Rinlischerung sehnell;, sisher wad hyglemitsh
einsendfred mu deseitigm., Dudel kumn natirifieh nieht madh dem
fir des reishedentschs Geodiet geltanden gesetslishen Destimmn-
son verfalren verdem, BEs kamm also nisht jepuiliy maxr 1 fslehe
singeladhert ' und dery Rinissherungsprosel uzm minht ohme Hashie
snd Sushtsheisung durchgefihrt vordem. Vielwehr wissem ford
laufend glefchseitig mehrere Leiehen geseinsam eingelscders
werden und wihrend der Gesamtdsuer deos Rinlisebe nmgsyresesnes
slssen €ie Flammen und di¢ Peuergase au? dis sizshisehersidm
Jeishan ummit teldar einvivkem. REine Soheidung der Apehe da»
sehreren, gleishseitig Eingelscherten kann xishs erfolgea, #ie
Ieishenssehs amn mur gemeinsam verwalirt werdam,. M aun 80—
mit boi den Verrishtungem, dis sur vergesehilderten Beseiifgnig
dor Leishen dienen; nieht vem einer "EinAscherung® spreshen,.
sendern o3 bandalt sich tatslishiich un cine Befeheuverhrenmiig,

Sur urehfthreng diaser Verlrennupg ~ und gwnr ameh woban
nash vergesenilderten Gostshtspunkten - sumdies diahew fn edmsind
nen Gorertigex Bagern eime fasgil NehrPagh-ipffel-Ufen csfipes
sellt, uo-mmmmm arbet'cen

Document 155: J.A. Topf & Soéhne in Erfurt, patent application for “Continually
operating cor pse-combustion furnace for large-scale operation.” 4 November
1942. Source: Deutsches Patentantt.




226 C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2
W JATOPF & SOHNE ERF UK 1AG  BLATT
411,42 T
Relelppatentant, Berlin BY 61 e 5'
. A4 A '
Infolgedessen bdefriedisen diese Ofen roch nioht vell, .&,7“.6

Yerdrennung geht in diesen nooh niocht sohmell gemug ver sieh,
us die laufend anfallende grode Anzanl von Leishen in migliodtst
Xurser Zeit su Deseitizenm.

Letsteres kamn mur geschehen duroh Ofem, die kontinuferligh be= ~
sohielt werden kinnen und dann ebense arbeiten, 3u denken wilre
5.3, an solohe in Porw von Tumnel-Ofen. Bei diesen wiirdem die
su verbramnenden Leichen je am vordoren Ende eines lmmggestreckten
inwendiy rbouun Tunnels suf eine bewegte Auflageverriehtung saui
gogeden werdem, die sich in der LAngsriohtung durch den Ofen
hindnrohbewegt, dadbei die Leiohen dureh eine Anheis-Sone in dis
Yer'ramnunge-fone fUkrt und am hintersn Ende des O0fens die Ledi-
ohemasehs austriigt, Kimer selchen Konstruktiem steht ader die
beli anderen Gelegenheitem oft festgestellts Bohwierigkeis ent-
gegem, s bewegende Netallteile, die der Rinwirkung von Feuer odax
Rauchgasen susgesetst sind, muf die Bmier deweglioh su erhcltem,
such wemn - wie im vorliegenden Fall -~ die bewegten Teile seweit
als irgend wigliech wit Bohamette- oder sonstigem feuerfestam
Naterial verkleidet wiirdem., AunSerdes bereitet es Erschwernisee,
bei Peuerungsamlagen, die - wie aueh i angencsmensn Fall - =it
sug, alse mit verschiedenes Luft- bdesw, Gasdruex in den einsalmem
feilen arbeiten, die bewegten Tefle gegen die faststehenden 2
vie motwendiz absudighten, JFermer wire eoin stindiger Krafthe-
darf sum Antried der dewegten Auflageverrichtung metwendiy,
Sehlieflich witre sueh die Ansrdmung der Rauchgaasiige uev. wastind-
1ieh, e €23 mus allem vergsnamntem Grinden Pumel-Ofen fir Lei~
chenverbrexnung nieht su empfeblen sind.

Un dis vergenmnted*MWIle ven Nuffel- und Nmel-Ofem m vor-
meiden, dagegen ader alle Verteils der kaatinuierlichen Beschil-
kung und Arbeitsweise aush bei Leigchenverdrenmunge¥fem, verbdusdem
=it destadglicher Ausnutsung des erfyrderlishem Rremmmaterials,

®u srreishem, sehligt die Rrfindung einem kentimierlich arbeiteme
den Ofen ver, bei welshew untey Fortfall vom im Jewer su bevegus
don Komstruktionsteilen dle Portdewegung der an obezsn Ende den

.,-

Document 155: continued.
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W JATOPF & SOHNE ERFURT TAQ  BRATT
4.11,42 b B

Raidhepatentent, Berlin E¥ 61
2717 ~resans

O0fems eingafihrtem Leiehen immerbald des Ofema selbettiitiy
erfolgt. Die Leioken gleitem dureh eigeme Sohwerkraft suf
satsprechend geneigten und geformsen Unterlagen in den behainm-
ten Ofen binein und dam weiter herad, geraten mf dissenm Wege
ins Brennen, um schlieSlioh an geeigneter Stelle des Ofenimmeren
sussudremmen und zu verasechen,

Pig.1 seigt ein Ausfihrungsbeispiel in senkrechtem Sehnitt,
Fig.2 ist ein Sehnitt nash A-B, Pig.).

Bie Erfindung sieht beispielsveise einen Ofem mit mehrerem

in dor Lingsrichtung gegem die Wasgerechte gemeigten Lzmerem
@leitdahnen vor - in der Seiechmung sind davon dred ..'ﬂ, a2
angenomsen -, die siek-saob-artig aufeinander folgm, Jede
Gleitbahn besteht aus mebreren Sehamotte-Liagsdlken b, die

sur besseren Haltbarkeit Qurch darunter sngeerdnete Gosllbe=
rippen ¢ unterstitst aind, Zwisehen den Behametie-Lingsbalites b
sind Quertragsteins d angeordnet, so das jede §leithatmfiSokes
restartig amagedildet ist. Die Behamotte-Lingshbalken b lagewm
mit ihrem ederen Ende im Usfassungssauerwerk ¢ des Ofens, wit
dem unteren in entsprechenden Schamotte-dmerwerk-Querdigen £,
Pie oberen §leitdahnen sind je ven einem in der Lingarishtung’
ebenfalls gegen die Waagerechte geneigten Deckengewilde g Ghedw
spsmnt, das mit Durfhkruohslffnungen versehem ist. Re Ad-
deckung Uder dem vorderen Teil der obersten Gledtbaim orhillt
keine DurchdruchsSffaungen.

Oben, w0 am Ofn eine entspre ohende Flattiform h oder dergl,
mgeerdnet ist, dafindes sich am Anfang der oberstem Gleitdadm s
eine geniigend weite Rinfihr¥ffmung 4, die mermal erweise stote
dareh eime in den Vorrsum susweichends, seldatschliefiehds
Klagptlir k versehlossen ist, Dureh diecse RinfilaUffmung WP
den &0 su Yerh remnmmden Leichen quer sur Lingsrishtung das
KBrpers suf dis oberste Gleitbahn & sufgegeden, - Un &icse Quar-
mifgade su ermdglichen, is% der Ofen nit entsprechonder Lishiewy
Basite magefihrtd. Die seitlichen Abstinde dor BinfWhaung S4r

-“

Document 155: continued.
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als such die Pestartiz ausgedbildeten Gldﬂﬁh‘ﬂl a, a1} a2

W JATOPF & SOHNE ERFUR!

TAG  BLATF
Ly g
Bnisdape teniawy, Beriia 8N € S 4
- SRR ALl

sizmalses = veriweasenten lelodem Lr dex M richtem sieh
meat dem AMlm? dor Qes@tverbrenmning, Qle ja dureh die Mg~
art des Ofexns mlglichst deschleunigt werden soll.

A» unteren Ende der ersten @leitdahn s schlielt aieh an der
Unkshratelle in entgegengesetzter Neigmg die sweite Gledit-
baln al =a, an diese die nikohste a2 und sm Pabe der letstem
ist der wasgereoht liegende Schamotte—Ausdremmrost 1 mit day
darunter vorgesehemen Asshe-Sameeliammer w sngeerdnet. Ve
dicoem Ausdremnrost wird dle Peverung m urtargsbrachs, dde

mtweder als Planrosh-, Treppemnrost-, Ganeratar-, as-, J2~
oder somstiger Pevuerung ausgeftihrt werden kamn, Je nach del
Brearmaterial, welehes vorheist werden wufil, Dis Flammem— besw,
Heisgasflihrung ist se mgeordnes, dal sewshl der Ausbremnvest i

und alle durehbrochenen DeckengenSlbde g den Flammen und Neime
g2sen den Durchgang von untes msch oben emmfiglishen, im shersn
Ende den Ofens, der EinfUhadftnung i gegemfior, liegt die Aud-
trittadfMmung ¢ fir die adsuleisenden Rmehgase, die dort in
goeigneter Welse in dem Sehornetein p elntreten. Die Reugh-
#e8¢ kinnen nat¥irlish ver dem Eintritt in dem Bohorastein

sueh eret dureh sinem inm der Selchnung mish§ it dargesteliten
Reuohgano-Luftvorwirmer entaprechender Baseri goleitat verdem,
um @le darin enthaltene VErme mum Verstrmem dor Verbrenmmungs-
luft aussusutsen.

Die su verbtremnendsa Neishen sind alst wuf ihrem Weg Garch

den Ofem stiindig dem Binwirtungen der ihrey Bewsgungsriehiulg
extgegenstreisheandsn Fiennen desw, Heisgaseyl suigeteisd, Dersh
seitlied verschiehdars und sbense bediendare, @ Asn Puliehe-.
stellen unser dom unberwm Bade dor oberes @ledithalmes o, of,
smgeordnete ashrteilige Sehametto-fehicher § N aine Htswuny
oder Untertrechung des Relehendurchgunges dntsh den Sfvh or-
folgen. JNerner kann dureh enteprochend spgadrinets Kushotgh-
$ffrmngen ¥ bei einem evil, Pestdacken eder Tewiideben oy
Yerdremungsebjskte ven sulen nashgebelfen verdem. Aswhe, @
bedn Verdremmagavergmy itmerhaly des Sfems. smfilly, a8l

Document 155: continued.
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£ LF!T soeeen

sowait wie mOglieh @urch die Uffnungen der Gleitdbahnen a, at,

a2, und Deekengewtlbe g nach unten bis sur Asche-Samselkanmer m
durohfallen. Asche, die sioch unt.rwegs evil, auf der Rakseise
von Nsuarverketeilen der durchbrochenen Deckengewdlbe g oder
sondwo absetst, kann durch entsprechende Asche-Reinigingsdffnungen
® nach auSen abgesogen werden, Die Hsuptasoche $ammelt sish

unter dem Ansbremmrest 1 der sohon ervihntem *Asche-Sswwelkammer m
wo sie an ihrer Oberfliche such dsuernd der Einwirkung der Peuer~
gase unterliegt, se dal evtl. nooh nieht gans nusgebrmmnte Reste
der Verdremnungsebjekte such in diesem Aschersum moch mach- wnd
sushrennen klmnen., Buroh entsprechend smngeordnete, naeh dem
Ofenirmeren offene Luftsufitrungeranile t wird suf dem gesmmten
Vege dor Verbrennungsebjekte durch dem Ofem fir musreichemnde Ju-
fuhr vom Luft sur JOrderung des Verbremmungsvorgangss der Isishem
gevorgt, DPlese Luft kamn vor des Rintritt in das Ofeminnere

much in einem in der Zelehrmung nicht mit dargestellten Raushgas-
Lurtvorwiirser vergewiirm: werden, Die Sufubr sewehl der kaltem
als mich d:r vorgewirmten Luft kann aueh unter Druex erfolgem,

um eine stindige gute Durvhwirbelung der Rsuchgsse su erreiehem,

Per Ofen kann an dem Stellem, we in der Seiohmung Fig.1 Nash-
ste88ffoungen r mgeordnet sind, suek mit jeo moeh einer Ein-
fuhrdffnung 4 mit selbstschlieSender Klapptlir k versehen werdea,
um - ven dort sasuerdnenden Flattformen aus - dem Ofen sush ner
teilweise beschieken su betreiben su kiUnnenm, wobei je nach dem
Unfang des Teilbetriebes der eine oder deide mehrteilige Sche~
motte-Sehisder § geschlossen nﬂn.‘

. /

_—— 7/

;' e /’r—
/‘/“‘:/ "'/‘-r

’
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Lweitsohelrt

W U ATOPF & SOHNE ERFURT TAG  BLATT
[MPFANGER 4.11.42 R

a 1 6

i | ~Frenry

2720

Patentansprtuohoe,.

1.) Kontinuierlioh ardeitender Leisnen-Yerbrannungsefen
fir Massenbeiried, dadureh gekemnseichnet, da8 in diesen
mehrere, in der Lingsriehtung gegen die Waagerechte ge-
neigte restartiy susgedildete Gleitbahnen (s, al, a2)
angeordnet sind, die siok-sack-artig smfeinander folgen
und auf denen die¢ su verdrennenden Leiehen, die durch
eine obere RinfuhrSffrung (1) sufgegeben werdem, infelgs
ihrer eigenem Sohwere in dem Ofen hinein- und daxm herab-
gleiten, dei dem selbettitigen Durchgang durch den Ofen
-von dem ihrer Bewegungsrichtung mtgegenstreicheaden
Feuergasen her in Brand geraten, um auf dem mm Eude der
untersten Gleitbabn (a2) angeordnetem Ausbremnrest (1)
aussubrennen und su verascheam,

2.) Ofen nach Aneprueh 1.), dadurch gekemnseiehnet, daf die
Gleitbahnen je sus mehrerem Sohamette-Lingsidaken (d)
mit daswischen mageordneten Quertragsteinen (&) bdestenem,
wobei die Balkem (b) durch darunter mmgeerdnete SowSlbe-
rippen (o) unterstlitst sind,

3.) Ofen nach Anspruch 1,) und 2.), éadurech gekennseichmet,
dal die oberen Gleitdabnem (a, al) dureh mit Dureh~
bruchsdffnungen versehene Dec_sngewtSibe (g) Uberspammt
sind,

4.) Ofen nach Anspruech 1,) = 35,), dadureh gekennseiehnet,
das fber jedem DeckengewWlbe (g) Asche-Adsugiftecngm (o)
angeordnet sind,

-2 -

Document 155: continued.
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W JATOPF & SOHNE ERFURT TAG

ENPRANGER

Beiohspatentant, Berlin BY 61

BLATT
L1422

2, T ey

5.) Ofen naoh Ansprueh 1.7 und 2,),dsdureh gekemmssiohnet, dal
an den Umkehrstellen unter dem unteren Eade der odberem
Gleitbannen (a, a1) seitlich su versehiebemde und ebense
su bedienende Sghamette-Schieder (q) sur Btauung oder
Unterdbrechung des Leichendurehgunges amgeordnet sind,

6.) Ofen nash Ansprueh 1,) - 4.), dglureh gekemmseichnet,
dal im Bereieh der @leitbahnen Kanllle (§) fur Susatsluf$
sisninden,

7.) Ofen naeh Anspruch 1,) - 6,), dstureh gekemnszeishnes, dad
m Stelle der NaghstoM¥ffmumgen (r) BAnfuhrdf mmgen (1)
wit selbvstschlicBender Dlagptilr (k) vergeschen werdeam, um
von dort mnsuordnenden Flattformen sus den Ofen sueh mmy
tellweine dewedioksn wnd bdetreiden m _.u,y

Document 155: continued
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Document 155: continued; schematic drawing of the furnace.
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(/A
DEUTSCHES REICH /{
AUSGECEBEN AM
19. MARZ 1930
REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

M 494136

KLASSE 24f GRUPPE 10
T 35607 V]24f

Tag der Bekanntmachung iber die Erteihing des Patents: 6. Miry 1930

J. A. Topf & Soehne in Erfurt
Ausfahrbarer Schlackenrost fiir mit Unterwind betriebene Feuerungen

Document 156: Patent J.A. Topf & Sohnein Erfurt, No. 494136. “Retractable
dag-grate for hearths with air feed from below.” 6 March 1930. Source: Deutsch-
es Patentamt.
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494 136

J. A. Topf & Soehne in Erfurt
Ausfahrbarer Schlackenrost fiir mit Unterwind betriebene Feuerungen
Patentiert im Deutschen Reiche vom 22. August 1928 ab

Fiir Unterwindfenerungen mit hoher Brenn- | Luftzafubr getrennt fiir den Brennrost und se
leistung ist es besonders wichtig, daB diese | Schiackenrost, 2
auch wihrend des Abschlackens des Rostes Die Abbildung 2eigt ein Ausfihrangsbeispiel

Rostes durch den freigelegten Spalt in den | voneinander durch Drosselorgane d bzw. ¢ ein- 75
mh A PATENTANSPRUCHE:
Die Anordnung einer zweiten AbschiuBplatte 1. Ausfahrbarer Schlackenrost fiir mit

Ist bed ise der Schiackenrost aus irgend platte (4) angelenkt ist, welche bel aus- 85
einem zu stark bedeckt, so kann man, verhindert, da8
um einen schoellen, guten Ausbrand zu erziclen, Luft ans dem Windraum (k) durch dic
den Luftdrack unterhalb s Offinung fiir den Schlackenrost unmittelbar
verstirken, ohme gleichzeitig den Druck unter- in den Fenerraum tritt.

stellen, um hierdurch unwirtschaftlichen Luft- | Abschiufplatte (3) angeleakt ist, weiche 95

Document 156: continued.
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Zo der Patentscheift 494 136

KL 24f Gr.10
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DEUTSCHES REICH

AUSGEGEBEN AM
R i aiiiaian e ol

24.5.1938,

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

M 576135
KLASSE 24f GRUPPE 1202
T39364 V]24f
Tog der Bekaninimachung fiber die Erteilung des Patents: 20. April 1933
r—
J. A. Topf & Sohne in Exfurt
Diisenplattenrost
Patentiert im Dentschen Reiche vom 27. August 1931 ab
Die Erfindung bezieht sich auf einen Diisen- | lichen Roststiben derart an-
fiir Brennstoff, bei | ruordnen, daf rwischen Roststiben und Auf-
dem die in gegenlipfig bewegten Querreihen | fangkfirpern Spalte rum Durchtritt der Vier-
den. “wobel —cin—
S vorderen, der Bremnstoffrufubr rugekehrten | Rostdurchfall verhindert wird. Von diesen 4o
Enden anf schwingende Quertriger und an | bekannten Auffanghbdrpern wird in Anwen-
dent anderen Enden auf die in der nichst- | dung auf Gebrauch ge-
folgenden Reibe Begenden Platten stfitzen. | macht, bel denen die Platten in
Bel derartigen Rosten milssen die Platten | bewegten Querreihen i a1
1o im kalten Zustand mit einem gewissen § geardnet sind. 4
verlegt werden, damit sie sich bei der- Die Erfindung ist durch die Zeichnungen
wirmung uhbehindert ausdehnen kdnnen und | in schematischer Weise dargestellt, und rwar
Vi im vermieden wer- | Ist

Document 157: Patent J.A. Topf & Sohne in Erfurt, No. 576135. “Plate-grate with
nozzes ” 20. April 1933. Source: Deutsches Patentamt.
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576135

PATENTANSPRUCH:
Dilsenplattenrost ? Brenn-
stoff, bei. dem die in gegenli beweg-

ten Querrcihen 1
Platten sich an den vorderen, der Brenn-
stoffzufuhr Enden auf schwin-

Hierza 1 Blatt Zeichnungen

Document 157: continued.
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Zu der Patentschrift 576 135
KL24f Gr.12e

Abb.2. Schaitt A-B.

Document 157: continued.
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Bibfiotheek
Bur. Ind. Zigendom
20 DEC. 1933

DEUTSCHES REICH

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

M 587 149

KLASSE 40a GRUPPE 15
T 41416 Vilg0a
Tag der Bekanntmachung Gber die Erteilung des Potents: 12, Oktober 1933

AUSGEGEBEN AN
381.0KTOBER 1933

J. A. Topf & Schne in Exfurt
Verfahren und Ofen zur Zuriickgewinnung von Blei und Kupferdraht aus Kabeln
Pateatiert im Deutschen Reiche vom 29. September 1932 ab

Abfallwachsdraht in Brand gesetzt werden. 3
A ichzeitig die Sci

wan b und auch die Abbrennplatten a

selbst s0 weit erwirmt, daB die Bestandteile

gewahrt bleibt
Die in ‘der Mitte vettieften oder als flache

neten Abklopfrost g gezogen, hier von ‘dem 6
noch anhaftenden Blei und sonstigen Riick-
stinden befreit und dann ‘durch die der Auf-
gabedffnung gegeniiberliegenden Entnahme-

Document 158: Patent J.A. Topf & Shne in Erfurt, No. 587149. “Process and fur-

nace for the recovery of lead and pieces of wires from cables ” 12 October 1933.
Source: Deutsches Patentamt.
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éﬂnulgofm k mittels eines Schirhakens aus dem
entfernt.
In der Zwischenzeit werden frische Kabel
durch die Aufgabei weiter zugelegt, so dab
5 der Ofen davernd auf Temperatur und somit
in Betrieb gehalten wird. Durch die Aufein-
aMcrfolgedcheilen,cmdgundduGecm
iberliegen der O&mmguu,lu wird ein un-
| unterbrochener Betrieb sowie ein gutes und
1o geschiitztes Bedienen des Ofens ermdglicht.
Die gebildeten Abgase steigen vout den Ab-
brennplatten ¢ nach oben in einen seitwirts
angeordneten Kanalm, werden in diesem
schrig’ mach unten gezogen, gehen um eine

ab‘ucholmmuudderm
80 Kupferdraht getrennt aus dem Ofen ent-
fernt werden.

587149

gekennzeichnet, daB dic org :
Suh-umduxabdndnmmcbtbehd:-

2. Ofen zur Ausfithrung des Verfahréns
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB hinter einer Aufgabedffnung (f) fir
die Kabel geneigt liegende Abbrennplatten 35
(a) angeordnet sind, auf welchen die Kabel
unmittelbar entziindet werden und an
welche hintereinander eine mit Uberdek-
kung (k) verschene Bleisammelrinne (c),
die in einen auflen befindlichen Bleikessel 4o
(d) mindet, und cine def Aufgabedfinung
() gegeniiberliegende Entnahmedfinung
(k) fiir ded Kupferdraht anschlicfen.

3. Ofen nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichmet, daf die Abbmmphtwm (a) 45
in der Mitte vertieft oder als flacheRinnen
ausgebildet sind.

4 Ofen nach Anspruch 2, dadurch ge-
keanzeichnet, da8 die Abbreanplatten (a)
mit seitlichen Abweisern (¢) zum Schutze $o

Maverwerkes gegen korrodierende

kennzeichnet, zwischen Bleisammel-
rinne (¢) und Entnahmedffnong (k) ein 55
&)wﬂdnitwdu
Ofetty angeord-—|

Hjerzn 1 Blatt Zeichnungen

Document 158: continued.
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Za der Patentsciritt 587 149
Kl.40a Gr.15@

Fig. 1

EEE

5/ hans)
i / .

/

Document 158: continued.




242 C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2

Zu der Patentschrift 587 149
Kl.40a Gr.156
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3 t s hr ft.
ot plraiaer e,

W U ATOPF & SOHNE ERFURT

EMPFANCER

16.11,42 1
Seztamt 6 JU2760

Jeschreiduncg,

% % r oh L) L)

In jeder Peuerung ist meist der Rostbelag dem griften Versohlei
unterverfen. Je nach der BErennstoffesorte und dem dadureh beding-
ten Verbrennungs~Temperaturen ist die Lebensdauer des Rosibelages
verschiedem, gleichseitig spielt auch die Banart des Rostes eine
wesentliche Relle. Qut bediente Reste aus Rostgtiiben besitsen
meist eine verhilinisslifig lange Lebensdauer, wenn dis Verhrewmng
luft dureh Kihlrippem sc sweckmillig gefiihrt wird, dafl eime
Gelohmiisiy gute Diklung dexr Roststibe Uber die dureh diese o~
ildete Gesantroatfliiche gewihrleistet ist, Daded ist e glekh =
giltig, ob dis Verbremmungsluft durch natirlicnen eder kinst-
lichen Zug sngesaugt oder such als Unterwind - also mit Pressung -
sugefihrt wird,

Werden dagegen @ie Roste sus mit Dlisen fir den Luftdurchirdtt ver
sehenen Rpetplatten hergestellt = wns bei meghanischen Verschubds
rosten Uberviegend der Fall ist -, wo wird eine gleichullliyg gute
Kihlung der Gessatrostfliche in Prage gestells, weil die ded
ddesen Rosten stets als Unterwind mit Pressung sugefiihrte Yer-
brenmungsluft infolge der stufenfirmigen Anerdnung und der Ms~
her allgemeim Ubltohen Agsbildung der ResVplattenktrper Xaus wit
doren Dpfem in g komut., Infolgedessen werdem natuzge~
nif die KSpfe der Restplatten, die ju suBerden fen Michiten Reme
peraturen susgesetst sind, stets suerst serstdrd, Wegen dow g
dureh dedingten stirkerem Materialverdrauech wmmd dem lsufenden
hohen um«n-u‘mm waren daher mechanisahe Yorschub~
Toste fiir die Verbremnumg ven héshwertigen Brexnsteffen bisber
nishé geeignet,

Bie Restplattenkirper wissen alse oo susgedildel sein, das #8
soter Stellung dieser aueh deyen KUpfe van def Ve

svangalintig kihlend deapilt werdem, bever dlase dureh em-
gevshune igen in den Peverrmus tritt., Die Erfimdung gewiie=
leisted durel besendere Ausbildung der RostplattankSrper mull

- - - s

L ¥3
Document 159: Patent application J.A. Topf & Sohnein Erfurt of 16 November
1942. “Air-cooled grate plate for mechanical push grate ” Source: Deutsches Pa-
tentamt.
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W JATOPF & SOHNE ERFURT W  marr

16.11.42
P ANCER

Beishapatensamt, Berlia B 61 J02703,

dadureh bewirkte svangslBufige FMihrung der Verbremmungsluft

eine gl ionmiiliy gute Kihlung der Gesantrostfliche - imsbesondere
sush der Rsstplatten-KBpfe - auch bel mechaniechen Vorsehmd-
rosten, DBa mmbBerden jo nach Bedarf suller der Verdremnungaluft
noch Susats-KihllufY sur naochhal tigeren Kilhlung des Rostbelages
sugefihrt werden kamn, 18t es miglich, Vorschubreste sueh mit
hechwertigen Bremnateffen su betreidem,

Us Susats-Kihlluf$ sur machhal tigeren Kihlung des Gesmmirostde~

lages anwenden su k¥maen, ist fermer in an sich bexmmmter Weine

eine Unterteilung des Raumes unter dicoem in esinselns Senem veor-
geschen, die sich mBerdem flr eine wirtsehaftliche Peuerfihruig
vorteilhaft aunswirks.

In dor Selehnmung seigt ADd, 1 einen Querschunits dureh eimem
luftgektihl ton Vorsohubrest it Iememunterteilung und sbeechaclal
festetohendan und beweglishen Rowtbelagreihem, Wihrend A8
die Restplatte einer foststeheplen Restdelugreibe in der Beegfe
sieht wiedergidt, stellt Abbd, § einen Sehnitt guer dureh disse
Restplatte und Abb, 4 einen Behnitt parallel sur Restplattan-
sberfliohe dar, ADY, 5 seigt dem gleichen Sohnitt dareh dis
Restplatie einer deweglichen Rostbelagereihe,

Gemk8 Adb. 1 bestent jede leme aus eines Laftsammglizsten x wi$
&arohgehenden sweiteilisen Eimbautem b und u, 'Wher jedem Jufé-
sammelkasten & befindet sich jo eine dewsglighe Nestplatieps
4 und eine desgleichen fgetsishsnds o. Vem Gehlise aus Wwilh
dde Fuft duroh die Uffrung £ in den eberen Pwil b der
des Faftsemmelkastens & und ven dort in dem Beuw wnfer Bogte
balag., Hier teilt sieh &ie Laftmengs, und swar trits
fareh die Uffitagen g (AdV.4) der feststelenimm Restplat
reibs ¢ wsd dor andere Teil dureh die Offummgea h (ADD.5) dew
boweglichen Restplattenreide 4 in dem Restdelag sslbet «im,

Ane dom Dbiléungen 4 und § 1st der weitere Veg Elever Eaftiedl~
pengen ersichtlish, dor fa beiden Millem &ie Iaf$ svangaliutiy
her die Fliche jedes Rostplatieakirpers usl insbessaders m den

Document 159: continued.
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W J ATOPF & SOHNE ERFURT T mATY
MPFANGER 16.11,.42 ) ]
Reislispetentant, Perlin §¥ 61, 012705

EBpfen der Rostplattenreihen kilhlend vorbeifUnrt., Bei dea
feststehenden Rostplattenreihen e tritt die Luft darch die
Offnungen 1 und bei den beweglishen Rostplattenreihen 4 dureh
die Offnongen X wieder sus den Kankhkm der Rostplatien mms,
absiglioh der Luftmengen, welohe als Verbremmuagsluf$ d&ureh

die Luftdleen 1 -~ Abbildungen 2 und 3 - in den Feuerraum trist,
Die Ano~dnung der Luftdllsen 1 erfolgt sweokmlifig in dem Juft-
abfihrenden Kandlem, alee hinter der an den Restplatten-Kipfen
befindlichen Umlenkung, da se etwaiger Rostdurohfall leient
durch die Zusats-Kuhlluft susgetragern wird, Naoch Verlassea

des Rostbelages wird die Zusats-Kihlluft in demunteren Teil ¢
der Einbauten des Juftsammelkastens a2 gesammelt, vea wo sie damx
dureh die an dessen Ende befindliche Offnung m ins Preie tretan
odar - da sie vorgewhirmt i{st - durch deas Geblise rilekgessugt
und von Neuem verwendet werdem kxann, Etws mitgerissener Rost-
durenfall wird im Rsum n des Luftsammelkastens a ausgoschiedenm
und duroh Ascheabnahme-VYorrichtungen o von dert abgesegen,

otme dal an dieser Btelle Luft austreten kann,

Us fir jede Zome die Verbremnungsluftmemge sinstellen su kumem,
wird an der Austrittadffnung m iw untersn Teil ¢ der ERindeutem
des Luftsammelkastens a eine (mieht gescighnete) Dresselklappe
angeordnet, Wird diese Klappe ©.B, gans gelffmet, se dient

die gesamte Luftmenge nur sur Kdhlung des Rostbejmges, wedl

die Offnungén m dem Luftdurshtritt weniger Widerstmd entgegen~
setsen, als die Iuftaustritts—DPisen 1 des Rostbelages, Ist

die Xlappe dagegen nahesu geschlessen, so ist fast die gesawde
Luftmenge geswungem, dureh die Disen 1 su treten und damit

der Verbremung su dfenen. Biese Einstellmiglichkeit gestattey
fur jede Some das Verhilinis swischen Zussts-EKihlluftmenge uad
Verdrennungsluftwenge festitulegen, DPabei maf jedosh mit Riek~
sicht saf den Rostdurchfall stets se viel Zusats-Xublluft ane~
treten, dad sich die Kanlile der Restplatten misht mit Asshe
oder Kohleteilehen cusetsen kimnem,

Die duroh Anwendung der Erfindung nachgewiesene NOgllshkeit,
meotanisone Vorschubreste aush wit hoclwertigem Rrennsteffel
-4 -

Document 159: continued.




246

C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2

W JATOPF& SOMNE ERFURT ATt
i Wit e
Misixpetenteny, Berlin §¥ 61 10270%

M Detreiben, hat in der Jetstseit desendere Bodentung. In &t
S#iten der Delieferung mit gl-ichbleibenden Bremustoffem,
herrgohte das Bestreden vor, Leiswing und Wirkungsgred eimer
Fouarung bed Verwendug einer bestipsten Kehlenserte su sbedgeedii
Hoate gilt es dagegem, die Brennstoff-Grundlage einer Jeucrumg
50 su verbreitern, .dad der Feuerungsbetried aush mit arepritng-
1ieh misht vorgesshenem Brennsteffen durehgefihrt wordem kamm
und dadei doch moch gute FWirkungagrade su erreiches dind, B¢
Erfindung gestattet, Verscnud-Feuerungen nach jeder Ricktamg
hin mit einem grefen §pielrsum in Besug suf den Rrempsteff sm
betreiben und gewiihrieistets dadei durch die Vervemdung des bow
sohriekenen Restdelages in Verbindung mit der Jonenedintelilung
einen Feuerungshetried mit heolpresentiges Virkungesgred., Verssas
setsung ist natlirlich, ¢af dieh ein Bremnateff Gherbampt sur
Yerbremung suf eines mechanischen Verechubrost ou-t,(/

Document 159: continued.
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Axg ltaekoealy .
JATOPF & SQHNE ERFURT
w sQ DR
% .M e ]
EMPFANOSR
Maishematentent. Mecite 8N §1 10708

LAY SA \AMAREE S S o

Lafigelihl ts Beetplaties Mir . chmmiscte¢ o sobabuphte i
Vertindung «it ia Semen ustertedl ter bufseufthenny, Gntunsh
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Ertellt auf Grund des Ersten Uberleitungsgesetzes vom 8. Juli 1949
(WGELS.U'5)

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

DEUTSCHES PATENTAMT

PATENTSCHRIFT

Ne 861 731
KLASSE 24d GRUPPE |
Tirs6z Vijzgd

AUSGEGEBEN AM
5. JANUAR 1953

Martin Klettner, Recklinghausen
ist als Erfinder genannt worden

J. A. Topf & S6hne, Wiesbaden

Verfahren und Vorrichtung zur Verbrennung von Leichen,
Kadavern und Teilen davon

Pasentiert im Geblet der Bandesrepublik Deutschland vom 24. Jund 1950 an
Pateat ldung b gemacht a= 31 Okl 1951
P ilung bek Bt am 13, N ber 1052

Die Erfindung betrifit ein Verfahren zur Verbren-
nung von Leichen, Kadavern und Teilen davon durch
rekuperativ erhitzte Verbremnungsloft und eine Var-
richtung zur Durchilthrung des Verfahrens,

Fast alle bisher be lunnlgmwordmcn Eindscherungs-
verfahren ver den mm Rek verfahren er-
hitzte Luft als Verbrennungsluft fnr die Verbrennung
der Leichen. In der gleichen Weise wie bei allea
Verbrennungsvorgingen in der Wirmetechnik soll der
Verbrennungsprozel durch die Vorwimmng der Luft
thermisch auf eine héhere Stufe gehoben und damit
die Verbreanungstemperatur gesteigert werden.

Der Heizwert einer Leiche bzw. ihr Brennwert
wurde bisher grundsitalich nach dem Fettgehalt der

15 Lzu:ho bwrmll Die im Fettkicper der menschlichen

CH_(Kohl )-Verkin-

dungen (Fette) weisen zum Teil eine sehr niedrige
Ziondtemperatur auf und werbronnen bei hichsten
Temperaturen. Dagegen ist es bisher micht gelungen,
die im Eiwi tin Verbindung mit N (Stickstoff)
enthaltinen CH-Verbindungen bei Fehlen von reinen
Fettkdepern und damit seinen CH-Ver blnd\mgm
exotherm zu verbreanen. Der Eiweilkirper sctzt mit
seinem relativ hoben N-Gehalt (etwa 259) seiner
Verbrennung beftigsten Widerstand entgegen. Seine
Ziindtemperatur licgt bei etwa 800" C.

Bei bisher errcichten Lufttemperaturen von 400
bis $00° C kannte somit die im Eiwcillkérper enthal-
tene Stickstoffkomponente in ihrer die Verbrennung
bemmenden Wirkung nicht auigehoben werden.

Erfahrungsgemil vermag erst die Einwirkung von
Luft von 8oo bis goo® die Trenoung des N von den

Document 160: Patent J.A. Topf & SBhne, Wieshaden, No. 861731. “Process and
device for the combustion of corpses, carrion, or parts thereof. ” 24 June 1950.
Source: Deutsches Patentant.
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CH-Verbindungen 2u vollziehen, trotzdem s sich
auch im EiwdiBkérper nicht um cine chemische Ver-
bindung von N + CH landelt, sondern nur um eine
jener Jockeren Veelandungon von N, wie sic divser,
als sehie trfigge bokanntes Gas, vielfach cingelt, Dal
bui der Ausschaltung des N avch eine gewisse Warme-
meage verbraucht wird, ist anzunchmen.  Jodoch
wird aber nivmals der grofle Warmeverbrauch auf.
treren, dor noewendig ist, um N oaus ciner festen
chemischen Verbindung frei zu machen. Es werden
auch Lei der Verbrennung der CH-Verbindungen im
Eiwvilkorper nabczu dic Warmomengen fred, welche
bei der Verbrennung von reimen CH~Verbundungen
lhree 2
werden.

Fir cine menschliche Leache von etwa 70 kg Ge-
wicht, cinem Gohalt von etws 12 kg C, etwa 2 kg H,
und etwa o5 kg P, bui etwa 55,5 kg Hy0 4 N er-
rechnet sich cin Mindesthx izwert von etwa 160000 WE,
woxu nach die Sargverheennungswarme zu rechnen
e

Das endgiiltige Zicl in der Kromation mullte dem-
nach sein, dic jowsilige notwendige Verbrennungs-
luftnunge ohne zusitzbiche \Wirmczufuhr, ledighch
unter Ausnutzung dor Abgase auf 800 bis goo® au
erhitzen, um die im EiwiBkorper enthaltenen be.
uhchtlichen, aber an N gubundenen CH-Mongen
restlas zu verbrenncn und durch Freiwerdung dieser
Wirmemengen die Verbrennung jeder menschlichen
Leiclwe ohne zusitzliche Wiarmczufuhr zu erméglichen,

Mittels des Eindischerungsverfaheens gomii0 der Er-
findung ist dicses Ziel errcicht. Es werden micht nur
die notwendigen Warmemengen f0r die Verdamplung
und den Abtransport des Wassers in der Loiche ver-
fugbar, sondern auch dicjenigen for das Verbrennen
und Veraschen der Ledche selbst.  Abziglich der
Warme n, die lm Abgas verloreng ben, ver-
bleiben immer b de Wi n dispo-
nibel fér das Hochheizen des Ofens baw, dneEdnl:uq
seines Beharrungszustandes,

Ein cingangs erwiihintes Verfahren wird gemd0 der
Erfindung derart durchgefahre, dal die Leiche mit
dem Sarg in einer Muffel auf einém Balkenrost so lange
der E.urmrkuu cines unter Aufwand von Brennstoff
P bdwi:m\l i s undfoder der Strali-
1 P Mufieiwinde = 2t
wird, bis dcr ln Brand geratene Sarg und die durch
die Verdamplung ihres Wassergehaltes brennfihig ge-
wordens Leiche zerfallt, und da8 die Teile aof einem
darunter befindlichen kleinen Ausbrennrost mit der
auf 800 bis goo® C rekuperativ, hauptsichlich durch
die  Verbrennungswirme det Lodmnmlc erhitzten
erforderlichen Verd " Ey
brennen, wbrl dic sich biklenden Vcrtm:nrmngsgue
von oben nach unten durch den Ausbrennrost ab-
stromen und sich zwecks vollstindiger Verbrennung
der AGchtigen Bestandteile mit unter dem Ausbrenn-
rost zugeichrter heiler Verbrenn ft mischen,
und dad die Verbrennungsgase unmattelbar in den
Rekuperator gelcitet werden, in welchem sie ihren
Witrmeinhalt an die Verb ngsluft abgeb

usy

Die Abbildung zcigt einen Ofen zor Durchidhrung
des Verfahrens

Die den Sarggro@en angepatite und in dens Normal.
maBen ansg.fihrte Muticl 4 ist als Verbrennungsraum
nur 5o lange wirmoewirtsehaltlich wirksam, wic der
Muffclraum von den Verbeeanungsgascn voll awsge-
fiille wird, Der busmrg\' :lmchhduuch in der MNuffel
durchgufthrie Verb: gsprozcl muB Trock
peozel werden und als solcher boendet scin, sulxild
nach Verbrennun des Sarges und Abfalien des Kopfes
und der Glivdmallen die our aus zwei Siinen be-
stehende Rostanlage div Tedle des Rumpfis scibsttatig
in den kivinen gber der Drehplacte liegenden vigent-
lichen Verbrennungsraum B durchfallen lift, Dauer
digses Prozesses in der Mulld 20 bis jo Minuten.

In dicsem klcinen Vicbrennungsraum komme dae
auf 500 bis guo* C erhitzte Luft innig mit din noch
unverbrannten Eiwcillsoffon in Bectihrong, tvant N
von den CH-Verbindungun und bringt CH i Teme
peraturen bis Uber 1200° C restlos zur Verbronnung.
Dicser eigontliche VerbrennungsprozeB davert 1o bis
13 Minuten, Die Drchplatte kann gedegh: woeden,
und die gessmten Aschereste fallon zum Nachglshen
in den drtten Verbrennungsraum auf den Ascherost €,

Die notwendige Verbrennungsluft wird in einem
aus Schamottesteinen gemauverien oder metallischen
Lufterhitzer D suf 800 bis 9oo® C erhitzt. Bim An.
fahren des Ofens licfert ein Hcilluftgasbeenner £
Verbrennungsgase von 1200 bis 1300° C fur das Hoch-
heizen des Luftechitzers, Die HeiBluft wird regelbar
in die Muffel, @iber der Drehplatte und unter dem
Ascherost zugeféhrt. Awch der HeiBluftgasbeenner
wi}d vom Luftechitzer mit Luft von max. 600" C be-
liefect.

Sobald der Ofen Beharrungszustand erreicht hat,
wird der Gasbreaner abgestedlt, und die Behoizung des
Laiterhitzers erfolgt nur durch die gleschialls sehr
heiflen Abgase insbesondere wihrend der cigentlichen
Verbrennungsphase awf der Drchplatte, bei der die
Elﬂiﬂkﬁtp&r le ft mbtmzu

wird durch das

muﬂnlsdmungwﬂahmbuqs.oﬁbupm-
nuten reduziert.
Duwlmmmmummmv«m

keimfrei und von so midigem
Voluuu. dsﬂ die mormale Umne selten ganx gefulle

PATENTANSPROCHE:

1. Verfahren zur Verbrennung von Leichen, Ka-
davern und Telen davon durch rekuperativ er-
hitzte Verbrennungsluft, dadurch grkennzexchnet,
dal die Leiche mit dem Sarg in cimer Mufie] auf
einem Balkenrost so fange der Einwirkung cmes
unter Aufwand van Brennstoff rekuperativ be-
heizten Luftst dfoder der  Strabl
cinwirkung erhit2ter Mufleloinde usgescezt wird,
bis der in Brand geratene Sarg und die durch die
Verdampfung ihres Wassergehaltes brennizhig ge-

d Leiche zerfillt, und daQ dic Telle an!

0
dall die Verbrennung ohne weitcren Aufwand an
Brennstoff unterhalten wird,

einem darunter befindlichen klcinen Ausbrennrost
mit der anl 200 bis 9oo® C rekuperativ, haupt-

L)
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sichlich durch die Verbeennungswirme der Led-
chentedle, erhitzten erforderdichen Verbreanungs-
lulumngc exotherm verbrennen, wobei dic sich
bildenden Verbr gsgase van oben nach unten
durch den Ausbrennros: abstrémen undscch mck\
vollstandigor Vorb rg der flach

tolle mit unter tktn Auabtmnrou zug(Ghrter

heiler Verb g hen, und dal die

Vetbmnnungsg:uc iteclbar in den Rekup

gedeitet werden, in mkhvm sneihtm Wiarminbalt
an die Verl 50 dal die Ver-

I'm:nn-ng olime wwitcren Aufwand an Brennstofl
unterhalten wird

2. Ofen zur Verbrennung von Lelchen, Kadavern
und Teilen davon mit rekuperativ erhitzter Vers
brennungsiuit mit wnier dem Balkenrosz einer
Mufiel befindlichen abklapp- oder cinfahrbarcm
Ausbrennrost zar Durchfibrung des Verfahrons
sach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal
der Balkenrost nur aus zwei Balken besteht und
iber einen Trichterboden angecrdnet ist, dessen

Béschungsdichien zur Befdrderung der Sarge und
Leichentoile auf den aufkiapp- oder cimfahrbaren
Aushronnrost dicnen und dal Gber dem Ausbrenn-
rost Zuflthrungsdfinungen fir die Erstluft und in
dem Roum uenterhalb des Aushrennrostes der
Verbronnuegigasabaug in den Rekaperatos, cin
Huibluftgasbromner zur soitweisen Bohelzung des
Rekuperators und Offnungen zur Zulihrung von
Zwi itlufr angeoednet sind und scin Boden cinen
cbenfalls abklappbaren, entsprechend der forts
geschrittencn Verbrennung kkineren Ausgilhrost
bildet, 2o dem cbenfalls HeiBluftasfibhrangsofi.
nungen fihren,

3. Ofen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Feucrraum mit eloer verhiltnis-
m:Blg dunnen Auskleidung von geringer Warme-

mammzezn(undmmm
hobomhldu umgeben ist.

Druekachrifl

Deutsche l‘amu:hdt Nr. 669 645.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen

3

£ L)
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tor.” Promotional brochure of 1940. Source: RGVA, 502-1-327, pp. 161-164a.
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VOLKSGESUNDHEIT UND HYGIENE

sind der Ausgangspunkt fir die Gberavs sorg-
félnge Behandlung der Spezicifragen, die unsare
Abteilung Ofenbouseitlahrzehnten bearbeitet,
Unsera Spezicldfen dienen demnach dem Ziel,
der Verbreitung von Krankheden wirksam zv

begegnen.

Vorbeugen ist besser. . .

Dietechnisch-wissenschoftlichen Erkanntnisse und
umfassenden prokfischen Erfchrungen hoben es
uns erméglicht, eine restlose Vernichtung der
Krankhaitskeims in dan Krankenabféllen, Mull
und dhnlichen Stoffen durch die reinigande Kroft
des Fevers zu grreichen.

TOPF-OFENBAU

Hierbei kamen uns Zugute unsere &0 jGhrigan Er.
fahrungen ouf dem Gebiete des Feverungshoves
und der Wérmewirtschaft. Die Gite unserer

Spezialkonstruktionen zeigt sich an der geruch-

losen, rouchschwochen Verbreanung und on der
weitgehenden Ausnutzung das Brennstofis, d. h.
.an der warmewirtschoftiich einwandfrasen Ar-
beitsmathode, die sich im Bairieb dieser Ofen.
enlogen auswirk?.

TOFF-Abfalivernichtungséfen — fir Gas., Kohle-,
Ol oder Elekirobeheizung — arbeiten demnach
nicht nur hygienisch einwandfrei, sandern ber-
ous wirtschafilich.

Krankenhaous-Abfallvernichtung

Immer mehr gehen die Krankenhduser, Kliniken
und auch Privatsanstorien dazu dber, Spezial-
cfenonlogen zur Vernichtung von Kranken-
abféllen, Verbondsresten, Amputationsteilen
anzuwenden. {Der Dompfiessel der Haizungs-
anloge ist hierfir nicht geeignet.} Dia Ofan be-
onspruchen nur wenig Platz und eine geringe
Wartung; sie eignen sich somit ebenso fir die
kisineren wie ouch fur die groBen Anstolen.

Document 161

: continued.
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Die Anwendung von Spezialofenanlagen fiir die
Abfallvernichtung in groflan Industriewarken ist
im Laufe des letzten Jahrzehnts im starken Fort-
schreiten; erfordert doch die Lagerung z. 8. von
anfallendem MAll viel Plarz und wirkt sich in un-
hygienischer Weise aus. Die Abfuhr des Gutes
kostet Arbeitskrafl, Zeit und Geld. Die Verbren.
nung des Mills hilft also scoren und stellt dia
Maglichkeit dar, die dabei anfollende Abgas-
varme zur Warmwasserbereitung oder Roum-

heizung 2uszunulzen

rhaitung der Werte

Der Vierjohresplan hat uns gelahrt, die Erfossung
ouch kleinster Mengen wertvollen Rohstoffes
verzusehan, Es geht deshelb nicht nur um die
'Vermdn'ung des Abfalls, sondern auch um die
irnaitung 2er 'n dlesen Abiilan raris;

nenGen Nerts, zie tusommengencmmsn

‘Ur die YoikswirtschoR von Sedeutung sind

Ober die industriclle Bedeutung dieser Abfall-
varnichtung innerhalb der Betriebe hingus ~ hat
die Abfailverwertung for Stoarsbetriebe, Var-
sorgungsbelriebe und Gemeindaverwaltungen
eine stindig wochsende Badeulung erlangt. ~ui

zisanEricrdarnis:

cnen entirandan. die eine dberous vielseitige

- Anwendung erfohren » Einige dieser Ofentypen:
1. Der Kabel-Abbrennofen
ernelt eine restlose Rickgewinnung der wert-
vollen Metalle. Der Abbrennofen ist 50 kon-
strusect, dofi er dabei gleichzaitig Kupfer und
Bles trennt,
2. Der MOll-Verbrennungsofen

findet bei Gemeindevarwallungen Anwen-

dung, (Die Asche ergibt ein gutes Diingemittal.)

W/
“ud

—
1

o

\
A
)

3. Der Kranz-Verbrennungsofen

ist esn wertvoller Helfer fir Friedhofsverwal-
tungen, Die grofien Mengen Kranze, die im
Loufe eines Johres anfollen und deren Lage-
rung Schwierigkeiten macht, werden schnell
besesigt, Die Asche kann ebenfalls zur Din-
gung verwendet werden, Das Metall der

Bindedrtihte wird zurlckgewonnen,

4. Der Matratzen-Verbrennungsofen

erméglicht sparsame und hygienische Var-

nichtung bei gleichzeitigem Rickgewinnen

der in der Matrotze enthaltenen Metalle,

Document 161: continued.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHW TZ: PART 2 257

Abb, 1

ist leicht unterzebringen. Er eignet sich daher besonders fiir
wissenschofiliche Institute, kleinere Krankenhduser, Sona-
torien, Kliniken und Entbindungsonstolten. Er vernichret
auflerst rauch- und geruchschwoch Amputationsteile, Ver-
suchstiare und Krankencbfélle « Dieser Ofen ist ahnlich dem

Sputum-Vernichtungsofen mit Schmiedeaisen ummantelt,

Er ist mit Schamotlesteinen ausgemavert und mit Kieselgur
iscliert « Der Aufgcbekasien A hat einen seitlich cufgehen-
den isolierten TOrverschiufl. Unter dem Kasten ist die Fove-
rung C mit Aschefall D. Der Verbrennungsroum B erhdlt an
der Rixckwend ols AbschluBl aine Schamotte-Gitterwand, hin-
fer dem der Abgeskanal E angeordnet ist. Der Rouchkanal-
schieber F schlieBt ihn auflerhalb der Ofen-Ummantelung

vom Schornstein cb und regelt die Zugstarke,

M Y acene o 1asay } Semiie T oa A0 w8
o3I AT - I 2N

ABBILDUNG 1
Abb, 2

Leichte Bedienung, schnellste Vernichlung der Abfélle bei

chamotte EElisciierung B Zegeistein

geringem Bronnstoffverbrauch, rauch- und geruchschwachas
Arbeiten. FOr mittere Krankenhduser, Klintken, Hotels und
dergleichen sehr geeignat » Diase Type besteht ays ginam
Ziagalsteingehduse, das die Schomottemouerung und die
lsolietung fest umachliefit o Der Aufgabekasten A kann
antweder oben ouf dem Ofen angebrocht werden, oder
ar teift an die Stalle der VarschluBitie V [Typa AV 3] Unter
dem Verbreanungsroum B liegt der von der Feuerung C aus
beheizte Schamotterost B 1. Dieser Rost niment nasse und

andere schwer brennbare Abfalie suf. Mittels des Dreh.

rostas D lassen sich die Ascheresta laicht in den Ascheraum €
betdrdern, Der Abgaskanal mit dem Fuchs Fist hinter einem
Schamotte-Gitterwerk G angabracht, Der Schieber H schliefit
den Kanal ab. la dem Abgaskenal kénnen Lufterhitzer-
Rohre zur Heifiluft-Erzeugung oder Rohrschlangen fir die

Warmwasser-Bereitung eingebout werden

ABBILDUNG 2

Document 161: continued.
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VIER TOPF-OFENTYPEN . oo | | i) T sl |
“oEivOM |

Der Sputum-Vernichtungsofen SV

Abb, 3
ist mit Schmiedeeisen umkleidet. Dieser Monle! schiitz! dos
e | Ofeninnere vor Beschadigung. Gleichzeitig sind on ihm
der Gosbrenner A und der Aufgobekasten B angebrocht.
D Die Schamotteplatte P trennt den Yerbrenaungsreum C

- vom Nochverbrenaungsroum D und dem 2um Schorn-
stein fohrenden Rauchgaskanal E, Die zu vernichienden
Papp-Spulum-GeféBie werden durch den Aufgabekasten auf
die Schamotteplotte gebracht, ouf der sie verbrennen, Der

Nachverbreanungsroum gewdheleislel einen guien Aus-

brand der Abgase und damit einen rouch. und geruch-

schwochen Betrieb « Dor Rouchkenalschieber 7, der aulier.

/ halb der Ofen-Ummantelung angebrocht ist, dient dem

Y '. Regeln der Zugsidrke. Zwischen Blechmonte! und Schomotte-

maverung wird eine lsolierung ous Kieselgur angebrachy,
Diese unterbinde! die Warmeousstrahlung,

e Der Mill-Verbrennungsofen MV

Abb. 4

vernichtet bei geringem Brennstoffverbrouch schaell, sicher,
m—a . ; reuch- und geruchschwach den taglich anfallenden Mall in
Koufhdusern, Industriewerken, Hotels, Morkthallen usw.
Der Ofen hat einen Backsteinmaontel mit einer storken
! e schmiedesisarnen Yerankerung. Eine kleine Hilfsfeverung F
-| . heizt den Ofen vor der Verbrennung hoch « Dos nosse
o hania 3k Millgut wird durch die Tir B avf den Schamotterost € und
der trockene Mill durch den Kasten A auf den Rost D ge-
schittet, Der Drehrost Ebefdrdert nach dem Brond die Asche-

2 rOcksidnde leicht nach dem Aschefall G.

| R - Wertund Leistungsfahigkeit der TOPF-Ofon werdan in einem
Becich! gekennzeichnet: |

In den letzten 4 Wochen sind von der StGdlischen Straflen-

reinigung ungaheure Berge von olten Sofas und Malratzen
- = angeliefer! worden, die )d\nellslom‘und zwar in 24 s1Gn-
diger Schicht verbrann! werden muBten. In der Zeit hat
unser Ofen davernd binnen 24 Stutsden 120 ~ 1230 Malratzen
eingedschert und dabei riesige ‘l“ gen Drohtsprungfedern
ans Licht gebracht.” /

Document 161: continued.
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Ofengubdude des Telegrofen-Zeuvgambes
Borlin-Tempalhof

TOPF.Kabsl-Abbrennafen mit Bleikessel und Bleiausiouf, Bleiforman und Formeswagen

Document 161: continued.
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TOPF-Matratzen-Verbranmungiofer der Saadiachen Millbessaigung, Berlin

Ofungebauds der Stédbschen Mddbeseitigung, Barlin

Document 161: continued.
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SINIGE BESTELLER VON TOPF-ANLAGEN ZUR ABFALLYERNICHTUNG
Kronkeshaus Friedberg Chirurgische Universitdrskinik Hodelberg 81 -Medwigs-Krenknabaus Bedin
Hui- und Pllegecnstall Frankeathal Kronksnhous Neustoce/Hoardt Chmrgud\- Universitéhkiinik Heidelberg
Krankenhous Imenew,/Thor. Krwiskrankanhaus Schwainfurt M Bar chinenfobrik Zelo-
Rotes Kreuz AthenGriechenland Kronkenkoys Harburg Mehis
Universitarskink Gatiagen Universidateklini Leipzig Reichsbahndirektion Erfurt
Heionstalt des Johanniteraedens Sorge)  Kerl-Otiga-Kronksmhous Stuthgart Meerel C Bolle, A G., Barlin

Herz ' Ssanll, Prevenkinik Drasden Surghote! , XyFhauser”, Bad Franksn-

Longanheiissétte REmhild
Luagenheildtte Bod Berka
Stodikrankunhovs Eisenach
Elisabeth-Kraskunhous FrankfurtiMain

Sand!, Hauklink Scamen "
Londeskrenkenheus Coimbira/Portugsl
Rubrknappachaft Bochum

St Joseph- Hespitel Wupperial- Bberfald

Fauen
Rothenburg KyFhousec”, Bod Freaken-
Bausen .

Rothefald Kyfrdurer”, Bod Frankenhausen

Stédt. Kreekenhouy Erfurt Fichtel & Sachs,
Kreiserankonhous EIN ZEUGNIS Schweinfurt

Sondershauven Primes A.G, Stockholm.
Landeshelianstelt Stacs- " Emingen

roda M Schanrer A. G, Hir Pary,
Kronkenhaus Lucken. Bern
Stédt, Kromkenhous Erfurt Oberpostdirektion G
Krankenhous Firsten. Pasing/Moachen

wolds . S O g Spany A Oberposdreition Berin/
KorholachesKrankenhaus T e s e Bharealvg Ges Fecragen fik e, 0 Tempehof

e T L o e e e e B RS MmO
KrankeehousDelmenharst Cor Arbativeeine doe oo Thmes Kabehwark Reinh
Evang. Krankenhous :_: ¥ mbieten ixt., M Snleoer YeCe—. s Wopperiol-Ronsdorf -

Obarhewnn B2 jebzt Stote satgrizeber | Lend- und Seukobeiwerke
Krels-Lronkanhous e i ! Kala-Nigpes

Milbitz/Gera i Kepler- uad Drohiwerke
Stidt KeonkanhausAten/ : Csnebrick

Griachaniand : > ‘Oberpondenktion Korks-
Madizinische Klink - o whe

Heidelbarg - o= Telegrafenzeugamst Bertin
Friederiakemtidt Hanncvr Sract, Schlachibol Erfyurt
Krankeahaus Pasau Y Sroatl. Veteringr Unter-
Kneposchaftukrenkanheys - — — - wchungsam!

Bsleben Landsberg/W. -
Kren-Kronkenhaus AnncbergiCresden Kreskronkenhows Exchwage StacH, V-lemernmwchungontrdL
Krankeehaus Hof/Bayem Chirurgische UniverstStsklinie Tébingan Gowwerk Eltal, Rodebeul/Drescen
Sw-c!or'vn Smb&ck Morbung Luzpold Masgal Wirzburg Stoctl. Veterindr Untersuchongsamt

dust M, Sradt. Batriekawerke Hcrmow Frankfurt/Main
Kr—&mnkwham Homtln K chafukrank Eoch Guorg-Speyer-Haus, Ffukfum‘Mnm
Landaskronkanh Issadt Stadt. Krenkeshacs Edunt Schlachthof Frovenfeld/Sch
Landestremkanhous Gotha An chied Srandort) Stacth, Veterindr Untersuchunguamt
Landeskrenkanhous Pafleack 14 Sthck _ Fordam
Kaiser-Wiihaim-laatityt Beclin-Dohlem Universitétskiinik Coimbee/Portugal Steet. Valeriadr Untersucungtont
Vinzenzkrankenhous Bariin Bodische Helle und PMlegecasralr Emmen- Kemgiberg/Pr.
Knoposchafiskrenkenhous Leopeldshell dingen Stocil. Velaringr Untersuchengsons

StaBfurt SchieiBheim

Londesvarsicherungsanstall Weimar fir

Bad Colbarg
Hed- und Pllegeansialt Eichstedt

MASCHINENFABRIK

Stactl. Veterindr Untersuchungsemt Bedin
Staotl Velerindr Ustersuchvagiamt

Nombecg

J.A.TOPF & SOHNE « ERFURT

FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHAFT, ABTEILUNG OFENBAU
Document 161: continued.
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TOPF

ABFALL-VERNICHTUNGSOFEN
MIT GAS - OEL ~ODER KOKSFEUERUNG TYPE AV

Document 162: TOPF gas-, naphtha- or coke-fired waste incinerator, Model AV.
Source: www.topfundsoehne.de.



http://www.topfundsoehne.de/

C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2

I11. Topr, Correspondence with the SS
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75 -Weubouleifung K7L Maulhauser

D), -+ SR o SRS AL , .

e e e [ AR T A Topf & Sohne

L “;T_'_'_f 725 IU_D,' Erfurt

Linmultel <£im - 058173
ascheriihgsolen

Document 163a: J.A. Topf & Sohne Drawing No. D 58173 of 6 January 1941 coke-
fired “single-muffle cremation furnace” for the SSNew Construction Office of the
Concentration Camp Mauthausen. Longitudinal vertical section; Source: BAK, NS

4/Ma 54. Numbers added by the author. Seetext of Part 1 for details.
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Document 163b & c: as above. Top: transverse vertical section through the smoke
flue; bottom: horizontal section at the height of the grate. Numbers added by the
author. Seetext of Part 1 for details.
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J.A.TOPF & SOHNE

MASCHINENFABRIK UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHXFT

60 JAHRE
L 2 Al -
UNSER ARBEITSGERET 3 ERFURT
Zotwat e Asierong é UD P‘c‘? POSTIACH 532y
vallpdndiper Kesselhbuses FABRIE UND VERWALTUNG
Verbezserurgen u, Unbauien DREYSESTRASSE 7y
kel nich winschohliher CRAMTWORE
Damplerzsugung TOrPWLREE TRIURY
FEEnaus
Abteilung DT 32023 2mde 2937 2028
Womenitihcifide Usie-
wdnrgenusd fodmirmedve
Besctung
Warmebboen s 1y
el TR IL)M!,J".M_LISUQ:
tung samvlcher wiimetedn K A chl >
e osten-Anschlag A
Topl-Spexial - Fessranges i 40/1159.
e Brencatofe: Sterkohie,
;‘ e Tod. MAUSAPZARAT N
Sageiptne, Hols wam 123,
Volmedharische Tepd Roste DATUM:
Halbmedh. Topi-Feusungen
Tepl-Werlbesduichor ,Bolii® 6.1.41.
Toph Spexiol-Rostmsbe
‘-mew-!
Olfeverungen o winkche Mitl. =3
datrelle Bersebe
VoreDimar, Lufierhiner, heichsfilhrer 3SS,
Dul‘pﬂb;“.m Flugache Heuptamt Haushalt u.Bsuten,
Ausblose Vorrdhitunges e
- ":bw S8-Heubauleitung EL
Enameuerungen wen Dempl Mapthausen,
st ton i P e ——

runges ba 20 den groliles

L |

pasit; 1 kKoksbeheizten T o p £ - Sindischerungs-
ofen mit einer ZinHscherungszammer

wahlweige:

1 koksbekeizten T o p f - EinHacherungs-
ofen mit doppelter EinHascherungskamzer

1Topf - Seugzug-anlage

PN - ¢ 8.
n

D Spevofobnk Hr leusrunzitssnache Anlsgen TOPF
hat Zehetousmede von TOPF.Feusnmgen gelisfert.
Hervornogende sachaigiheige Spasicledahrungen.

Eigene VenuZestotion und fevsrungsiacdhrisches Loboratorum.
Untersudrung voo B toflen, Asdw, Spe:
Egere Lehtheer.

e ini e

ASteilung C

Document 164: “Cost estimate, ” by J.A. Topf & Sthne of 6 January 1941 for the
SS New Construction Office of Mauthausen Concentration Camp regarding a sin-
gle- or double-muffle coke-fired cremation furnace. Source: Bundesarchiv Ko-
blenz, NS 4/Ma 54.
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J. A TOPF & SOHNE 24 Bt des Kostenanschlages vom 641,41,
ERFURT
"m‘ fr  paothaasen,

FE

Anzah! Gegenstond der Veranschlagung

1). Lieferung eines koksbeheizten
T o p f - Eindscherungs-0fens mit !
einer iuffel und Druckluft-inlage,

wozu folgende Arbeiten und Lieferun-
gen gehdren:

Fundament zum Ofen uné Rauchksnal

miissen bauseitig nach unseren Angs- {
ben ohne Xosten fiir uns durchge- |
fihrt werden.

Zum smaverwerksmantel Ziegelsteine,
Sand, Kalk und Zement, Die besten
Steine werden zur Verblendung her-
avsgesucht.

Das erforderliche Schamottematerial, |
bestehend asus Normal-, Form- und |
Keilsteinen und Ionolitstampfmasse,
sowie dem dezia gehdrigen wdrtel.

Zor Isclierung des Ofens die erfor-
derlichen Xiegelgursteine, Schlacken-
wolle und Kieselgurmirtel,

Die schmiedeeisernen Verankerungs-2i-
sen, bestehend aus T-, U~ ond Winkel-
Eigen, Ankern, Schrauben und Mut-
tern,

Die guB- und schmiedeeisernen Arma-
toren, wie:

1 | schmiedeeciserne Kuffelabsperrschie-
ber-Einbindung, die mit Konolit aus-
gestampft wird, einschlieglich den
erforderl ichen ﬁﬁeisernen Rollen,
Drabtseil und einer Handwinde, ‘

& | guBeiserne Luftkanalvérschliisse,
gubeiserne Ascheentnahmetiir,

1 | guBeiserner Generatorfilllschacht-
verschlug,

2 | schmiedeeiserne Aschebeh&lter,
guBeiserne Feuertiir,

1 scnmiedeeiserner Planrost aus Vier-
kantstdben mit host-Auflager,

[

=

Document 164: continued.
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J. A TOPF & SOHNE

ERFURT

BF

4 Mauothausen,

34 Bokt des Komwnorohloges vem  6.1441,

Anzchl

Gegenstond det Veranschlegung

Vahlweise:
2)- (

die

erforderiichen Schiirgeriite,

Druckluft-Anlage, bestehend aus
dem Druckluft-Gebl&se =it 1,5 FS-
Drehstrom-iotor, direkt gekuppelt,
und der erforderlichen Rohrleitang,

schmiedeoiserns Leicheneinfiihrungs-—
Vorrichtung, bestehend aus dem Sarg-
einfilhrungswagen und den erforder-
lichen Laufschienen,

hontage des Ofens.

Monteurgestellung zum Bau des (fens,
eingohlieflich Heisekosten, Tage-
gelder, einschlieflich der sozialen
Abgaocen,

Preis Fos. 1).

Kennziffergewicht: 1 750 kg.

kokabeheizter T o p £ - EinHache-
rungs~0fen mit Doppelmuffel und
Drockluft-Anlage,

wezu folgende Lieferungen und Arbei-
ten gehiren:

Pundament zom Ofen und Rauchkanal
=lssen bsuseitig nach unseren Anga-
ben ohne Xosten fiir uns susge-
fiihrt wexden.

Zum lscerwerksmantel Ziegelsteine,
Sand, EKalk und Zement, ie besten
Steine werden zur Verblendung her-
ausgesucht,

Des erfordexd iche Schamottematerial,
bestehend aus licrmel-, Form- and
Keilsteinen und u.cnolitstam masse,
sowledem dazu gehdrigen wirtel.

gur Isoliexung des Ofens die erfor-
derlichen Kieselgurateine, Schlackzen-
wolle und fieselgurmdrtel.,

5 996,

Document 164: continued.
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J, A, TOPF & SOHNE 4. Blot des Kowmnomchloges vom 6,1,41,
ERFURT
"EF k= Kauthausen,
:'d' Anzchl Gegenstand der Veronschlagung

¢

Die schmiedeeisernen Verankerungs-Ei- | l
gen, bestehend aus T-, U~ und Winkel- | |
Eisen, Ankern, Schrauben and Kut- | |
tern.

Die gaS~ und schmiedeeisernen Arma-
taren, wie:

2 | guBeiserne Einfilhrungs-Tiren mit guB-
eisernen Rahmen, Die Inrnenseiten
der Tlren werden mit Nonolitstampf-
magse susgestampft,

guBeigerne Luftkanalverschliisse,
guBeiserne Ascheentnahmetiiren,
gufeigerne Generatorfiilltliren,
aschmiedeeiserne Aschebehilter,

schmiedeelserns hauchkanalschieber- !
rehmen mit iionolit ausgestampft, |
einschlieBlich der erforderlichen
sollen, Drahtseile und Gegengewichte, €

die | erforderlichen Schiirgeriite, l
guteiperne Feuvertiren,
Flanroste,

Drockluft-Anlage, bestehend aus dem
Drickluft-Geblige mit 1,5 PS-Dreb-
strom-iiotox, direkt gekuppelt, und
der erforderlichen kohrleitung.

NN =

LI N )

Montape des Ofens.

liontedrgestellung zum Bau des Ofens,
eingchlieflich der Leisekosten, Tage~-
gegg:r, einschlieBlich der sozialen

a n.

1 | schmiedeeiserne Leicheneinfithrungse-
Vorrichtung, bestehend aus dem Sarg-
einfihrungswagen und dem schmiede-
eisernen Verschiebewagen mit den er-
forderlichen Laufschisnen,

Preis Pos, 2). BM ©| 7 0534
Kennziffergewicht: 2 6oo kg.

Document 164: continued.
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J. A TOPF & SOHNE
ERFURT

B

fw Maothausen.,

5. Blott des M vom 6-1.41.

L:' Anzohd Gegenstand der Vetonschlogung
3)s 1 |T o pf - Seogzug-Anlage

fiir ca. 4 ocoo chm Abgasa, beste~
hend aus;

1 Saugzug-Gebldse mit 3 PS-Drehstrom-
Motor und Anlessser, mit dem erfor-
derlichen Seug- und Druck-Stutzen und
einer Drehklappe, die den Saug- vom
Druckraam trennt.

Preis Pos. 3).

Unserem lonteur missen wihrend der
Bauzeit zwei Hilfskréfte, ohne Ko-
sten fir uns, zur Verfligung zestellt
werden,

Lief,3ed,A. 60.6.40. 1 000, L 0204,

:

Document 164: continued.
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Albibg & Dbt

Fahrbarer Verbrennungsofen
System ,, Topf*“

Der machstehend beschriebene
Ofen it Librbar cimperichtet,
wodurch er den Vornug hat,
daf er vomiticlbar an day Ver-
hermaungealiyekt hersngefaheen
worden bann. Der Ofen int bes
sondens 10r Grofgrundbesitaer
und Vieknichter in weiten Step-
pen wsenthehrbich, da in der
Haeptsache an Trinkatellen ge-
[allenes Vieh sofort vemichiet
werden kann, ohne dasselbe ent
wel s tramposteren,

Die Yorrige doeses Ofers snd
lesde und bequeme Belinde-
rurpaweise, Jeschte Bedenony,
profie Haklhaskett und stabiles
Fahrgestell. Der Kensel wird
innen mit la Schamoltemates
rialien aurpekleidet, daber ge-
nage Ausstradeng, Dicser Ofen
kasan sech mit Ols und Gawr
feserung  clmgenichiel werden.

J.A.TOPF2SOHNE -ERFURT

MASCHINENFABRIK U. FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHRFT
Foverungslechnisches Laboratorium Eigene Versuchssiation
TalogrammoAdonsnn Taploorbn  Favmapranb e Ko, 200, v w0

Document 165: Mobile cremation furnace system Topf.” Source:

www.topfundsoehne.de.
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ANGao vty NI

'

sz 10413 2 |

Document 166: TorF naphtha-fired mobile cremation furnace.
Source: www.topfundsoehne.de.

Document 167: ToPF naphtha-fired mobile double-muffle cremation furnace.
Source: www.topfundsoehne.de.



http://www.topfundsoehne.de/
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) L3 il 2 T,
| Expedition Versand Fakturist Comm. Budih, Hontrolle | Mentg
na, |
J. A. Topf & Sohne Auftrag Nr. 4o D253
Mal&lncnhhﬂ( N
" B Der Reichafihrer S5 , Heuptest I'mushelt und
;ﬁw;‘.. euten , SS- Neubruleitung K.L.Isutheusen

e 1a.1z.v_m-—m o

3 DAL .

25“51 00 Gusen.

auf ben Weg braditen: p.
£ 8k Gaorgann d. Gusen / Oberdoneu an Lager Unterkunfi

wazgon Yr. 34912 Stuttz.

¥autheus e n/Oberdonsu

: Hierdurdr teilen wir Thnen mit, daB wir heute [olgende Sendung
— Eilgut nach Station:

].A. Topf,_sLSolx!gr
ng-

ooen [ |55 e Srammstind |
JATAS,
© ~f——|Teile zum EinBscherungs-Ofen __i
; {96788| 1 _1lose |1 |fshrbsrer Xinfacherungs-Ofen mit '
] [SSTSR (ITNOSTY IO SR 08 5K U7 U et 2833 2833
;!, <1012 rRohre. . -
| 1 | m 1. Blechrohr 126 ¢ =it 2 FKrimmern 8,5 8,5
f 1.l ™ |1 Hesgl. " 10,5 10,5
i ~ 1. |1 [Wagen  fur.dis Geblase-Stetion mit | 637 637..
; 96669 B Geblasen 120/520, 120/300 u.
', 96664 o B Moo ¥, . sowie.3.el. Motbren 5,5,P5.
| ogszd | | N5 pS. 380V.,3PS.38aY..
f 2 |lose |2 [Blechrohre 120 ¢ nl u
; Ji-|-rJ1 - |ilechstutzen - 280/430 43,.? 43,5
‘ 36784 4 |- " | 4 |Schiirgerate 17| 17
; 41in |1 |gschekesten 13 [ 13
——1 - ~fibertrag 3572,5

Document 168: Bill of lading of 12 December 1940 to the SS New Construction Of-
fice of Concentration Camp Mauthausen about the parts for a TopPF naphtha-fired
mobile double-muffle cremation furnace. Source: Bundesarchiv Koblenz, NS 4/Ma

54.
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Cinrelliste Nr l_M_ Auftrsp Nr.
At der
‘ 2 ! Gewidhte in
| Sigoum "‘;"'_" m":’""" Sf: Gegepstand .
o Netio | Brutto
* JAILSS,

- SSNUINEIERE . . ., - . . HESIT 1 ;35'73.5

97544 1 l insi 1 |Rehren mit follen zur Kinfubrungst — ©

‘ v vorrichtung 47,5 47,5

A1 m |3 finfehrungsvenne ... .. |41 41

4| = |4 |ce. Feverturen 350/o80  [188 | 188

' 4. " | & |Ge, Luftkenalverschllisse. lo8/178 | 3o
Ioi..._“_ 20 Yierk&nteiau‘_ao/:io,v.sno.,lg.,... 84 | 84

" |4 |desgl. Bbonlg.— |18 |

—%-|-4-| Forpsteine— - 36 ! 35

9788 1 1|1 [2le chstutzen— {621 .62

; 1| -—n{ 1 kon. Blechroby — — | 285 28,5
z 22564 1| Versqbl.|6 Qn. Asbeatplakten . . . o

2126y 6! lose| —6|kcnolit~ Roststeine 750.lg,... (176 | 176
8! m | 8l¥onolit~Tletten S00/600 /loo .. |408 .| 408

21876 2 @mm@i.xg.. Schleckenrolle . _|250. | 286
4 - Sick

97056
2678

1 -Fertgn 1 Hlstend - SISSPRIESOSIL, (S S
! —|8iv. Sehreuben—— o f @

div, Dichtungen —— . 1 o3 _
| il e RTINS S ) 1)

A -

-
| . T IR L LI LA & £ TECES:

Document 168: continued.
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J.A.TOPF & SOHNE

MASCHINENFABRIK

CLLovitELHE A ' 4 -‘ DEaAM WOt
gp&;:;:r;u q’ Neobau""ung Ioi! - TOM wiesl terunr
DFUTSCME BANK §EFUS 19 FEB 141 ’ i :.5—25. ™7 e
oecsowie sank ctrur] 1L L. h..:mbuuun Gege. 1070 ' coees
om0 RN | Sea. Abccaos o
B !‘ an jg,z_, ) STAUOT & HUNOIUS
YL i ;[ ERFURT, 5+2+ 1941

POSTPACH 2y

Red‘nung X'J‘- ﬂ 41/107 7TABNIK UND VERWALTUNG

DREVSESTRASSE 0y

An den ) fa 79/66
ihrer 5.8, Hauptamt -
" ok e g Jocitfchrift

Berlin - Lichtertelde - Uest 4

4 |

4
40 D | betr.: Konzentratlonslac?‘ Leathausdn,.

Ijef:rung eines fanrbaven Finischerd

ungsofens mit 2 Haffel, bastehend

sus:
dem schmiedeeis. Ufenmsatel mit
Uaterstitsungsgérist und kollen-
pestell, scamiédeeis,umlegbaren
Schornstein von & m Nohe, Seug-
‘zuganlage, Zchamotteausmauerung
und Isoliersng, den puss— und
schniedeeis, Ofenarmaturen und
der Oelbrenneranlage; im ibrigen
1t. Beschreibung in uns. Kosten- |
anschlag vom 29.2.19%0 8.950 y—
tnpan von zwel Koksgeneratoran |
en den fanrberen Doppel=uffel-
sinfseherungsofen uod zZwar:
Lieferung von: ,

1,000 Schamotte Normal- und Kell-
steinen 3.X. 2%

500 kg Schavotte-ifirtel 380,
Hanvon evdclen £ -—_— -4

4deU G -2 -

o Frot und Veddhenssges § 5 A Ubertmll 9.330#—-

Document 169: Invoice from J.A. Topf & Sbhne of 5 February 1941 for the deliv-

ery of one ToPF naphtha-fired mobile double-muffle cremation furnace to the SS

New Construction Office of Concentration Camp Mauthausen. (Rechnung Nr. D
41/107). Source: Bundesarchiv Koblenz, NS4/Ma 54.
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J. A Topf & Sthne 2. Blot der Rechng vom D+2+1981 Kr. 1lo7
Erfurt

B

iwden Herra leicasfihrer 5,3., Berlin - mohteg‘olde(!'ut

Autyog
Nr4o
264

D

Uortrog 9.3%0,—
450 Isoliersteinen 163.-f-
200 kg Isoliermdrtel
4 gusseis, Peuer- und Aschetiir
schamottegefiittert = “—— 1Bo,—
20 schmiedeeis, Vierkantstiben !
mit fuflagereisen fir dis Gene-|
ratorroste 51,—
4 gussois. luftkanalverschliissed |  28,--
inderungsarbeitca an der schafe- :
deeisermen Ummanteluns des Ofe !
und zn den \’erznkerungaeigén 100..-
Verpackung und Frachten frei ,
Mouthausen, gem.uns. -oStenan- |
schlag vom 1,10.1%%0 262, — lo.m.r-
Gestellung unseres ¥ontérs illing [ |
in der Zoit vom 26.12.40 bis 4.2.41 [
zums Anbsuen der Generstoren 1t. be-~ i
scheinigten Tagelohnzetteln I
31 Reisestunden 3 2y 62,_1--
267 Arbeitestunden a 2y-— 1734, =
%8 x Uberstundenzuschlag 2 -,50 28—
38, x Sonntagsstundenzuschlag a 1, 38,~—
29 Tage Auslisung a7,— 205,!-
Reisegeld Erfart-Msuthausen-Dachau 45,80 }
Auslogen, Werkzeugtransport etc. 1),:60 521,40
Reic!mnl!ark 10.6}5,!40
1 “Ewm-
durch: 5.5, Neubauleitung K.Z-Lv ‘|
Mauthsusen. it @
' ,_-'; ',4 J-,/L
ey

Document 169: continued.
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Fig, 49 - Camino (Ing. Pellizzari) a tiraggio meccanico
con ventilatore centrifugo,

(In funzione Societd llva a Bagnoli).
Document 170: Forced-draft chimney with centrifugal fan. Source: A.
Cantagalli, Nozioni teorico-pratiche per i conduttori di caldaie e generato-

ri di vapore. G. Lavagnolo Editore, Turin 1940, p. 90.
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Document 171: “Cost estimate” by J.A. Topf & Sohne of 21 December 1939 for

the SS New Construction Office of the Buchenwald Concentration Camp regarding
a coke- or naphtha-fired double-muffle cremation furnace. Document NO-4448.
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A Topl & Sthee . " " - 1,12. 9.

Erfure
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': AN Gegenstond der Varanschlagung o

¥l- oder koksbeheimter m‘“ho-

s Jorm-
Keilsteinen, der Monolit-Stampf-'
sse und dem Bohmttcnbr“.l.

negesant ca. 10 200 kg fur Schasette-
terial.

Die schmiedeeisernen Verankerungs-
eisen, bestehend aus T-, U- und Win- 1
keleisen, Ankern, Schrauben und |
huttm.

insgesamt oa. 800 kg. |

Die gul- und sohmiedecisernen Arma-
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3
? |stiok muisisernen Einfuhrungstéren
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2 |sttck schmiedeeisernem Aschabehillt
Die erforderliochen Schlrgeriite.
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Document 171: continued.
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Document 171: continued.
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Document 171: continued.
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Document 172: Drawing by J.A. Topf & Sohne D 56570 of 21 December 1939
“Naphtha-fired double-muffle cremation furnace” for the Buchenwald Concentra-
tion Camp. Document NO-4444.
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Document 172a: as above, dail; numbers added; see text of Part 1.
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Document 172-b & c: as above, redrawn details with numbers added; longitudinal
(top) and trans Plaszow verse vertical section (bottom). See text of Part 1.
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Document 174: Drawing of the crematorium at Buchenwald Camp (January 1940).
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Document 175: Crematorium at the Plaszéw Camp. Number and date illegible.
Source: www.topfundsoehne.de.
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des fj~Ceckha, Po 1 1 o k ir der Eigenschaft als
Sachbecrbeiter flr baupolizeilichie Anzalepenneiien,

Am Schornstein des Erematoriums im K.L. Auschwitz
hat sich der Kamineinband geltst, Dieses ist auf eine
unsachgemZsse Ausfilhrung, sowie teilweise Uberhitzung des
Schornsteines zurilckzufilhren, Die Einbinde sind nicht dem
Zweck entsprechend als Rahmen susgebildet und sind des-
halb unwirksem.Da der Schornetein bereite starke Risse
gufweist, die zwar Husserlich wieder verfugt, im Kauer-
werk meines Erachtens nach noch vorhanden sind, besteht
die Gefalr, dess der Schornstein bei stirkerem Wind ein-
stiirzen kann, Um unabzehbare Felgen su vermeiden,bitie
ich den Leiter der Zeniralbauleitung veranlassen zu wollen,
dazsa sofort lassnchmen zetroffen werden, um die TiEnsel
zu beseitigen. Dabei wire zu beachten, dass alle EinbiZnde
entfernt und durch Rahmeneinténde sach~ und handwerksze-
miéss ersetzt werden.

Ausciwitz, den 30-Hai, 1942 / -

f=-Oberscharfiihrser.
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id Pofrei Augchwitz O, -

S G

Auech?z, den 30.5.42
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Document 176: Report by SS-Oberscharfiihrer Pollok of 30 May 1942 on the dam-
ageto the chimney of Crematorium | at Auschwitz Main Camp. Source: RGVA,
502-1-312, p. 64.
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Standfestigkeitsberechnung A
eines gemauerten Schornsteins T

S

vonh = 18 Hahe dber Gelande und 2 t,=1420 m oberer lichter Weite.

Buber. Zentralbauleitung der Waffen S5 und Polised in Auschwitz 0/s
Bouurtemehmer :

Bt DBBGET Auschwita Darpikesselnummei

Der Schamstein dient sum Bulrisbe einer Anlage

Berechnungsgrundlagen: -

Grundlogen fir die Ausfiheung freistehender Schormatuing DIN 1056, Blatt 1-2 u, DIN 1057 (Ausq. 1940). Edauterung
des Vordwucks in: M. lshe, Die Fabrikschomitene. 8 Auflage, Verag Omo Hammerschmidl, Hagen i, W, 1940.

3
g
z Abm igen und Baustoffe: (vgl anlisgende Zsichaung Nr. vom 19
- Schat '
f Schaftholbmesses | woen —°°a:°n | Unteer jnnarer Schafhalbmessee + . . = 9488 o
= an der Mindung | atun Ry = 0% | Unterer dubecar Schafbalbmessar B . . = 1,00
: Die Schafthdhe by . . . . . . . . .= m  Die Halbmesserzunahme fir 1 m Hibe betrigt 09 0dcm
g Moverwerk: 'y 22 B Ziegel; Zisgel.Drucklestioh : o, 150 kgjomt; Maworwesks Druckfestigh.:a, T bojemt
Muosrwark: h'y ~Ziegel; ZiegohDruckfestigh.: o, kglom®; Maverwercs-Druckiestigh: =, kg/em!
3 laut beil. Prifumgyaugais Midelmischungsverhdiinis: = Rauretede Zement v = RE. Kok zu 3 SRil. Swed,
2 Maverwerks-Raumgenichl: 1, -1800 wg/m®; gréfte zullssige Druckspsermmg: o, 7 hglem?,
;; Movawerks-Raumgewicht: v, = kg/m?; grifite rullssige Druckspaonung: o, kglem®.
; 3 Sockel Guadrat
Hahe: hy = " - | eedyen: &

| | [ ~Ziegel ST Y
g{ Timgeldeucklesiohet: 2y 130 kgicm; Mausrwarks-Druckfestigheit: ay= 7 kgferm; Martaimischungs.-
4 varhiis: 13 By, Zomentzu = RML Kok = Ril, Saed; Mavarwerks-Raumgewicht: ¢ ~L+800 tqim!;
33 gréfite 2ulSssige Dauckspannung: «, | = 7 kg/em®.

i3 Grundbey
H Form dar Sohlenfische: 3B Tiske: h, 26 . Bavatcst: Beton, Mischungsverhiitnis = 236
i Mauverwark: no x5 ~Zingel, Mivtelmischung « Lidiis ; Roumgewicht: v « 1800 kglcm®;
%; grofte rulbssige Druck Q b M i 9g =3O kg/im?: desgl. Kir Beton: tgun= B8 kgfem?.
8 otiermante!

% Hahen: "6' ", ,-] 12 -, | o, | = m, | m, | ",
zé Wmdl!érhn:s:;i ‘ct-. | iz o, l cm, ‘ em. I on, cm,
g. Bausscdl; 'nor::hum'f”"‘ Raumgewicht: Y = }g:: et
=3

Erlduterung zur Berechnung des Schornsteins:
| Gewichisberechnung. Das Gewicht einer Tromemed (Scholt- oder SockeMell vee gleicher Wanckfickn) ist

Caux'd s®+d-v kg,
wobei d die Wanddicke, 1 die T, ihéhe und R, und r den Subjeren cberen brw. inmecan untoren Troen-
Ihalt b Aufyerdem ist bai Kred hnitt x == % = 31416, bai Achtacken x = 3314, bei
Deadnainn x = 400,
2. Windlastberechaung. it h (in m) die Sch inhche dber Gelinde, dane it die Windusl, hesogen eut
1 m? Achsschnififlache w e 120 4 06 - b (in kg/m?).

1t fernar bai myncen Schoensteinen 0 w 0,67, bei achteckigen n = 071, bei vimrackigen n = 1.0, dann ist
der gurambs Winddruck auf die Sdule W = n - w * F und das Winddruckmemant M = W - 5, wenn F die
sankrechte Querschnittfiiche und s den Abisland des Schwerpunkies derselien Gbar der betrachteten Lager

fuge bazeichnen.
N b auen t WO Gare wnd o dahw: Dis Fabnbschormolens L Autege W
Verlp O%0 Mowwmanchench, Hoges & Weet. .,
D ol T )

Document 177: Satic calculations for the new chimney for Crematorium | at
Auschwitz performed by R. Koehler on 20 June 1942. Source: RGVA, 502-1-316,
pp. 44-46a.
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Rauminhalte und Eigenlasten .- B
v l . nse rden Reuminha Rawmnhs *"w.' 6:-""
%ﬂ.m] ‘ :’:"':m:l‘i ‘.‘l‘ o:‘r)h'n lv:v' s " ??‘ﬁ_g m&
Absatz I, 4x12x0,25(0,84+0,85) aoraleoo | ' 504
|
gwf J!ef.ilclc
v ! f1d]
Sockel 4x3x0,38(1,22+0,90) ; 9,670800 | ll.'!.

LBadlliddde

Iaoliermantel 4
Mauerwark 4,08x0,12x12° ) 5,8M8o00 | |- |14,
Schamott (4,08x0,12x4,6 )+(0,9x0,9x0 18)+ A i = I X
+(o, mo.'lxo;sx‘) | =2 99900 8,681
2 = 14,
werk
rlndanmt-anlr-ul 6xo,58x(1, tho.n)-(o,txo.?x 5
x0,51x2) " Th201800
ruudnmntbetol 3,6x3,6x1 : 12) 0
F
== A - o

Insgesamt; | G ol «

TSR ATERI=SThAS -

Document 177: continued.
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Berechnung der Fugenspannungen C
F(n jeden Schoensteinguerschnitt st n dee Hohe des da 0 den Scr 1 des in =/ -
Filr die Mndung des Schomsteines ist Ro = 0484 m, ....oeo:n p

Fir nelisabeasidin. SAomitsinteile int Siule Gber Fuge I h=12 =™ Saule dber Fuge - m

Unteree dufiecer Halbmesser R mm (0.0‘81201'.'70)!2 = 1.09
Urdares innurer qubtmur rinm .0_9-0.26 = 0,84

1. Gewlcht G Gbar dar Fuge in k3 l4x) 8x0,25( 0,84+0,85 )x1800336, 504
2. Windlast W in g ~ 25(0,84+1,09)x12=2,805

Windosmoment Mo nlaa(3 094168 )x12%+16,753
3, Ausschl. des Druchrmitiulpunkies: 6

S04 = 0,45
nosz-oeeguzxes
2236x1, 09.101—-“.2)-0.
.85:1.0900.5(:9,85-0.89
Da a kiginer mals-.mm&-ﬂodngmg-—lmdaﬁwhduhgundimnkhs e Sch-mpdd&huéﬂmn.
:rtsmg_ - durch E%w’ P ‘09.‘0‘"
Hils. [ =a (0 +3) [
m kg’an: '0" -y (1 - E)
Gedipe Kantenpress. In kg/fom® -

o m o+ o2l

10. Zulkssige Kantenpress. in kgicm?
a, =040 < o, + 015N

g
4. Dor betrachl Qnm:hn F in m'

5. Kiginste Kemweite i In m
6. Zullm?e Grdse de; Amd'-hqes
lo Ker

~

-

-

Fiw netenbazeicdn. Scomitelaisile it Sialo tber Fuge II h= 3. m Siule Gber Fuge A= -
Unlerar dubyerur Halbeessar R in o |{0,04x3+42,18¢2C) = 1,28
Unterer Innerer Halbmnuv rinm 10@"00“ ) = 0,90

V. Gewicht G iber der Fuge in kg |4xSx0,38(1,22+0,9 )x1800= |17406

2. Windlast W in kg i 05x2, 44x3 = 693

Windlastmomant M in kgm 16753+ 3x(2895+;695 )=26479

3. Ausschl, des Drckmittelpunites: | 26479

a=Finm 53910 = 0,49
4 Dor betacht, Querschn. F in m" |4x(1,28 -o.9o ) 4= 3,32
5. Kininvle Kemwails & in m 0,236x1, 28(101-23 = 0,45

. Zulssige Ow
b vaie Karatn a0 0,551,840, 34%0,90= 1,01

Da a lainar ist als o, 50 ist die Backnging arfilll, dab sich die Fugen nicht weter als b ser Schwmrponklachse alnen,
g 5391c — = =Y
e b =G dmd‘com in hg. 332°° - 1,62

2

& Hilfy- o -, (1 4+ =3
oo [T (D st g -up
| == b= { | e2(1-2448 0,15

9. Grdhle Kanlenpeess. in kg/em?
& 0,49-0 45 3,53

wo et (5] (38,18 IoonR)

10 Zuddssige Kartunpenss. in kg/em?

3 = 040 © 64, + QIS W s40x1040 1583 = 4,45

Document 177: continued.
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Beonspruchung der Grundbausohle D
Ticte' des Grandbeves by = 2,60
7 arrarkunges
'Dwv.bvmwd‘rnmdm.odw“‘ d Tweisr g ib
liegender Seiten der eckigen Gaundplatts D = 3,60
1. -Fliche der Grundbauschle F, =~ 13,95 m
Inhalt des Grundbaues V, = R 20,16 OB | ., Gt bestent ous dm -
= ; AR _ halta dar Bodensiems und dem In-
o halle dur Pyrumide oder Stefan ab-
-t 20g0ch der Asazparungan  Der In-
G, = Schaligewicht = 36.504, kg halt cor Pyramide st = 3 b (Rt
; +Ron+
Inhe-Behal it ) - b = oL, kg mestar der alnbascivishbensn Kreoe
gefult 17 4 6" des unleran wod cben  Ouer-
G, = Sockeigewicht = g o 0 AT S e Vil ).
G, = lollarmsesel = ... =
« Gy = Grundk wicht = ‘10‘72." " kg
Gy= . N ’ RSNpeTRY <2 Tokg
3G < bl £ 111 647. kg
3 Wind b aul die Grundbeuschh . 1) Ist W s Windlast und M = Wind
M, =26 vma.e(z eoasoa) e e b
55.313 ] mamart ad die Sockelsoble, 3o bt
5 { kgm 'l ::;‘:a dia Orunctawsohia wir-
4. Der A;:dhg ;‘5‘ l;uf;muo-ua von dar Mitle ist: e “"3: g +;:’._L"f';’u_‘
£6 ~111,647 g . T
5., Die th ile dee Gruecplatin ist: ' Oie Weinste Kertwalle dor Geusd-
o el i
X - 0, 113!3 6 °.D‘8 m :.m F::.: LX)

| achieck, , W =012.0
runder . k=005, 0

Da 3y < ky, hebt sich die Grundplatte nicht vem Boden ab! 3 '

o A .
G {in 111 647 0,86
= mﬁw_oo =125 o0 LR e

7 n.u”-..-“mma
mewtsg)m OBSGE) < Lo

Art ey Baugrundes:

Zuldssige Bodenbssnspruschung: <, kg e

Erklérung

Baubarr und Bavausiiheender Gbamehmen die Gowdhe dakii, dak die in dee Standfestigeltsbarecheung elnge-
sehten Gewichle mit dar - Wirklichioait ubumnmmmddnmvmdmdmhmdh hinsichifich #yrer Gile

und Fahigkeit Angab lipewchen und technizch rchtig angawandt
o " Myslowitz 'dmzo..mni & 42,
. Dor Antragsieller: De Mnmﬁ
fng. Robert Aoghise
Souunternel )
Myslowity

13

PONIY pnoin

Document 177: continued.
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Document 178 (top and bottom): Drawing by R. Koehler of the new chimney for
Crematorium | at Auschwitz for the Central Construction Office. 20 June 1942.
Source: RGVA, 502-2-23, p. 17.
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Document 179: Drawing by R. Koehler of the flue ducts to the new chimney for
Crematorium | at Auschwitz for the Central Construction Office. 11 August 1942.

Source: RGVA, 502-2-23, p. 18.
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Document 180: Summary of labor performed during the construction of the new
chimney for Crematorium| at Auschwitz Main Camp (Schornstein-Krematorium
BW. 11). 7 December 1942. Source: RGVA, 502-1-318, p. 5.
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BEtgbJir. Mo /42/P0/Ma.

Bericht

des {-Obersoharfilhrer Pollok in der Bigenschaft
@ls Sachbearbeiter fUr baupolizeiliche Angelegenheiten,

Bei der baupolizeiliohen Uberwachung der Bauarbeiten sm Krematori.
um wurde festgestellt, da8 der alte Sohornstein in der Horizontal
sowie Vertikalrichtung neue Risse erhalten hat, die sum Einsturs
des Sohornsteines fuhren milssen, Dieses ist darauf gurilcksufihren
da8 dexr Ochornstein weiterhin ibermiissig beansprucht wurde, trote
dem die Zentralbaulolitung dexr Vaffen~i} und Foligzei mit Schreiben
vom 4.Juni 1942 Bftgb.Hr, ©8195/42/P0/Qu., an die Kommandantur des
E,L, die Benfitsung desselben verboten hat,

Ich bitte den Dienststellenleiter der Zentralbauleitung die wei-
tere Beniitzung des Schornsteines ‘erneut su verbieten und veran-
lassen gu wollen, da8 der Schornstein sofort abgetragen wird,

da sonst unabsehbare Folgen enistehen k¥nnen.

Auschwitl, den 6,Juli 1942

L/'J' [M 55—}4’71«-./'/!, ﬁ'
3 ‘} YL f=Oberscharfihrexr

Ee Y genommens:

f=Hauptsturmfihrer (9)

Document 181: Report by SS-Oberscharfiihrer Pollok to the head of the Central
Construction Office of 6 July 1942 on the danger of collapse of the old chimney of
Crematorium | at Auschwitz. Source: RGVA, 502-1-312, p. 31.
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13. Adquet 1542

Brftgb, - Or. 41115 /a2/Ki/mu j‘///7¢

Betr.1 K,L. Auschwitz, neue Schornsteinanlage Krematorium

Berugt Telefongesprich gwischen “—Hutusﬂ (8) Bischoff und
“.Bﬂtufo Hulka am 12.801942. 12

ANdE.t = & =

fin die
Kommandantur des K.L.

— e ————— -

Auschwite OZS,

Auf Grund o.a, Telefongespraches wurde der Kommandantur mite
geteilt, daes durch das zu rasche Ausheizen der neuen Schorne
steinanlage des Krematoriume ( esssind alle 3 {fen in Betrieb)
bereits Schiden am Hauerwerk aufgetreten sind,

Da die Indetriebsetzung der 3 Verbrennungstfen noch vor Ere
hirtung des Kaminmauerwerksmirtels in vollem Umfange erfolgte,
mes jede weitere Verantwortung fiir das Bauwerk abgelehnt were
den,

= Der Lelter der albauleitung
der Waffen-i olizel Auschwitz

S-Haupteturm er (S) !_/
il

Document 182: Letter from the head of the Central Construction Office to the
camp commandant of 13 August 1942 about the damaging of the new chimney of
Crematorium | at Auschwitz. Source: RGVA, 502-1-312, p. 27.
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Iotr.s DHarackon fiir die politicche Abteilung - W 02 -

Eozus reinliche Riickoprochie gwicchen Ustuf.Crobner und
antuf.(l') Eirschnook :

Anlret keino

An den “piter dor
Sl-Stnndortverwalt
C3~0ptubuf, Heo k

Febe Aucchwitaz

mgecmamIt Nt =TS

e fiesl:e Licustztelle $0i1% - 3t, daon dur Stnoade
Tplats doy bolden Dopachesn TUn die palitiocin ~Yrelluiyy inobtesone
doxe deor Schivwizew luriacze, veu dep Voraussetoun; ausgclend fogt-
coootst vurde, duds des nrcsntorzus I ocinen Betricb vollntindis
cinotellon ulrd, wie dico suci: bei dor o.u. 'Yokoprache von
d8=liptuf.Orabroy versichors curds,

Rachdem: div -riciton en deon ligraexen £26% becndot
aind, ~orde fogigestellt, dunn das FKrematoriut: srotzden neucr—
€in:s An Tolrict ECHOTIOn LaaiC. '

Tie leichto “ntzindberkeit dlcoer Icumerke vorlane
zen dia !.woorbotﬂobaetzung Goe Erematoriums- I, widrigenfells

fiir eich darqus cr;oborma Ffouerschiiden jede Verastworfun; abzo-
lehnt wérden muco.

T Tl coy
cer affche.

v
So=Sturnbenadiiheor

Document 183: Letter from the head of the Central Construction Office to the head
of the garrison administration of 16 July 1943 regarding the suspension of activi-
tiesat Crematorium | at Auschwitz. Source: RGVA, 502-1-324, p. 1.
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Document 184: Drawing of the Birkenau Camp. October 1941. (Location sketch of
Construction Objects BW 21 and 22 “Einfriedigung”, fences). Source: RGVA, 502-

1-235, p. 13.
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Document 185: Section enlargement of the “Lay-out plan of the POW camp at
Auschwitz, Upper Slesia, Plan No. 885, ” drafted by SSVWWHA on 5 January 1942.
Source: RGVA, 502-2-95, p. 7.
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L esmm o smonn

Document 186: Order confirmation by J.A. Topf & Sohne to the SS Construction

/ Dtra) &,
J.A/TOPF & SOHNE 7

C I

e - By Cigulalung Avicrn o
. 9 ' P v fur
E:'r:‘.':r.su coes on 187 Elngd i ?-‘l-v U ~"
$ALDT & NumETUL

'An die

Bauleitung der .affan~-5S
und Polizei,

(o3 Je=5 J
ERFURT, #4.11.41.
rOLTRADH
FARRIE UND VERWALTUNG
DREYRALTRALEY T,
hes.
M R TRICHEN ﬁ!lll lll(tu-u_
Ibr Schreiben v. 22.10.41, Bftpg.~Nr.215/ D IvV/prf,
Hestellung von Topf-Drei- 41 Ho. v
muffel-Ofon, Sauzzug-Anlagen Auftrag Nr. 51 /2249/1.
3nd Topf=Millverbhrannungs= —
fen.

Wir danken Ihnen bestens fir den uns erteilten Auftrag
suf Iieferung von

Sauvchkangl- Qe

Pen suftrag nchmen wir an aufgrund unseres beiliegenden

rostenanschlages und dessen Eedincuncon zum (ezaatpreise
von 1 2374==y
Upaera liaferunis

a) Plir dle 5 lopf-Drelmuffel-Einischerunye-Ofen die pesamten
Schamotte~ und Isoliermaterislien, die yulb- und sochmiede-
elsernen Armsturen, die Druckluft-Anlsgen mit dotoren

und die Kosten zweier Monteure flir die Besufsichtigung
der Bauarbeiten.

Office at Auschwitz of 4 November 1941 regarding 5 coke-fired triple-muffle cre-
mation furnaces for Crematorium |1 at Birkenau with auxiliary equipment and a

waste incinerator. Source: RGVA, 502-1-313, pp. 81-83.
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EMPEANGER

BF J ATOPF & SOHNE ERFURT P
4.11.41, -2-
Bauleitung der Waffen-5S und Poliszei,
Auachwity /0,=5. J.&

OO0, & 4L L S oued)

b) Die 2 Serg-Einfihrungs-Vorrichtungen mit Verschiebe-
wagen, elnschlieSlich der Schienen-Anlpge fiir die 5
Stilck Eindscherungs-Ufen.

¢) Die 3 Topf-Saugzus-Anlagen mit Yotoren und die Monteur-
geatellung zum Rinbau der Anlagen.

d) ?dr die Topf-Ni{11-Verbrennungs-Anlage die gesamten
Schamotte- und Isoliermsteriaslien, einschlieglich der
gul- und schmiedeeisernen Armaturen, einschlieslich
Stellung eines Nonteurs zur Beaufsichtigung der Bausrbei-
ten.

' @) Zur Rauchksnal-Anlage die gesamten Schamottematerialien

und Stellung eines Monteurs.

Bauseitige Lieferung:

Zu den 0fen und der Rsuchkamal-Anlage die gesamten Meuer-
materialien, wie Ziegelsteine, Sand, Kalk und Zement, deren
Mengen sus dem Kostenanschlag su eraehen sind, sowie such
die gesamten, schmiedeeisermen Verankerunga-Efsen kostenlos
fiir uns.

Ferner stellen Sie unseren Monteursn ohne Kosten fir uns
geniigend Helfer zur Verfigung.

Die von uns vorgeseheone Bauzeit Tir die Anlagen darf 8 Wo~
chen nfoht Uberschrelten, da wir die Stellung unserer

laute nur flir Adiese Zelit berechnet haben. Sollte die vorge-
sehene Pauzeit (iberachritten werden, aind die abgelelsteten
Stunden im Tagelohn su verrechnen.

Da dile fortgeschrittene Jehreszeit den Bau der Ufen in
ungehefizten Riusen nicht sul¥aet, so wollen Sie fiir baldige
Bretellung dea Cfenrsumes und fir Helzung desselben Sorgs
tragen.

Document 186: continued.
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B

EMPFANGER

Anlagen:

L Kostenanschl.
2-r
i

h,
E :c fell zl ?
% u.p 59 091,

=0 ) Zelchn.D 59 o%o.

J.ATOPF & SOHNE ERFURT TG BLATT

4.11.41. 3=
Bauleditung der Waffen-SS und Poligei,
Auschwite /0.-S. B

Iieferzeit:

Die von Ihnen gewiinsohte Lieferzeit von 5 Monaten fiir die
Ofen werden wir versuchen einzuhalten. Dabel Lst Vorsus-
setzung, daB in der Katerialbeaschaffung keine Stockung
eintritt und uns keine weiteren Arbeitskrifte entzogen werden.

;.llr bendtigen § Frachtbriefe mit den erforderlichen Ver-
‘)‘ merken Ihrerseits, um deren baldige Zustellung wir Sie
bitten.

Wir bitten, daftir zu sorgen, daB 4ie Bekanntgabe einer
solehen iiber 17 6Goo kg schnellstena erfolgt.

Zeichnungen: N

Fir die Erstellung der Ofenfundamente sowie zur Anferti-
gung der Verankerupgs-Zisen erhalten Sie von uns in Kiirsze
die erforderlichen Zelchnungen,

Der Gesamtplan mit eingezeichneten Ufen, Rsuchkansl- und
Entliftunga~-Anlage, desgleichen eine Ofenzeichnung des
Dreimuffel-Cfens 1iegt bei.

Ansfilhrung;
Brwihnen mdchten wir, daf die Cindscherungsissmern in den
Ofen jetzt griéfer gebaut werden als bel den bisherigen
Ofen. Hierdurch wollen wir eine grifere leistung errei-
chen, Aus dem gleichen Grunde haben wir such statt 2
Saugrug-Anlagen deren 7 vorgeaeher, dsbei aber asuch berlick-
sichtigt, dad gefrorene Leichen zur EinEscherung gelangen,
die mehr Helzmaterialasufwand bedingen, wodurch die Abgaa-
menge sich erhbht.~ Wir sichern Thnen die Eratellung
einer sschgenmiifen und gut arbeitend
len ung mit

sge zu und empfah-

Document 186: continued.
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/
A:‘M g
is9
Bregv.dr. UM Ja2/es/ia. | [/ 'C
Aktenvermerk

Betr,: Anwescenheit von Obering, Prifer der Pa, Topf u. Sihne
}rfu.rt 'bnmtch Ausbau dor Bin¥scherungsanlagen im K,.0.L,
nochwits

Yorgangs Horr Ing., Prifer sprach am 19.8,1942 uz 14,00 Uhr bei hie-
siger gfouuuno vor, um Uber den Birbau' von 5 Stuok

. 3 Muffel-Einkscherungstfen im Krematoriuz des X.G.L. und
¥ouanlage von 2 Sttick 3 Muffeltfen in einfacher Bauwelise
1t. Plan lir. D 59 - 570 und Nr. D 59 599 die erforderlichen
Eingelheiten zu besprochen,

Hierbei wurde folgendea festgelegt:

1.) Spitestons 26, - 27. Auguet trifft der Konteur Holix aus
Buchenwald hier ein, der Monteur Xoch in oa. 14 Tagen.
Mit dem Aufbau der 5 Stilek 3 Nuffelifen im K.0.L. wird
sofort begonnen, Die Fa, KShler Xyslowits filhxrt die
Auszauerung der Ufen und )‘oh.o.nwto die Brrichtung des
Bohornsteines 1t, Plénen und Angaben der Fa, Topf u.

2.) Beziiglich Aufotellung von je 2 Dreizuffeltifen bei den
*Badeanstalten fir Sonderaktionen” wurde von Ing, Prifer
vorgeschlagen, die Ufen aus oiner bereits fertiggestell-
ten Lieferung nach Mogilew abzusweigen und wurde 80—
gleich der Dienstotellenleitor welcher beiz fWirtechafts«
Verwaltungshauptant in Berlin anwesend war, hierven ?
tel, in Kemntnis gesetazt und gedeten das weitere veran-
laseen su wollenm.

3.) Bestiglioh Brrichtung eines 2, Krematoriuss mit 5 Dred- |
puffelifen, sowie Be- und Entliftungsanlagen sull erst
das Ergednis der dereits laufenden Verbandlungen mit
den Reichssioberbeitshauptamt besiigl. Zuteilung von
Kontingentedabgowartet werden.

Document 187: “File memo” by SS-Untersturmfihrer Ertl of 21 August 1942.
Source: RGVA, 502-1-313, pp. 159f.
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.<»

waren,
s Ing. Priifer schlégt vor, den Ofen hier. gur. Aufstellung
Ul\'- oo zu bringen, Die fehlenden 2 Einfihrtiiren und 2 Asche-
h.w“rv-r""" entntimetiiren kinnen inswischen der Lieferung der
l.—ut'\‘i"\v

J

Lvd FJ« /ol B.) Zum Antransport des fehlenden Schemoife- und sonstigen
Heions «-ﬁv Serditdunterialea gind der Pa. Topf u. Stime sogleich 10 Fracht-

,u:f‘ Peged it g i ffThe,
. Teoge

4.) 'Fach Auschwitz wurden von der Pa, Zepf u, Sthne
irrtiimlich die Teile eines Doppelmiffel-Einiischerungs-
ofens gesandt, welche jedooh fiir Meujhausen bestimmt

5 Dreimuffel-Einsischerungeifen entnormen werden,

5.) Die Schiden in dem neu gemauerten Schornastein fiir das
bestehende Erematorium wurden gemeinsam mit Herrn
Eghler und 4%-Unterscharfihrer Kirachnek besichtigt und
die zu ergreifenden MaSnalmen besprochen, - Da das
Schornsteinfutier infolge der groBen Hitze arbeitet,
muf es oben frei durchgehen und darf nicht mit dem
fuBermantel fest verbunden sein.

6.) Am Donnerstag den 20.August 1942 wurde gemeinsam mit
$-Strm, Janisch u. Herrn Kthler die Bsuatelle des
5 Dreimuffelofens im K.G,L. besichtigt, und die erfor-
derlichen Eingelheiten durchbesprochen,

T.) Ing, Priifer bat un schriftlicken Auftrag itber die
ILieferung der 2 Stick 3 Muffel- und den Doppelmuffel-

1 ~ Ein#scherungsofen, sowie ws baldige Mitteilung,
W ob die Ufen der Tieferung Mogilew abgezweigt werden

kénnen.

bricfe einsuaenden.

ﬂ-—x. !44—#«44'»- shin & "f*“"? gl

it pihe : .L«le J,l,--(hrt:e1'at‘n.x'm’u?ru‘tu‘ (s)

Ke n:

e — s
{j=Hadp uu-a/-\(l)

duschwitz,den 21, August 1942,

|

Document 187: continued.
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3 f/
Havptami %%?ﬁb g&:sl;n
Betrifft: §§-Steudauleitung K. £, Unfdivig :
Housholl K. £ 1043, Rapt. 2428/ T0{Tev) #%
30 ook Jh'."_:{a')..ﬁﬁ~ R

6&‘5& ...... K- G-L

Schlupabredynung

Sher
fiber =

ceherunsatlon

Jprichtunz vor 5 Sitllck Treifh®led-Tine:

KR

der Firma

d.i.Tapf & Séhne

ExrfTupe t,I‘:e::s;s‘tr.'i/Q

T, 8

Document 188: Final accounting to J.A. Topf & Sthne of November 1943 regard-
ing the construction of 5 triple-muffle cremation furnaces for Crematorium 11 at
Birkenau. Source: RGVA, 502-2-26, pp. 226-228.
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Auftrag
Beeirag vom

Radyirag vom
RNadyrag vom
Radyirag vom
Radylrag vom
Radylrag vom
Nadylrag vom
Radyirag vom
Nadylrag vom

Stlugredinung sum Decieag M. 725/

22 10441

jentrai-Bauleitung

2or Waion- ir0i
Baunorhoben 20-44 u. Poliei

~n Do,

O
L f= Y
- e NwiE o

I g

Haushall:
Baumwerh (BW): =2 7

fap.:

memaTowiun

o B

I

7

(N

Bowausgabeoudy Seite: e,

AMTirag

e AR 2142375 o7

Gumme RIN .

Gumme, RIR

Summe RIM
= Gumme RMW ... ...
Gumme RIN
. Summe RIN
” Gumme RIR

RIN

Summe der Schlufredynung (Unierbeleg 3)

CRM . 4T7.332,-

bierauf jind laut belgefiigter Sufammenflelung geleijiet an

Ubldhlagszahlungen (Unlerbeleg 1), . . . . .

milhin nody RIW

40.,000,~

-
7.532,-

T

Im @arantieleijiungsoerseidynic vorgemertt Seile:

>

. g

4§ -Bormblatt — Baw — 15 , Sdilutreanung jem Dorirag*

. Waises o Bedriruasrel Comel (1941

lanfende Nr. =

Ridylig und lmtll_glll!

11.Tpvenber

L dem 43 .

. 19

der Zeniraldauleitung
en~-;; uné Poligcei Auscivd tz

W/

= ot A SIS r‘"n

Cisns

Document 188: continued.
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Derseidinis der geleifteten fb[dilagssahlungen
205 -:.‘;S ST
jum-Beeteag: e 7+
gebudyi bei
Yaufende Unmeifungse AW 30 fajle « Beleg
or Datum Bavsusgabebud) o S0 1 R
Geite | @

1e 13.2.42 2 1 25-000,—‘(

2. 17.8.42 1 1 15.000,= [~

40.000,~1/

i
!
5
l
|
|
ey |
U-Belzg N/
$4 = Tarmhintt — Pnu — 18 Morsnichmin Sar Tridionziahlimoss oy

Document 188: continued.
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Dancbalts St bonnite s D

Die Kaffe der Baninfpettion ber Teffenfff unll
Polizer Reidy - Off, mws iefen,

-—-&- ~":" B 3
goudasee o MY T

Document 188: continued.
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= - jentral-Bouleitup
o teor Wajjzs-4§ w Poliy
Dauptamt &m‘ Ml
Detrifft: §§-Neusauleitung X, 2. Yafdely
Boushelt 1. £, 194.3, Stapt 21572 (Beu) €5

py._ 308  m HY-
08, N i,.-;{
"KG.L

Sdhlupabredynung
iiber

Errichtung von 5 Stiick Ireimuffel-Zindacierungatfen

e s—

Per Firma

J.A20pTT £ Sthre

Ev T uzr t,Dreysestr.7/9

L 3

Document 189: Final accounting to J.A. Topf & Sthne of November 1943 regard-
ing the construction of 5 triple-muffle cremation furnaces for Crematorium I11 at
Birkenau. Source: RGVA, 502-2-26, pp. 211-213.
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jontrai-Bouleiung
Saivechaben 7 oot o, Polizel

Saushalt; 1943,  fep A1/ T gyl ~v57

Baumerk (BW): 3oa = ‘gerzines

Banansgabeoud) Seife: . - ‘L/
- K&.L’Z' .

Anfieag
Sthlupredinung sum Beeteag- Ne. =+
nftrag o y
<Besteag oom _20:10.42 Gumme AW 53.702,= *
Rodtrag vom — Gumme HM
Nodlrag oM oo Summe B - e
Rodlrag vom . ... Summe AW ...
Nadtrog nom e asiirmtive Summe RIM . ...
Redylrag vom e Summe RMW . ...
Radytrag vom : - Summe RIM .
Radylrag vom ; Summe NI
Madtrag vom At Summe RIM
RR - 33705,

Gumme der Schiufrechnung (Unierbelegd) .. . . ®m. . 52.708,~
bierauj find lout beigefagier Jujammenileliung gele(tet an

Ubjchlagszablungen (Unterbeleg 1). . . . . . . , . . R 32.500,= -
mithin aoch RAR 214202y~ /quggugablen.
Im ®@arantieleiffungsoerzeidynis vorgemerht Seile: laujende Rr. S
Richlig und fefigeftellt!
ruschwitz i e 11. ovezoer 19 43.

Y, %3 : “ W-/{/

§4 - Gormbtatt — Bay — 13 . Gdlafredaung Jum Terag . Woserhoas-Becanserel Kssml (1141} Nead
Document 189: continued.
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Detjeidinis dee geleijteten Abfdiiagssahiungen
sum Beeteag Ne. °™
Laufende Unmeijungss 5‘3'?)“&!- sxfi Faffe«Beleg
. Datum Bauausgabebud) Comme 29 Nr.
T
i. 4.12.42 : 1 | 27.000,~ L
e - 8.12.42 | 2 | 1| 5.500.- W
32,500, u/
e
|
|
i 4
-RBals R
$4 » Formatart — Bou — 16 Tecreiciats dor U052 |0DIITEN" Wiinerisendordadrraberes Kemeh, (141} u Be‘_"g nr';ﬁ._

Document 189: continued.
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. 47
e Kafe bex Bavinfoettion ber Laffonfl
& . i iefen,
Ptz iy - Of, it oagemt e
o 2282 -

et OHI oy e folgt g OO )
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Document 189: continued.
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Document 190: Copy of a letter from the SSbusiness manager at the Higher SS-
and Police Leader’s office of the Government General of 16 August 1943 regard-
ing ToPF cremation furnaces ordered for Mogilev (one-and-a-half 8-muffle furnac-
es). Source: WAPL, Central Construction Office, 268, p. 132.
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Trawniki, don 8. Sept. 1043, /{4,?

Betr. Binische rudgsofen fir Krewatorium

Bez. Verteilor dey SS ®irteohafters in Erakau v.16.8.43.
4z. 6/8 C 3/ 3a / Ma / Ls.

Anlages: 1

Ao die Zoantralbauleitung
der Waffen S5 u, Poligzel

Lubdlin

o —

Anliegend wird der Verteiler des 556 Wistschafters sumick-

gosandt. Bia Srematoriun isl im hlesiged Lager nicht vérhanden.
D!u:or zna;..;nd wvarde ber.éit's.'o'ﬂen-bognstendet. Die Errichtung
eines Krewatoriuns ware jo.doch drlﬂ;oi’id erfordevlich. Ob aller-
éinga dls den Amt 0.3 zur -Verﬁz’é_wnz itt&nden'mliniaohog

ungs Ofen fir Traphkki in Pregs kommen-kinnlen,missée yon

a

dort oqtsohiedon warden.

Zhiory AP W _Lublinis

Document 191: Letter from the Head of Constructions of the Trawniki Camp to the
Central Construction Office of the Lublin Concentration Camp of 2 September
1943 regarding the Topf furnaces of the Mogilev Contract. Source: WAPL, Central
Construction Office, 268, p. 147.
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Der Polier Anerkannt SaGalt i
e AR kgl T,
k‘\ “ opm die Ridtigheit des lshas dieser Liste missen nverhalb ciner Wodse geliend gemadd werden.

Document 192: First list of day wages of the Huta Company for initial work per-
formed at the construction site of Crematorium 1V from 23 September to 3 October
1942. Source: RGVA, 502-2-54, p. 45.
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J.A. TOPF & SOHNE

MASCHINENFABRIK UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHAFT

Jawbarerungen u. Umoogen
i anetsaromicnme

Camedertevgung

Abtallung D1
Wammwinscholtvte  (ster.
nxhunges und ‘sthrasrizhe
Bevobare;

‘Warmabibonien

Egentientsliung und Lisie-
it stevibcher wirretecn
Arlagen, Agpasane wed Ve

nchtusgen
Toph . Speaiol - Feverunges i
clie Besrautoffe: Sisiekohle
Srounkoble, Schwelbcks, Tad.
Stgesptos. Mokt aw.
Vollmechonische Toph Roste
Malbnech. TeptFevensagen
Topl Wurfoeschicder Ballin”
Topd-Spezial-Rostmibe
Fausnngronmaturen
Cllsusrungen M sawiche
wdhnviedie Betriebe
Vorwirmar, Luftachiner,
Oampliberhiper, Flugaiche-
Aucblate Vorridvteagen
LZugrerzertungaonicgen

Bnmeusungen vos  Dargl

Abteilung D11
Sarsihe Tromiport-ar coem
Aechonace deaotlurg wd

Srmaung

Astedung DN
Suvgredeadie  Atagen
& n3uunrwle Betreoe. 237w
trrmren. Cradasmen o
Prnzamogen v e
are
 maamagen
lare longrennaa
Abteilung E I
Yo iihe Fortercn oome
nKahvle Suha Cheres on
Swvwde and 0de Lt irden
hegen Saugate

Abtedung C
egnmmcianen Lra fe

GEeToy

60 JAHRE
o= 0 ERFuRT
C \33) FABRIE UND VERWALTUNG

Kosten-Anschlag

Bawdt

Adyaee

DREYSESTRASSE
e
TOFFWEREL ERFURT

eeannt
NI T e

UNIERL ARIZILUNG,
D/Prf.

ANGEROI e
40/999,
HAUAAPPARAT b
123,

DATUM,

13.11.40.

‘Titl. =

Reichsfiihrer S8,

Chef der deutschen Folizei,
Hauptamt Eaushalt and 3auten,
SS~-Neubauleitung KL Auschwitz,

Auschwitz /08,

NS ERESEERS = -

1 xoksbeheizten T o p f - Doppelmuffel-

Zindscherungs-0fen mit Druckluft-Anlage,
Durch Herrn Oberingenieur Priifer !

’ PE!/Hes.
(
X

A

Sa Seesalatok ur wummngeschnudhe Anlagen TOPF
hat Zehrnousende ven TOPF-Famrungen gelisfert.
Eigens Venuchntoton und fe guechnisches Laboeal
Untersuchung van B fen, Ascha. Spei
Gogene Lehheaer

Document 193: “Cost Estimate” by J.A. Topf & Séhne of 13 November 1940 re-
garding the second ToPF coke-fired double-muffle cremation furnace for Cremato-
rium| at Auschwitz. Source: RGVA, 502-1-327, pp. 168-172.
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J. A. TOPF & SOHNE 2, Blatt des Kestenanachloges. vom

ERFURT

F

f KL, Auschwitz /CS.

13,11, 40, =

FE

Anachl

Gegenstond det Veranschlogung

NN~ o

koksbeheizter T o p f - Eindscherungd-
Ofen mit Doppelmuffel und Druckluft-
Anlage,

wozu folgende Lieferungen und Arbeiter
gehtren;

Pundament zum Ofen ond Rauchkanal
milssen bauseitig, nach unseren Anga-
ben, ohne Kosten fir uns ausgefihrt
werden,

Zum ldsgerwerksmantel Ziegelsteine,
Sand, Kalk und Zement. Die besten
Steine werden zur Verblendung her-
ausgesucht,

Das erforderliche Schamottematerial,
begtehend aus Hormal-, Form- und
Keilsteinen und wonolitstamprmasse,
sowie dem dazu gehirigen usrtel, -

Zur Isolierung des (Ofens die erfor-
derlichen Xieselgursteine, Schlacken-
wolle und Kieselgurmdrtel.

Die aschmiedeeisernen Verankerungs-Ei-
sen, bestehend aug T-, U~ und Winkel-
]éisen, Anzerm, Schragben and Wut-
ern,

Die guB~- und schmiedeeisernen Arma-
turen, wie:

guBeiserne Einfithrungs-Tiren mit guB-
eisernen Eahmen, Die Innenseiten der
Tiren werden mit Monolitstampfmassge
ausgestampft,

gulelserne Luftkanalverschliiase,
guBeiserne Ascheentnahme-Tiiren,
guleiserne Generatorfiill-Tiiren,
schmiedeeiserne Aschebehiilter,

Document 193: continued.
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1. A. TOPF & SOHNE 3o Blot des Coamnonsboges vom L3.11.40,
ERFURT
ToF & KL, Auschwitz /OS.
Ud
N Anzchl Gegenstond der Veranschlagung

2 gochmiedeeigerne Rauchkanalschieber-

rahmen, mit Monolit ausgestampft,

’ einschiieﬂlich der erforderlicken

gollen, Drahtgeile und Gegengewich- :
e, ‘

die | exrforderlichen Schiirgeridte,
gufeiserne Peuer-Tliren,
FPlanroste,

Druckluft-Anlage, bestehend zus dem
Druckluft-Geblise mit 1,5 PS-Dreh-
gtrom-Motor, direkt gekuppelt und
der erforderlichen Rohrleitung.

- NN

Mon e des Ofens.

Monteurgestellung zum Bsu des Ofens,
eingchlieflich der Reisekosten, Tage-
gelder, sowie eingchlieBlich der so-
zialen Iagten,

1 | schmiedeeiserne Leichen-Einfihrungs-
Vorrichtung, bestehend aus dem Sarg-
einfihrangs-Fagen und dem schmiede-—
eisernen Verschiebe-Wagen mit den er-
forderlichen Laufschienen.

Prachten frei Auschwitz /0S,
Prela Cfiir den Ofen: Reichamark| 7 753.--,

Kennziffergewicht: 2 6oo kg Eisen.
- b

7=

. S IEK:
Unserem Wonteur miissén wiihrend der
Banzelt mehrere Hilfakréfte, ohne
EKosten fir unz, zur Verfiigung gestelllt
'Erdeno
3 te3edr
o v BArs By g |

‘

Lief.Bed .A, 60.6.40. 1 oco0. L 0204,
Document 193: continued.
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UNSER AA"S' 'I,GEIU
Ertasd oo
vollSndiger qu!MM
Verbasserusgen w Unbouan
bel nicst wirtuzhahilicher
Dompleteugung

Abtaltung O]

Abteliung O I
Sortice Trzmizsoiriopes
Medarate Setarged
Erzu-:

Abteilung Di

Abteilung £1]

Prausziize Taizem 3300

Ab’.amr-; c

Kosten-Anschlag

J.A.TOPF & SOHNE

MASCHINENFABRIK UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHXFT

60 JAHRE

=il ERruRT

FARRIE UND YERWALTUNO
DREVSENTRASSE 7
Quaniwonl

TOFFwERes ferust

LU TS

FUI e BT v

D/rrf.
LY
964.
BAMSAIPARAT W
123,
DAtUM;

1l.11.40.

Titl. a

Ter Reichsfithirer 5§,

Ctef dexr Deutachsn Polioei,

Pau*tam. Esushalt a.3auten,
S3-Meubeuleitung XL

dautha usen.

poty Lieferunz eines keksbebeizten T o p £ ~ 3in-

Escherunza-0fens ait Doppeimeffel und Dfuck-
luft- 1:’18bv'

1 T2 p T - Zugverstirkunge-£nlsge,

-rt/..es

[ d(

Cw Soacaizbric ar feserungisesinisne Anlagen TOPF
hat Zehnlousede von TOPF. Feverungen gelelot.
Herverogende wdwgichnge Spezialerdicheungen.

Bm v.mA N L g x. & -8 Lok
Ustersudung von Breanstoflen, Asche, Speisewossar,
Em Lehihai

Document 194: “Cost Estimate” by J.A. Topf & Séhne of 1 November 1940 re-
garding a ToPF coke-fired double-muffle cremation furnace for the SS New Con-
struction Office of Concentration Camp Mauthausen. Source: Bundesarchiv Ko-

blenz, NS 4/Ma 54.
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J. A. TOPF & SOHNE 2. 8lott des Kostenonschloges vom 1. 11.40.
ERFURT
’E‘ e XL, Mauthsusen.
Ud,
Ne. Anzohl Gegenstond der Veranichlagung

’

1 | kokszbeheizter T o p £ - ZinZscrerungg-
Ofen mit Dopp2lmuffel un¢ Drucklaft-
Anlage,

—— -

Tozu folgende Lieferumn en und Arbeite
gzhiren: | |

Zum dagerwerksmantel Zisgelateine,
Sand, Xalk und Zement, TI'ie bdesten
Steine werden zur Verblenfunz her-
auszesucht,

Dzs erforderlichs Schamottematerial,
bestehend sus Norzel-, Parm- und |
fellsteinen ungd Eonclitstempimasgse, |
zowie dem dazu gekbrigen ititel.

Zur Iscolierung des Ofenz die erfor-
derlicken Hisselgursteins, Schlzcken-
wolle und Kiesslzurmbrtal.

Die schmiedeeisernen Verankerungs-Ei-
sen, bestehend sns T-, U- und Winkel-
Eisen, Antern, 3chraubsn und lat-
témn

Die guB- ond schmiedeeisernszn Arma-
turen, wise:

2 | guBeiserns Einfihrungs-Tiiren mit guf-
eisernen Rahmsn, Die Innenseiten der
Tiiren werden =it ionclitatanpinasse
suszestazpit,

euBeiserns Lufti:ianslverschlisse,
guselserns ische-'tntnahme-Tiiren, \
Zufeisernz Gereratorfilltiren,
scrmizdeeizerne Aschsbehilter,

schmizdeeiserans Izuchkanazlschiedber-
Tehnen 24t Zonolit zusgestempft,

gingcklizilick der erforderlicken ol
lzn, Drahtseilsund Gegenzewichte,

die | erforderlichen Ichizzertte,
sulleiserna Pe:ertiren,
Flenroste,

RN~ o

N o e

Document 194: continued.
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J. A. TOPF & SOHNE

3

ERFURT

F

e &L, Z“eath=usen.

Blatt des Kostencrachloges vom 1,11, 40,

£E

Acaahl

Gegenstand der Veranschlagung

Drackleft-Anlage, besterend aus dex

Drickloft-GeblEse mit 1,5 23_Iretstrof-

—-otor, direkt gekoppeslt und der er-
foxierlichen Zokrieitung,

iontagze des Ofens.,

Zonteurgestellung gum Bau des Ofens,
einschlieilich der ReiseXosten, Tare-
gelder, und einschlieZlich der sozia-
len Laaten,

gchniedesiserne Leichan-iinfihraongs-
Vorrichtunz, bestehend sus dex Zarg-
einliihrongs~Wagen und dem schmizde-
elzernen Verschicbe-Wagen mit den er-
forderlichen Laufschienzn,

Prachten und Aafuhrlkozten frei
Lauthausen,

Preieg fUr dzn Ofen:

T

o_p f - Ssugzaz-hnlage

TUr ca. 4 oco cbmn 2bgase, beatehend
sug:

1 Saugzug-Gebl¥se mit 3 PS-Drehstrom-
Kotox Anlegser, mit dem erforder-
licken 3aug- und Druck-3tu‘zen und -
ein=xr Drzhglappe, die den 3aug- vom
Dryezraum trennt,

Pr ei s fUr die inlage:

Reichsdark

]
Feichamark

7 753.~

L.~

Unsexer .ontecr mui wibrend der 3ac-
zelt ein bisg zmei LilPskrzfte chns
Tosten TUr ups zur Verfisunz gestallt
werden,

-

’

Lief,Bed.b. 60.8.40. 1 000. I 0204,

Document 194: continued.
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- P IEX IN
. Abschrift. JeAoTopf & S8hne, Erfurt.
: Einheles- 1d betrs
I&lf- -ng"" Gegenstand Prels Gedhetrog
3 Y ) xr

EAX/8a Eeii‘tlinﬁg-Reviemebéude.
B + Nauthausen. Utmrtoy

I. Lieferung eoines koksbeheizten
T o p £ -Eindscherungs- Ofens mit einer
¥uffel und Druckluft-Anlage, .

wozu folgende Arbeiten und ILieferungen
gehbrens

Pundament zum Ofen und Rauchkaens)l miissen
baunoitig nach unseren Angaben ohne Kostpn
fiir uns durchgefihrt werden.

Zum Mauverwerksmantel 21e%eusomc. Sand,
Ealk und Zement, Die besten Steine wer-
den zur Verblendung herausgesucht.

Das erforderliche Schamottematerial,
bestehend aus Normalw, Form=~, und Keil—
steinen und Monolitstampfmasse, sowie
dem dagu gehdrigen Mirtel.

Zur Isolierung des Ofens die erforder—
lichen Kieselgutsteine, Schlackenwolle
und Kieselgurmdrtel.

Die schmiedeeisernen Verankerungs~Eisen,
bestehend aus Tw, U~ und Winkel-Eisen,
Ankern, Schrauben und Muttern.

Die guS- und schmiedeeisernen Armaturen,
bestehend aus s

1 schniedeeisernen Muffelabsperrschie—
ber-Einbindung, die mit Monolit ausge—
stanpft wird, einschliesslich den
erforderlichen eisernen Rollen,
Drahtseil und einer Handwinde,

gufeisernen Iuftkanalverschliissen,
guBeisernen Ascheentnahmetiir,
gubeisernen Generatorfiillschacht=-
verschluss,

schmiedeeisernen Agchebehiltern,
guBeisernen Feuertiir, l

HHN MO

schmiedeeisernen Flanrost zus Vierkant-
stében mit Rost-Auflager,

den erforderlichen Schiirgeriten, ‘

1 Druckluft-Anlage, bestehend aus dem
Druckluft-Geblédse mit 1,5 P~ Drehstrom-

|dotor, direkt gekuppelt, und der er—

forderlichen Rohrleitung,

Obertrag -

NS Weer Wisted s B Ty

Document 195: “Cost Estimate” by J.A. Topf & Shne of 30 April 1941 regarding
a Topr coke-fired single- or double-muffle cremation furnace for the SSNew Con-
struction Office of Mauthausen Concentration Camp. Source: Bundesar chiv Ko-
blenz, NS4/Ma 54.
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-2 - Jo Ae Toptisahn., W.

Lid.
Nr.

Stiick-
Zahl

Gegenstand

Preis

Geldbetrag

Re

L &

Ubertrog
schmiedeeisernen Leicheneinfihrungs—
Vorrichtung, bestehend aus den
einflibrungswagen und den erforderlichen
Laufschienen,

kiontsge des Ofens.

¥onteurgestellung zum Bau des Ofens
einschiiesslich Reisekosten, ‘I‘osescidqr,
elnschliesslich der sozialen Abgaben,

Preis Pos. 1) ’ M

Kennziffergewlcht: 1.900 kg T

Wahlweises:
koksbeheizter T o p £ - Bindscherungs~

Ofen mit Doppelmuffel und Druckluft-
Anlage,

wozu folgende Lieferungen und Arbeiten
gehdren:

Fundament zum Ofen und Rauchkanal mis
bauseitig pach unseren Angaben ohne Ko
fir uns ausgefiihrt werden.

Zun Mauerwerksmantel Ziegelsteine, Sand,
Ealk und Zement, Die besten Steine werdeh
zur Verblendung herausgesucht.,

Das erforderliche Schamottematerial, be-
stehend aus Normal-, Form- und Keilsteinkn
und Konolitstanfmaest, sowie dem dazu
gehdrigen Mortel.

Zur Isolierung des Ofens die erforder—
lichen Kieselgursteine, Schlackenwolle
und Kieselgutadrtel.

Die schniedeeisernen Verankerungs-Eisen,
bestehend aus T-, U~ und Winkel-Eisen,
Ankern, Schrauben und Muttern.

Die guss-und schmiedeeisernen Armaturen,
bestehend aus;

gusseisernen Einflihrungs~Tiren mit guss-
¢isernen Rabmen. Die Innenseiten der
Tiren werden nit Monolitstampfmasse aus-|
gestampft,

gusseisernen Luftkanalverschlissen,
gusselsernen Aschenentnahmetiren,
gusseisernen Generatorfiilltilren,

Obertrag

Document 195: continued.
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e 5 J.A Popt & Sohne,Erfurt.
fd. | Stiick- Elnheits-
l;dg S‘Zahl Gegenstand Preis Celdbetrag
2e TR
Obenrag
2 schriedeeisernen Aschebehiltern,
2 schmiedeeisernen Rsuchkanalschieber—
rahmen, mit Monolit ausgestempft, ein-
schliesslich der erforderlichen Rollen
Drahtseile und Gegengewichte,
den | erforderlichen Schiirgeriten,
2 gusseisernen Feuertiiren,
2 Planrosten,
1 Druckluft-Anlage, bestehend aus dem

Druckluft-Geblise, mit 1,5 PS~Drehstrom-
Motor, direkt gekuppelt und der erfor-
derlichen Rohrleitung.

Montage des Ofens.
Lonteurgestellung zum Bau des Ofens,

einschliesslich der Reisekosten, Tage-
gelder, einschliesslich der sozi
Lasten.
1 schniedeeiserne Leicheneinfilhrungs-
Vorrichtung, bestehend aus dem
einflihrungswagen und dem schmiedeeiserndn
Verschiebewagen mit den erforderlichen
Laufschienen.
Preis Pos II). ): 1] 7.089. | =—

Le it L bl B R Dbl L
Eennziffergewicht: 2.700 kg

I11) 1 T o p £ = Saugzug-anlaze
ca, 5000 Siisgase, bestehend aus:

1 Saugzug-Gedblése mit 3 PS~Drehstrom-—
Motor und Anlasser, mit dem erforderliclen
Saug~upd Druckstutzen und einer Dreb-
klappe, die den Saug-vom Druckrsum t te
Preis Pos. III).

Kennziffergewicht: 650 kg.
Lieferzeit:
pate nach Eingang der Materiali¢n.
Unserem Monteur miissen wahrend der Bau-
zeit 3 Hilfskrifte , ohne Kosten fiir ung,
s
b Bauleiter.

BY_ o haohel2220:tz.

zur Verfligung sesueilt werden,
Lief.Bed 4.60.,11.40. 1000. L. o204,

Preise @eprift! p 4

#§-Unterf
Fir die Richtigkeit der Aibschrif
Kauthausen, den 30. April 1941,

Uberirag |

Document 195: continued.
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J A.TOPF & SOHNE 3

A°S C H I N

- A
S
L) A
coris GEGQ- DL FwCET .
‘09 “"iu CCDE l:'l\(lllll-’.'ﬂ_
ASC SO TIFNRUT
;u..uc-.u:.t PrTE T P
GYlD'HA'_
lllf.iﬂ:ANF
An den ?:z?:;.zcivt'.::.
sruRT Oss
Reichsfiihrer S5,
Chef der Deutschen Folizei, ™
Hauptamt Hpushalt und Bauten, i
SS-Bauleitung XL Kauthsusen, ERFURT, 31.l0.41.
und Bauabschnitt A.-I.Gusen, POSTFACH Sady
FABRRIE UND YERWALTUNG
nsl!!hg‘!!en_ohgxdgn!!! CREYSESTRASSE ¥y
& = hes.
BETRIFFY: IHR ZEICHEN UNSERE ARTEILUNG:
Ihr Schreibven v. 16.10.41, F/L.=%. D I‘J/Prf/
¥r.> 718, Zin¥scherungs-Ofen,

Ihren Bestellschein Kr. 474,
Bauabschnitt B%G/25.

Kostenanschlag

auf

mit Pownelmufrel und rac;luft—knlggg
sowie der =intUhrongs-Vorrichtung,

Document 196: “Cost Estimate” by J.A. Topf & Séhne of 31 October 1941 regard-
ing a ToPF coke-fired double-muffle cremation furnace for Concentration Camp
Mauthausen. Source: Bundesarchiv Koblenz, NS4/Ma 54.
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J. A TOPF & SOHNE 2. FBlon des Koenonschloges vom 31.10.41,
ERFURT
'E‘ & MLeauthesusern-Oberdonazu.
Ud
Ne Anzchl Gegensiond der Veranschlogung

1 koksbeheizter Topf-EinZscherungs-.
0fen mit Doprelmuffel urd Druckluft
inlare sowie der Rinfihrungs-Vor- l
richtune, t |

wozu folrende ILieferungen und Arbei-
ten gehiren:

Fundament und [auchkanel milssen
beuseitig, nech unseren Angaben,
ohne Fosten flir uns gusgefthrt wer-
den.

Zum Lauerweriemantel Ziegelsteine,
Zend, #alk und Zemsnt. Die besten
Steine werden zur Verblendung her-
ausresucht.

Das erforderliche gchamottﬂmaterial,
bestenend aus lormal-, Torm- und
reilsteinen und Eonolitstampfmasse.
sowie dem dazu gehdrigen Idrtel.

Zur Isolierun~ des Cfens die erfordex
lichen feselzursteine, Schlacken-
volle und ¥ieselgarmirtel.

Die schmiedesiserren Verankerungs- : i
Zisern, bestekend aus T-, U- und
ainzel-“isen, Anzern, Sehrauben und
Luttern.

Die muZ- und schmiedesicernen Arma-
turan, wie:

2 mZsigerne Yinflihrungs-Tiren mit suld
gicerrzr 3Fehmen. DJie Innernseiten
der Tiren werder mit lonolitstampi-
~asse suszestzapft,

#ulefserne Inftrznclverschlisse,
rufSeiserne fLsche-Entnahmetiirer,
uieiserne Gererator-:Ulltiren,
sckriedeeiserre Aschebehilter,

.

Document 196: continued.
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J. A TOPF &

W 30 thm 3101004}.

ERFURT

W

ke Yauthsusen-Oberdonsu.

U\l.l'
Ne,

Gegenstond der Veranschlogung

die

n

) 8w Cr,

‘

cchmiedeziserns Rauchkansl-Schieber-
rekmen, mit Lonolit susgestamprt,
einschlieBSlich der erforderlichen
A0llen, Drahtseile und Gegenge-
wichte, 3

erforderlichen Schilrgerite,
suSeiserne Feuertiiren,

rlanroste,

Druckluft-Anlage, bestehend aus dem

Druckluft-Geblise mit 1,5 FS-Drenstrom-

iotor, direkt gemappelt, und der
erforderlichen Rohrleitung.

Lontace des Ofens,
Yonteurgestellung zum Bau des Cfers,
einschliedlich der Raisekosten,
Tagegelder, sowie elnschlieSlich der
sozialen Lasten.

schmiedeeiserne Leichen-Einfiithrungs~
Vorrichtung, bestehend aus dem Sarg-
Zinfilthrunss-iagen und dem schmiede-

eisernen Verschiebe-Wagen mit den er-
forderlichen Laufschienen,

Freis fir den Cfent o

Zennzifferrewicht: 2 820 ksg.

Unserem i‘onteur miissen whhrend der
Bauzeit mehrere Jilfekrifte, ohne

rosten f¥r uns, zur Verfiigune ge-

stellt weréen?‘

Iief.Zed.A. £0.5.41. 2 000. L 0204,

Document 196: continued.
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Expesition 1 Versand Fakturst | Comm Bedh. | Ko Momtag | X :
| | s | | &4

]J. A. Topf & Sohne Auftrag Nr. 40D 263, 109, 892

b Mazdinendabrix

b An  der Reichsfthrer 83

den 7. Janvar sl

Hierdurdh teilen wir lhnen mit, daB wir heule-folgende Sendung
auf den Weg brachten: p. WERFEL- - ! = nadh Stafion:

Ausciwitz 0/8. (

Vaggon-Nr. 152799 Deutsch G. J. A;,T°p“‘ /

Gewidite In

Sigoum F‘NTB %_ 92:, Gegonstand s B"::

JATAS
1 ey e T v le zoe Rin#scl o Mg
oo [2229% -6 |lose |6 | U~ Bisen BP 12, e 1950 lga-— ||~
= ——| 4|4 | I Fisen EP-12;-Je-1950 1gs— | |
B | ~2|-—%-|-2-|-Winkeleisen 50/5; je 2780 igi—

212 -desghi Jo-RooIgi———— [ —"

desgls jetalodlge ||~
“desgl.80/8, je 1070 lg. |
desgl. 4o/t je 1232 7 By
desgl. 60/6 Je Boo 1g.  |Gewicht sie-
y ‘H&MimWﬂO‘ﬂt B Rollen Fb v nachste
Einflnrungs-Turen 600/600 7 oy "Ee“itk"""“

“Feuertiren 286/35 o
Bn’nﬂﬁse'n:lﬁﬁi"'lg‘ - o

|
NN E R FE N F
.

o5 e

T T R

Vinzeleisen B8o/8, je 1650 1g.
T - Eisen Bo/8o, 1650 1g. T
Flacheisen 50/8, 2500 Ig.

V2R e

c
..;.;Nmﬁmmn;:'aa:n:»n"#mt

T
- 2 N n 5
"

PO 13,00, Mea, LAIL Hmm_,,_{(,ﬂnullme

Document 197: Bill of lading by J.A. Topf & Sohne to the SS New Construction Of-
fice Auschwitz of 17 January 1941 regarding the parts of the second TopPF coke-
fired double-muffle cremation furnace for Crematorium | at Auschwitz. Source:

RGVA, 502-1-327, pp. 201-203.
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1 Auschwitz

| Eiseliste Nr._____ Autirag Nr, L’&\’Q/
° Aot der Oewicase in kg
| Sigmem | Fabeik- m""““"‘ g Gegensiand N
| JAT.AS. [ ferner
; ] -&295*2 los¢ 2 | Rsuchzansischiever 3%/6ce A
, - |2 " | 2| Gehiuse dazu . 3
f "6 " | 6| Luftkanalverschlisse 108/128
;! 2| " | 2| Aschebehdlter 350/320 _ )
: 21 " |2 | Schlrgerste ca. 3000 1. N 1.
%[ 30| Viersantoinem oo fo 6%lg. | |
- R~ | 3| desgl. jo Mo lg. 2036 | 2036
N W R }14 AAAAAAA )
: B o 1] " |1 | Siederotr 82/89 ¢, 1560 1g.
\ 10 " |1 | desgl. 1660 1g. ARSI W, - —
o 2| " |2 | Puillschachtverschliisse I .
& b 1o * |10 Laufschienen-SofSo/5nit Ankern ) |
= S [, | 7| Vschl.2 | Asbestplatien 5 mm stark 10,50 14
s E: h;:trsﬁzke Schlsckenwolle S0 ! S
et xzrl IX .xxx xxx%‘xm E ‘ ﬂ
3 #2515 10!: lose{To |Schamotte - Roststeine S60 lg.  |460 | 460
2246911 " 11 |Geblise 120/300 mit Elektro-liotor| |
5 80 37/2, 5,5.13. 90--i 90
i ....... 1 Kiste|l4 |Steinschrauben 3/8 x 150 h o,.5l 81
I - 1 |Sterndreieckschalter 4.
p2293| 4 |Schamdtte-Steina fiir Peuertir . .| 48
df | etseit to b, tondg. |35
| ; 4 |Seilkauschen , 8 Kiemmen ~154
: | |div. &chrauben u. Scheiben 8
i | 1 - e

Document 197: continued.
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Einyeliisio Ne 2 nus':h-vj 4+ Aufirag Nr. U Q‘)
[ L l Ar der Gewidhie hlo_
Segnum F‘,'.‘;“‘ .“':\:'?‘w 5!"“: Gegenstand | bml:o
[ JAT &S, i |
; il Uvertrag: ___|3m
i 22293 - Kistq 8 | Steinschrauben 3/4", 2% 1lg. Y .
% |4 | Steinschrauben 3/8 x oo i -
98269 | 4 | Beilrollen 150/125 ¢ .53_ 3
20809 1' Kiste 1 _kompl. Beschriftusgs~Apporat. | . L
| ' ! Cesantgewicht: ~——1-3193
! —! ~ e
z : ~ - -—
| —]
i —
.
| N
71 JaN, w4 —I

Document 197: continued.
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J.A.TOPF & SOHNE “**
- -
MASCHINENFABRIK UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHXFT
CO0ES GEGR, -
:T:Ei;zg;:-cooc 13’8 / mjumu
STAUDT & WUNDIUS - UL
SHD I 2NV N oW
GELDVENCEHR
r - SIOKONTO
An den OOSI:CMICHO!IIO
wrurr ow
Reichsfiihrer SS
und Chef der deutschen Zolizei,
Bauleitung Waffen-SS,
ERFURT, 25.9.41.

Auschwitz /0.-S.

M |
QETRITFT, IHE ZEICHEN
EinZscherungs-Cfen. -
Kostenansgcal
auf

,..,»..“.. —— ——— - p

AN T R
Eilgang:. ;

- P e ¥

B | AR,

(s HOEheaE T]efbag pe -+

) .-'\t:!;.l Abtlg, | Ab.le,

N - <

o r— 4 gy — s S warvears o)

POSTFACH 331y
FARKIK UND VERWALIUND
DREVEESTRASSE Wy

hes.
unseze aarenunc, DIV

Erf.l

Document 198: “Cost Estimate” by J.A. Topf & Sohne of 25 September 1941 re-
garding the third Topr coke-fired double-muffle cremation furnace for Crematori-

um | at Auschwitz. Source: RGVA, 502-2-23,

pp. 264-267.
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J. A. TOPF & SCHNE 2., Blot dws Koumnarschloges vem 2%, 3,41,
ERFURT
"E‘ e Aunachwitez /G.-3.
Ld.
Ne Anzahl Gegenstond der Veranschlogung

-

¥oksbehaizter TopS-Ziniisch - )
Ofen mit -4
Anlage,

wozu folgende Lieferungen und Arbei-
tenr gehiren:

Fundament zum Ofen und Rauchkanal
missen bauseitig nach unseren Anga-
ben chre Kosten fir uns gusge-
fiart werden.

Zum Xauerwerksmarntel Zlegelsteine,
Sand, Zalk und lement. Die besten
Steine werden zur Verdlendune her-
ausgasucht,

Das er?arderliche 3chamottematerial, !
testencnd sns Lor=al-, Form- uni |
Keilstainen uné Xcnolifstampmassae, !
saowie dam dagupgendrien idrtel,

Zur Isolierury des Ofzns die ersor- : o
derlichen Kieselzursteine, Scalacken- i
w0lle und Xieselgurmortel. i

Die schmiedeeisernen Veranxerungs-
Zisen, bestehend szus T-, U- und
Winzel-Eisen, Ankern, Schrauben und
Kuttern.

Die pul=- upd schmiedeeiserrer Arma-
turen, wia:

2 | guBeiserne EinfUhrungstilren mit gus-
eisernen Ashmen., Die Innenseiten
der Tliran werden mit donolitstampf-
masse asuszestanmplt,

|
i
]
|
|
|
I
guBeigerne Iuftken:lverschlisse,
gudeiserne Ascheentnzhmetiiren, !
gufeiserne Generatorfiilltiren,
schmisdeeiserns Aschebshilter,
I

schmisdeeiserne Rauchkanslscihieber-
rahmen, mit Monolit eusgestampft,
einsciliedlich der erforderlichen
Rollen, Drahtseile und Gegengewichte,

LS IS BV S

L ]

Document 198: continued.
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J. A. TOPF & SOHNE

ERFURT

TF

for ngchwitz /0.-8.

3. Blatt des Kosmnomchioges vem 25,9,.41.

FE

Anzohl

Guegenstand der Veranschlagung

SR VR

erforderlichen Szhiirgerite,
eudeiserne reuertiren,
Flanroste,

Drucklalt-Anlage, bestchend aus dem
Druckluft-Gebldse mit 1,5 PS-Dreh-

strom-sotor, dirext gexuppelt, und

der erforderlichen HRokrleitung.

Montare des Ofeps.
Monteursestellung zum 3au des Ofens,
einschlieBlich der Reisekosten,

Tagegelder, einscnlieSlich der
sozialen Lasten.

schmiedeeiserne Leichepeiniiihrungs-
vorricatung, besteshend sus dem Sarg-
eintitruneswagen und dem schmiede-
elserner Verschlasdewasen mit den er-
forderlichen Laufschienen, ein-
schlie8licn eizar Drahschaibde.

rrels 4es Cfers: i

T 332h=my

|

Kennziffercewicht: 2 870 kg.

Der Freis gilt ab Jerk Erfurt, ohne
Verpactuns, einschlieflich Uonteur-
eestellung.

Piir die Dauer der Lontage sind
unseren Wonteur bauseitig, kosten~
los fir ung, drei Helfer gzur Ver-
fiigung zu stellen,

Lie?.Zed.A. 60.5.41. 2 000. L 0204.

BN AL A L e e

l

Document 198: continued.
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J.A.TOPF & SOHNE ERFURT, den 27, Cktober 1941
‘ F-uurunn::::::v.\'::c;.::aotnqe“hl"v_!%:_—_:’; fa 2Tl decls roEAY
| & ff&'f e BT Tkl i
1 ; emandanzeige .l /i o ,"7’“

Dar Daichsfihror Jn Hanptant Tepshalt und Bauten
SS~-Neubsuleitung Z.i. Anschwitz :
Auschaitz C/3,
Hierdurch teilen wir lhnen mii, dafy wir heule folgende Sendung aul den Weg
braditen: p. Waggon — fresidork sy irigecoExp nadh Station:
franko Anachwitz  0/S, Anschluﬂglels

Waggon~Br, 43225 Minchen (G)

__ . }A ﬁﬂ"ﬂ!

1v| ¥lacheis, 70/lo, 2520 1g. 13 13
44 "  Bo/8, 7% gestr.lge.[19 | 1%

Unvarm Vi Séck- Oawichle in kg
Signum Ate. %?M o Gegensi al/ T
| AT.GS. ; "
47 /1%80/1 } leile zum zoxsbeheiztem [UFE- ]
| Porrelnuffsl-Findscrerungsofeh. -
3131 [2 | loss| 2.|wiskeleis.%/9, 2000 1g. | 62 : PO
4 | " |eq *  85/8, 12352, |47 | 47
2 | " | 2)zinflhrangstiven Goo/6oo | 425 i 425 '
4 | " |4 fuinkeleis, 50/5, 1235 1g, | 19 | 19
2 | " | 24 Peuvertiren 280/3% 9% | %
1 | " |14#inkel 50/5, 233 lg. 8,5 8,5
6 | " | 67 Luftkanalverschlisse 108/126| 50 | So
1 i " 24 Winkeleis.to/6, 145 1z ver-| 24,5 24,5
| nietat |
13 | " [134Rundeisen-Anker 16 ¢ 5 | 55 i
4 | " | 4y I~eisen NP 12, 2000 1g. S0 | _8g_
6 | " | 6Yvinkeleis. 50/5, 824 g, 18 | 18
2 | " | 2¢Winkeleis, %/9, 2c00 1g, 56 | %
2 . 2V \ 50/5, 1130 1g. 8 8
1 n lv| Flacheigen 70/lo, 2520 lg. 13 13
2 | " | 2+ uinkeleis. 80/8, 1600 1g. | 30 | 3o
2 | " |29 desgl, 30,5, 30,%t
y | v |y " 50/5, 1235 lg. [19,5| 19,¢
2 ol 2 | Feuertiiren 280/350 S0, S0
L
R [
2 "

LZ _2 W Fiillschachtverschliisse 270/ J25 | 126
. i.1.
1. ORYqa4re o ertrag s TR

Document 199: Bill of lading by J.A. Topf & Sbhne to the SS New Construction Of-

fice Auschwitz of 21 October 1941 regarding the parts of the third ToPF coke-fired

double-muffle cremation furnace for Crematorium | at Auschwitz. Source: RGVA,
502-1-312, pp. 104-105.
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|* Einseliste Nr. L Aufirag N, ‘At
¢ S | Pt “’ﬁm g Apaanitand N:‘:“'T":m";

K iaTas |
I - . Uvertrag | 129
i 23131 2 lese 2’?180"‘-‘18 70fl2, 770 lg. 8 el
| 2 " | 29Flscheisen-Bigel mit je 2 Jeilrollen 27 27
| 2 _Zth&@lswewaMm 19119
2 " |2« " Gekinge k-
2 " | 2v|uegengewichte 240 4 7272
‘ 2 " |v2|Aschebehilter 12_! )
| 2 " | r2|8chiirgerdte . i 2] 12
'~ 30 " |[30|Vierkanteisen uo/no, 630 1g. 255 | 255
' % |y s " o lg. L ! 37
3 " |- 3|Blechrohr-leitungsstiicke 120 16 be ' u6
L | 3o " \MolSchamotte-Koststeine L 6 650 lg. | Mo | huo
: 23134 lo " |lo|Laufschienen f.d.Einfilhrwagen 83 83
1" |i1|Verschiebewagen loo ' loo
; 1 " |"1|Rinfihreagen mit Abstreifer 303 | 303
6 " |’6|Gegengewichte 300/190/270 264 264
23238 1 " | 1Geblise 120/300 mit Drehbtrom-. | 50 5o

‘ lnotor 1,5 5. ;
27470 1o lose |rlo [Sehasotte-Roststeine K 6a , 650 lg.ilio 4o

2131 | 1 lose | LfI-edsen NF 12, 2000 lg. 22,5—22,5
23131 v1 Kiste - 5 enschilder 0'14 30
.ht Drahtseil 1o # mit Kauschen u. | g
— | laiv. Sohrauben — o n 16
e} | 394845
i\.am;eh R i.
ansiirg  BOAP Nl ., i i a_—;‘
iy =1y |

Document 199: continued.
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&, L Aufchoy 't
Betr. Neubau X, £ Nufcboid Baulditung Boslelung: R, £ Vofboi | Koffe: o
] £
Houshali K. L, . Sen. Basabfdoitt -~/ er Sapitel : Titel
Genctmigmaoeriigung vem 1+ £ ¥ Hauplbad Mz, Befeg M.
Hofienantblag vom ... 2 }-YZ mid R
. et Der Bergebung:
<) N Pof. I
13 g
Yuflrag R, vom mit, RK i
Berivag Re, .. bom . mif.__. . Rk

GRS Cd)luf-Redynung

(Metgatefradet 41 u Rroees)
ber Fiema J.AJZopf & Sthne Erfurt
befr. ... K.L. Auschwitz

Bonttonte: Refchsbank-Girokto. 75/851 . _Exfurt Jben _16.12. 1941
hd.
DoffifedRonto: . Eryurs 1792 >
on e | 3eit Otlbbtuag
o, bed Ser Yuee SN RO -
_ e | Remens m.?:u gl Gegenfand rlun-m oatth
anfiloged | Mebeil .

Rd K| R X

i) : y Jdhex PRSPyt l i
2 i Lieferung und Errichtung eines kokg- .

beheizten Topf- Doppelmuffel- Zin- '
fscherungsoten chne Fundement und |
"""" [ 1 Rouchikanal ond zwars::

drtelmaterialien fiix den Hauer- |
werkmntel, der erforderlichen
i Schamottomazonauen, der Konolit- '
—stayptmasse; der leselgursteine; | ‘
- des. Kieselgurmirtels und der Schlak-
kenwolle zur Izoliem deg Cfeng,
der scamiedeeis. Veranzerung, der
guss-i. dchmtsdestis Ofenarmeturen
sowie aer wrucgluftonlage bestehentl
sug Jruckluftgeblise mit Dreastrdm |
gotor u.zui der e"for\.ex-lchen Rohx- |
Teivung, 4

~Iieferung der Ziegelsteine und der|——- . ‘

P deggen ileinexoaten, Icoet.......r und
0 ah. 2 &5 W

O

Document 200: “Final Invoice” of J.A. Topf & Sthne back-dated to 16 December
1941 regarding the third ToPF coke-fired double-muffle cremation furnace for
Crematorium | at Auschwitz. Source: RGVA, 502-2-23, pp. 261-261a.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2

337

®elodbetrag

= -
mu.» LM ATLS

iz

e, Ar. et o
o, | v | der Buk ™ =
Re. | Aoflene wmm B¢ genfand nnwmn* aanyen
onfleged | Srbeit e || ®me [
sozlglen Lasten zur ?.r:inntu.ﬁg deg. ' ,
Ofens. |
m.efemng einer schmiedeeis. Leichep-
emi.x:uung-vo:ncutung bestehend
@us Sargeindihrungawagen, Versenicve— {
Jwsgen Iznfachieven und Drenscheibs. f
........... ~|Im Lorigen nach lssszabe-ungeres-Zoften=
33 '"fif § yom 25.5.%1 und uns.
o t—sssannahmescnxe-oon vom 23.9.
==y e 1941.. ) e T332 — :
Fracot suf die st Briurt verladensy 3
Eisenteile, 1t. Frecotoriel vom .
21.10.41 T e, 184 10 7
o | | 75184 20 7
- Abschlegsz hlung v.3l.1 .42 3650, - /
'— ) 38654 10 7
- ADZUE viegen nichy geliefertey e
echnijch rithtig! ureaplatie i Ko g24-— 7/

Auftr.=fr. 41D 1980 |
Hechrnungsnre 2303

An cen

Herrn Reichsfiinrer S5 }
Chef der deutsohen Polisei =
Hauptmann Hausnalt ond Bantm,

quschw:.tzloos-

Document 200: continued.
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J. A.TOPF & SOHNE Wi e

Maschinenfabrik

Feuerungstachnische Bawunternchmun A w
9 9 ﬁ&; g@n L/
Elin die  Versandanzeige m&y

?3;,.:'; ;,JGE::; ','i'm | dor Faffer.- und rohzei
209 1&.]&!(1943

Fote o e RS

T — 2
Ikr Sehrb, v é536— AT S —— : :

Ca
__Afm' T;;a”gg’mlgt-!.:nﬁfdg.urk1849 v,26,11.42 LA HNE
A dor ;
Sigrarn Am. KZILW Wuﬂ- Gegenstand / Gewichle in kg
= bl | = _ Netio | Brsio
e 4?'31'(%%'& .115', ai}zter sofen:
27 741 Yerankerung:
2 |lose | 2 | ¥inkeleisen 90/9 x 2000 mm-
4 (" 4 = 80/8 x 1235 " -
A | " 5of5x 1235 " 7,
1 |1 " 5o/5x23% " )
21" 2 " 60/6 x 1945 "
1| " 1 | bundeisenanker 16 mm , ~
2520 nm_lerg
4| " 4 | I-5isen KP 12, je 2000 nm lz}”
6" 5 | Finkeleisen 50/5 x 824 v
2| |2 o 99 x 2000 " 7]
wit mnetenblechen -
4| " | 4| lundeisenanker 16 mm &, je ‘
2850 on lang i
2| " 2| desgl., je 2840 mm lg, ~ |
2" 2 | ¥inkeleisen 50/5 x 11230 mm -
6| " 6 | Eundeisenenker 16 mm f, je .
2570 £m leng
1| = 1| Flecheisen 7o/lo x 25720 mm .|
2] " 2| tinkeleisen 80/8 x 1600 " |-
1 " 2| ‘desgl. vernietet -
4l " |4 * 50/5 x 1235 mm _
% " % glgfr%;sgnig/%oxmﬁs;gsg.l,g -~ '

W4, 802 0. L)

A A s..u.\n/‘

Document 201: Bill of lading by J.A. Topf & Sohne to SS Construction Office Gus-
en of 12 January 1943 regarding the parts for a ToPF coke-fired double-muffle
cremation furnace. Source: Bundesarchiv Koblenz, NS 4/Ma 54.
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; 1
Boiblatt Ne. Aubtrag Ne, ..
Sigoum R s vx&"., Stick o Gawichéa in kg
wkxﬁ sabl egenstand oo S
LAT.&S. | E1/22I5/ 1|
Febr, firy | 2/lose| 2| ¥lecheisen 7o/lo x '770 mn 1'3
27 741 2l v | 2 " loo/lo x "
gea r. Linge mit 4 Wsl an 20
x loo ma leng -
1] " | 1 I-Eisen KP 12, Zooo mm leng |
mit Knotenblech
| Gesemigewicht vorastehender
Teile 6o0
2 | * 2 hehmeg zu den Buuthkanal- Aj
' schieber 1 19
. 21" S | milsen dazu s 3 38
[ 2| " 2 | Gegengewichie » 88 88
2l " 2 Aschcbahq}ter - 14 14
2| " |2 | Schirgerite -~ 13 13
30| " 3| Vierkenteisen 4o/4o x 630 mal- 225 225
4| " 4 | desgl. je 740 mm leng - 4 A
i 11" 1k ;lechrohrlsxtung (Blechrohrl, 23 23
| " -
| 2] 2 E&gdemﬁr:ﬂ&/&z nn ¥, loGoa o8 2
i i ]3§o - 2 | w 2 |g.e. zinfuhrtliren 500/300 ma
| Febr.Kr, i. 1., 1xT., 1 xlka., ot 443 443
| 27 3% 41" 4 lg.e. Zeuertiren 280/350 mm o} 176| 178
6" 6 | Luf}kamlnrsohlﬂsu
2015 108/126 mm A7| 47
b 2| 2 |[" Tinfiihrtiren Soo/600 ma i.[.
27 736 x r,, 1 x links - 43| 443
6| " 6 |" Luftkanelverschlilsse -
) 108/126 = . 47| 47
21 " 2 |" rullschechtverschliese o |
Z70/3%0 ma i, L. 128, 128
4! " | 4" Feuertiren 280/350 mm  ~~| 1'76} 178
27 743 lo| " |lo |Leufschienen zum Einfnhmgen’ 38i 33
1| * 1 | Verschiebewogen o 91/ 91
1| :® 1 | rinfihrungsvegen o 182 182
"
L) ® |1 [cloos ko/ates m eestcs e ) o,
6| " 6 | 4lechkdsten 24 24
? 2 A 1 |Abstreifer . 41| 4l
i | Usbertrog | 3040

Document 201: continued.
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Baibluit “:2""’”“‘.‘ . Auftrag Nr.... .
Ar cee
Mmu;‘%. K::MW Sﬁ Gegenstand Gewidde in kg
zahl ’ Netio Bndo
l_[_[_ft'l‘m:? ::_ 3 Ueberirag Jo4do
-2—4-"2—1“-;' a2 '1gse | 32 [Vierkanteisen 30/30 x 600 Emei128 | 128
“ﬁ-ﬁ%—ﬁ- i Rl i !;;24]).:8?380‘1.\70}.27/ R Mo s | 5
n -
‘%%ig | S 1 E;gﬁ:; Fr. 450 fur ¥otor- | . | .o
1 " 1 |Ordkkstutzen P 40 | 4o
o 2 |Vinkeleisen mit Fluuheissn- .
Ankern . - 7 7
1" 1 |Gegenrshmen 500/350 m s P 7
2 S B 1 |Ksuchkenslschieber .- . 74 74
) ol B 1 |Gegengewicht Zlo mm — | 28 | 28
2572 |1 |" 1 :glt%:se ir 120 90 nit Sl.y 1s | 118
| 41/2215/1
27 742 2 | " 20 Sohamtte_-ﬂoatsteine K6=n 740 | T4o
41 D.1c52 | 1 Kiste| 4 |Cteinschreuben 3/8" x 200 nm¢ 1 | 78
FELESR 4 |streifen EKreftregelplette o 0,9
@5 716 § 1 | cterndreieckschalter | 4
2% 674 : 6 | Steinschreuben 1/2" x 150 +| 1
‘ 1 | Sterndreieckechalter 4 3
‘ giv. Sckreubden 1
1 | Trichter m, Kohr &l o,p
‘ 1|p.e. Seilrolle, Fig. 2 | 1,b
1| orehtseil 5,5, S ¥ 37| 1
1| g.e. Seilrolle Fig. 7 1 %P
~ ‘ 8| n Lsbestschour 8 mm = 0,3
/25 | | o fn brehteeil, lo na ol 35
&7 741 2 |Firmenschilder 124 0,1
; div. Sehreuben &1 177
27 734336 j 4 |g.e. Seilrollen 125/150 ms #gp 5,5
2 |nebel 3
. | 16 |Sechsk,Sehraub, 3/4" x 5o =m 4
41/13 : 4 |seilrollen 150/125 ma # E 6,5
27 395 1 2 |s.e. nebel ¥od. 19 829 3
i 4579

Document 201: continued.
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Document 202: Drawing by J.A. Topf & Sohne No. D 57253 “Coke-fired crema-
tion furnace and foundation plan,” 10 June 1940. Drawing of the first furnace for
Crematorium | at Auschwitz. Source: Bundesarchiv Koblenz, NS 4/Ma 54.
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Document 202a: as above, longitudinal section.
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Document 202b: as above, horizontal section. Numbers added by Carlo Mattogno.
Seetext of Part 1 for details.
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Document 202c & d: as above, vertical sections. 202d (bottom): section through

the flue ducts. Numbers added by Carlo Mattogno. Seetext of Part 1 for details.
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Document 202e: as above, setup of the chimney. Numbers added by Carlo Mat-

togno. Seetext of Part 1 for details.
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Gk

S isen
Voo weis
BF J.ATOPF & SOHNE ERFURT TAG  BLATT
23.1.43. -1-
M ANGER Bzuleiturng der Taffen~35 und Polizei, Gusen bei St.0eorgen.

D IV/Fref. /hes.

AUFSTELLULNG
der Yaterialier zu einem Topf=Doppel~-
Eintischerungs~-0fen.

1 Sargeinfithrungswagen, ¢

1 Verschidewagen, o

2 grode ‘;uaseiseme Sinfithrtidren,

2 susseiserne Ascheentnahmetiren,

2 gusseiserne Fillschachtverschliisse,
/f;‘-'j"’ €oo Stiick Schemotte-Formalstaine 53, 4!.

So-g " L " A’
500 . g Esilsteine S5, , ~-ifl- ,...wrl....:},.“
400~ % f " P e et
1 400 kg Schamottemtirtel, / //a—..{ﬁ——-% /#‘f/ M 47
9’ 2 500 kg Komolitstampiasse, - W_/;.r(_/'(—nu/(//?,} 1r:p
v 1 %00 Sifck weiBe Kieselsursteine (Isoliersteine), —
- 400 kg Isoliermirtel. IO S 25

/ﬁ%’“& _'-5), .‘4 ; ”‘.':/‘I//‘

Document 203: “List of materials for a TOPF double-muffle cremation furnace” for
the SS New Construction Office of Gusen Camp on 23 January 1943. Source: Bun-
desarchiv Koblenz, NS 4/Ma 54.
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Document 204: Drawing by J.A. Topf & Sohne No. D 57999 of Crematorium | at
Auschwitz. 30 November 1940. Source: RGVA, 502-1-312, p. 135.

',6\
LT
o

o

LS ECR b
}W_ﬁ\m

Ton

]
T

66 2§

T2




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHW TZ: PART 2

e ————— ‘|_I

T IRe SR LAt LA ¢ |

oot | F v Feivts | W wete |
LAt~ W0 83 e

E 1
, 1@— J. A Topf & Sdtine
I _ Erfrt i

Document 205: Drawing by J.A. Topf & Sohne No. D 59042 “Installation of a
cremation facility for Concentration Camp Auschwitz.” 25 September 1941. Draw-

ing relating to the third cremation furnace of Crematorium | at Auschwitz. Source:

APMO, Negative No. 20818/1.
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Document 205a: as above, labeled by the author.
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Document 206: Drawing by Central Construction Office No.
1241 “Inventory Plan of Building No. 47a, Construction Object
11. Crematorium.” 10 April 1942. RGVA, 502-2-146, p. 21.
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Document 206a: as above, section enlargement with floor plan, labeled by the au-
thor. Koks: coke; Urnen: urns; Ofen: furnace; Leichenhalle; morgue; Waschraum;
washroom; Vorraum: Vestibule; Aufb[ahrungs]-Raum: examination room
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Document 206b: as above, section enlargements with front view (top) and vertical

cross section (bottom), labeled by the author.
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Document 206c¢: as above, section enlargements with side view, labeled by the au-
thor.
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Document 207: Drawing by Central Construction Office No. 1434 of 3 July 1942
regarding the new chimney: “Construction of a new chimney at Crematorium B.W.
11 at Auschwitz Concentration Camp. ” Rework of Drawing No. 1241. Source: J.C.
Pressac, Les crématoires d’ Auschwitz. La machinerie du meurtre de masse. CNSR

Editions, Paris 1993, document 8.
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Document 207a: as above, section enlargements with floor plan.
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Document 207b: as above, section enlargements with front view (top) and verti-
cal cross section (bottom).
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Document 207c: as above, section enlargements with side view.
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J.ATOPF & SOHNE ...

Masdhinenfabrik [«
Feuerungstechnische Bawuniernehmung

TF

S.

Versandanzei

dma:J-%:
Der Reichsfityer SS und Chi-ﬂ:ur ot

Heuptant Hrushalt und Beutem = SS-Beuleitung Komzentra-
tionsleger Houthsusen - “euwabschnitt A.L, - Gusen

Hierdurch feilen_wir_thnan mif, dﬁ 1 m den Weg
brachlen: Wﬂ”‘ WW e
St. Georgen (Gusen) en dié seuleitung der HelfeA-S3 und

By s D AT

K‘_J,

Gufen b.S1.Gecrnen e, Sulen, Ohetbunas |

001556/ -2U11343
S =] wiage: abicgen:
Potizer—

¥authsusen / Oberdonen

Polizei
Ihr Lestellechein Wr, 474 vom 1£,10,41
1.A.TOPF & 5O
At dor
zehl Netio | Beutio

LATES] 2] BT
1/80 | styekl.ix] 2o lose| 3o

91/34| 42 51, 1| 4 " | 4 cesgl. 7o ur leng 33/ 2222 .

Vierkenteisen ¢c/f40 x 620 mm | 235, 235

ele Generstor-tostetibe

Hierzu Bedlatrer

Document 208: Bill of lading by J.A. Topf & Sthne to the SS Construction Office of
Gusen Camp of 24 February 1943 regarding square bars for the gasifier grate.
Source: Bundesarchiv Koblenz, NS4/Ma 54.
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@) s

i
ATOMIWUM

Betriebsvorschrift iber die

2] OPF"~ Saugzuganlage

Falls der Zug im Ofen nicht ausreicht, muss die
am Schornstein eingebaute Saugzuganlage in Betrieb ge-
nommen werden.

Hierbei beachten, dass zuerst der Motor ange-
stellt wird und dann erst darf die Orehklappe im .
Schornstein geschlossen werden, Die Wasserzufuhr
zum wassergekihlten Lager muss auch sofort laufen.

Nach Schluss des Einascherungsbetriebes
muss zuerst die Drehklappe im Schornstein gedffnet
werden und dann den Motor und die Wasserzufuhr
abstellen.

Zu beachten (st fernerhin dass immer ge-
nigend Wasser |m Behdlter vorhanden (st

2§, SEP 14t

Document 209: J. 4. Topf & Sohne, “Operating instructions for the ‘Topf’ forced-
draft device.” 26 September 1941. Source. APMO, BW 11/1, p. 2.
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f ®

: m‘"L Ab-ihl W n\u,u.n

Lnon UM

Betriebsvorschrifi des
koksbeheizten Topf-Doppelmuffel-Eindscherungs ofen.

Yor Beschickung der beiden Koksgeneratoren mit Koks mussen die
[N beiden Rauchkanalschieber am Ofen geoffnel werden, desgl.auch der Haup!-
~? rauchkanalschieber bzw die Drehklappe am Schornstein.
Za Nunmehr kann in den beiden Generatoren Feuer angefacht und
unterhalten werden hierbel beachten,dass die Sekundarverschlisse rechis
und links der Ascheentnahmetiren (Koksgenerator)gecffnet sind

Nachdem die Einascherungskammer gut rofwarm (ca 800°C)ist
konnen die Leichen hintercinander in-die beiden Kammern eingefahren werden.

Jetzt ist es zweckmésslg das seitwaris am Ofen stehende Druck—
luftgeblase anzustellen und ca 20 Minuten laufen zu lassen. Hierbej ist zu
beobachten, cb zuviel oder zuwenig Frischluft in die beiden Kammern ein—
tritt,

Die Regulierung der Frischiuft erfolgt durch die Drehklappe die
sich in der Luftrohrieltung befindel. Weiterhin missen die rechts und links
der EinfiGhrturen angeordneten Lufleintritie, halb geoffnet werden

Sobald die Lelchenteile vorn Schamofterost nach der darunter
(tegende Ascheschrdge gefallen sind,mussen diese mitiels der Kratze nach
vorn zur Ascheentnahmeliir gezogen werden. Hier kannen diese Teile noch
20 Minuten zum Nachverbrennen lagern, Dann wird die Asche in den Aschebe-
hélter gezogen und zur AbkGhlung beiseite 90:!0(".

Zwischendurch werden neue Leichen in die Kammern nach einander
eingefuhrd,

Die beiden Koksgeneratoren miissen von Zeit zu Zeit mil Brenn —
stoff beschickt werden,

Jeden Abend muss der Generatorrost von den Koksschlacken be~
freit und dié Asche hvnusgenonmcn werden.

2u beachien st ferner, das nach Belriebsschiuss, sobald der
Generalor (eer gebrannt ist_und G!utmle nicht_mehr vorhanden sind, alle
Luﬂsc.hmbcr und Turen desgl. auch die Rauchkanal schieber am Ofen geschios-
sen 3ein mussen um den Ofen nichf auszukihlen.

Nach jeder Einascherung steigt die Temperatur im Ofen. Daher
bitte beachten,dass die Innentemperatur nicht Uber 1100°C komm{ (Weissglut)

Diese Temperatursteigerung kann durch Luffeinblasen verhindert

werden,

| 26 ser ma |

Document 210: J.A. Topf & Sohne, “Operating instructions for the Topf coke-fired
double-muffle cremation furnace.” 26 September 1941. Source: APMO, BW 11/1,
p. 3.
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&ackenlagcr: Piir Wachtruppe ( 1 Bataillon ) werden & Iuftwaffen-

Lagerhaus:

Febenanlagen:

P

L1fsbetriebe:

" Tium g gelangt auf dem Gelinde des K.-L. zur Aufstellung.

-5

baracken, 1 Wirtschaftsbaracke, 1 Waschbaracke und

1 Abortbaracke anfgestellt. Die Baracken erhalten elektr,
Licht, Wasseranschluss und Ofenheizung.

{ Die Iieferung der Baracken wirde vom Hauptamt Haushalt
und Beuten Amt II zugesagt, jedoch 8ind diese bis heute
noch nicht eingetroffen).-

Ausserhalb des Lagers am Anschlussgleis fiir Lebensmittel-
lagerung mit Rempe. Planung noch nicht durchgefiihrt.

Die Wasserversorgung erfolgt durch 3 eigene Brumnenaniagen
mit Pumpenlage fiir Nutzwasser wnd 3 Brunnen fir Trinkwasse:
Die Beseitigung der Abwisser erfolgt durch je 3 Leitungen
an der Breitseite des Lagers. lber den AbfluSleitungen
sind die Wasch- und Abortbaracken angeordnet, Die 3 Lei-
tungen werden zusammengefasst, die AbwHaser in 3} Brisch-
wasserklirgruben geklirt und durch einen Vorflutgraben
zur Weichsel gefiihrt.—Die Stromgufuhr erfolgt von der
Dachpappenfabrik in Birkenau bis zum Transformator im
Quarantinelager - Eingangsgebiude als Freileitung, von
dort wird der Strom in Eabel weiter gefiihrt.

Die Lagereinfriedung besteht aus ca 3,20 m hohen Beton-
plfosten in 3,50 m Abstand,an welcher der mit 2000 Volt
Hochepanmung geladene Stacheldraht angebracht wird. Um
ein Untergraben des Drahtzaunes zu verhindern, wird eine
Erdsicherung eingebaut.

Anschliessend wiire zu bemerken, dass die neue Zufahrts—
strasse vom K.L. die Reichebahn schienengleishdurchkreunzt,
Diesbeziigliche Verhandlungen mit der Reichabahn eind im
Gange, ebenso besliglich des Gleisanschlusses.-

Infolge des grossen Belages ( 125000 Gefangene ) wird ein
Erematorium errichtet. Es enthdlt 5 Stick Muffeléfen mit
je 3 Muffeln fiir 2 Mann, sedass in einer Stunde 60 Mann
eingedschert werden kémnen. Ausserdem wird ein Leicbeu-
koller und 1 Millverbrennungsofen ersteilt. Das n-em.to-

-6 =

Document 211: Page 5 of the “Explanatory report for the preliminary draft of the
new construction of the PoW camp of the Waffen-SS Auschwitz, Upper Silesia” of
30 October 1941. Source: RGVA, 502-1-233, p. 20.
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Zusammenstellung : (?

g, Lo~
I. Bauten: -31-590-00000 Bmk,
II. Aussenanlagen: 25760+006-00 -
C ST, —

# B Fofg— o
C.) Bsuten und Aussenanlagen: 6+200,006:00 Hnk.

32 D.) Gerit und besondere Betrjebs-

e h en :
a.) Kiicheneinrichtungen fiir die
Wirtschaftagebiude
14 Anlagen a 20.000.00 Bmk. z.b.K, 280.000.00/_&:1:.
b.) Revierbaracken: Leg oy, =
4% @ Baracken a 15,000.00 * z.b.N. 30460600 "
¢.) Gerdte und Maschinen fiir AL 7Py, —
Gefengenenarbeit z.b.N. 46600000 "
D.) Geriéite und besondere Beiriebs-— Sk fret —
einrich en : 4T0:669,00 Enk.
AT BT eer Laiand Wﬂw--//ﬁjr?—"
33 E. 8 ehe: f/‘z.\-g.. R TE -
N Mt B .{d m-
BW_30 Erematorium mit 5 Verbrennungs- ‘ 3
= (’;‘:}M—
Muffeldfen. f ——
Planung noch nicht genehmigt. N e
Erematorium, Gesamtkosten  2.b.N. -650.008:00 Rmk.

BW 3] Prov. Bickerei mit 4 Backdfen fir .17 &F 77 s puss-- /WH‘%"

direkte Feuerung. e v WTJ_;

Plenung noch nicht durchgefiihrt e ,-.;-,J

Prov, Bdckerei, GCessmtkosten z.b.H, -180+000.00 Rmk.
E.) Hilfsbetriebe:'  Gosantsumme : 830.000:00 Rmk.

-7 =

Document 212: Page 6 of the “Explanatory report for the preliminary draft of the
new construction of the PoW camp of the Waffen-SS Auschwitz, Upper Silesia” of
30 October 1941. Source: RGVA, 502-1-233, p. 27.
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J.A.TOPF & SOHNE & ' . _ ERFURT, don 10+ APTIl 5,2

Maschinanfabrik
l Fououmgshchmuhm Bawgeschalt

WF

Versandanzeige
; An die Zentral-Bauleitung der Faffen 58 und Polized
EKonzentrationslager Auschwitz
Auschwite qm'"

Hisrdurch leilen wie Thnen mit, dd;walgcldoSeﬂdungMd.ﬂWeg \%
brachien: p. Waggon — Ramtagarexsautcabndoacfeieae nach e
Avschwiteze 0B, . .. . TP TRy
. ¥aggon-Kr, 4,62703.B,M,Be—~—— e OR
" (“ '3 A.TOPF &
Uraare onz\-mg Seack- ) kg
Sigoum Ak Ny Ko prev Gegenstand .
2N
LATES. |
‘ 41/2249/1 Teile.zu den Topf-Dreimuffelt |
i 27621 To,l1 10| Einfiinrtiir 600/60 i.l 2290l
o e > | 22%
! | 7750 1§ rechts, 3 1i0ns 0 = ~
| 28/, " | 28| Peuertiiren 280 x 350 i.l, 1274 | 1274
! 28 | " | 28|Einsstz-Schamottesteine dazu| 228 228
| b | o n,g’ Luftkanalverschlisse 108/128| 307, 307
. 6| " Fiillschacht hlfies 4o2! UYo2
| . R S e o
14.1ose | 14|Beilrollen 150/125 4 23 23
5| ® | ¥|Rauchkanslschieber 6oo x 55| 525
v 700 mm i,1 .
2, 2|Feuertiiren 250 x 250 mx 48| 48
-2 9 Fnchsunstg 5§eschach§vex- 266 | 266
, (Rahmen mit Doppeldeckei)
J/ lose | 1 |zweifl. Feuertiir 600 x 600 | 123 | 123
¢~ " | 1|Reinigungstiir 3% x 510 i.1.| 29| 29
27974 3" 3 |Ranchkanelschieber 1200 x 8o
s * |- Mihrungshiilsen 8| 348
3 " |3 {8chieberplatten 1250 x 840 | 432 | 432
28089 5 lose |5 ), g::lim?ug Nr.gggal, f gggi_;lc:tt 460 | U46o
strommo = <
0 Voit i 7
'3 AP, K2 : ) Ubertrag ~ 6755
LT AL e Lt Hierzy ™~ Beibiaier

Document 213: “Bill of lading” by J.A. Topf & Séhne to the Centr_al Construction
Office at Auschwitz of 16 April 1942 regarding “Parts of TOPF triple-muffle fur-
naces” for Crematorium Il at Birkenau. RGVA, 502-1-313, pp. 167-170.
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o 3 s ;
| iblaft Nr, Aufirag Nr. - =
— Unsace Varpsdung | Skike Gewidia inkg |
| Sig AuttrageNe "ﬁ' cahl Gegenstand MIM {
LATES 43 /2249/1 Ubertrog 6795 l
6 1o lose | 5| Rohrleitmgen, jo 2tollig | 3% |380 !
| Siederohr 82. 3 | {
| 27989 | 2flose | 2| Binfhrungewagen X 508 |58 |
L
12 | 12 f1_kéechhiﬂ.d10 a:usx 300/ 1904210 6o | 6o |
2 24 Verschisbeyagen 180 |180
2795 |12+ " |15 Laufschienen (U 6,5 35 lg4 43 | 43 |
g " |30 " (1%5%50/5. 3% |330 |
197 * |10 desgl. 560 1g. 2% 25 |
b b W o" 4ooo 1g. 112 c1‘12
| W 3100 g :
}_3.4 " 2 " 390 1g. 70 | 7o
2le Lok m 2000 1g, e ey
"‘J/"/" ¥ " 800 1g. / | Sase !
1 51980/1 i Verankerung, usw, \ g4 |
Pruos n2-lose | 2pWinkeleis, %/9, 2000 lg. :
bom | KEoo 20/8, 1235 1g. |
o Wk o« sos5, 1235 1g. i
5 Z i LY . S0/5, 2330 1g.
. R I S oo/6 1945 1g.
j e zus, genietet
; 13| " |13} Rundeisensnker 16 § " !
3}[ " | 4fI-efisen FP 12, 2000 lg. ‘ ;?;%Bngg’co !
i 6 "™ | 6¢Winkeleis. So/5, 824 lg. | Seite
i 2l " |2 v 90/9, 2000 1g.
! 2; " | 2 w 50/5, 1130 1g. ‘i
Tl ¥ 1|’ Flacheis. 70/10, 2520 1z.
, 2 " | 2fVinkeleis. 80/8, 1600 1g.
1 ‘ " | M| Flacheis. Jo/10, 2520 1g.v
1) " | 2)¥Winkeleis. 80/8 1600 ig.
l sl w | 4 vinkerets. "5675, 1255 1g.
3 hi » ‘\'fﬂacheisen Bo/10, 7% 1lg. ‘
; 2| » | 2 " 70/10, 770 lg. E
2 " |2f " loo/lo, 128p 1g. |
1 " | 1} I-eisen NP 12, 2000 1g. *
{bertrag | 8543

Document 213: continued.
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Bozblad Ne Auftrag Nr,
Signem Unsera ‘\'O-pqu"' oy [Stos P Gewichlo in kg
Aufirag e ﬁ[:] eabd sgenstand Matior | Bk
TAT&S. ' B {
2705 ! Ubertrag 8543
2 lose | 2 |Rauchkanalgzchisbar 350 x 6oo| - - 2%
I _|Rehmen zum A
2 | " |3/|Ellsen {GehHuse s
2| " ??'Gogenguichte 2o, 4, 25 1.
2 | ™ |2j|Aschebenilter 320 x 35 ;
2 | " |2s|schiirger¥te ca, 3000 1g.
Po | " BojVierkanteisen koftio 630, 1g0 o
it A » - 740 1g. :
1| * |1, Rohrleitung 12@' i °§t’ 101'32 10&
o719 |1 loso h/I.aufschJ.e'xe 5o/5, 2030 1g. } !
1 1V 3870 1g. !
1" 1| o 480 1§. '
11" 1y i 500 1g. 87| 07
2 |" |av " (v 8,5, 35 1g. < ‘
4 v |4y v Sof5, Zovo 1z. A
1] 1/ Verschisbewagen X S | S
Y , " 1\/Einfﬁhruugsvagen X 186 | 186
T 1" |1vieflegeblech dszu 72| 72
6 | |6fegengewichtekasten 28 | 28
1 |® 1/1bstreifer 38 | B8
41D 314 ’ ‘
26957 1 &ose Vﬁﬂgweg N§. 550 mit Cong- 236 | 236
| iy
1 lose [1/Konsol aus ¥inkeleisen bo | 4o
1 " |1, pruckstutzen 85 | 85
S |® 5/ flohre 180 &4, 1600 - 1970 1g.| 37 37
1 ' . 1y Robr 300 dg, 1900 1g.v 18 | 18
2 |Y 2/ " - 950 1g. 13 | 13
FrF T 18 (" 8y| " 225 &g bbb
2 " 2v| " 550 if, ca. 959 1g 25 | 25
18 v 8v| " Yoo ag 165 165
3 ;" W P 350 a8, N 23 23
yon by | " 250 df " 20 20
To " Tov| " 225 E#, T 52 52
5 L} Sx,’ " 180 u n 20 20
4 v " 300 Ed v 26 _ 26
Whe 441 S50 LioN: Ubertrag 16939

Document 213: continued.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2 365
,‘;s'?c".
Baiblatt Ne. 3 Aulirag er. s
3 At dar Ce n b
Signiinn Aﬂ::;}ﬁ '::‘:‘;"TM 5"2‘:' Gegenstand Ne.:d‘:.;u_’:
PATEN D 314 Ube '
239 Sg ) rtrag 0339
6 lose| 6 |versch. Abzweigstutzen 43 43
12, " 12 " KxGger 3% 36
18’ " |18 |kofirschellen 38| 38
19 " |19 |Bickenschelle. M1 1
1 ’Kista 1 |Btarndreisckachalier 4 82
, div. Schrieben 1
| 1980 2 |Steinschraubed 5/8", 200 1g | 1
19 div. Schrauben ]
27405 Jo |lfdm. Drahtseil 10 ﬁ mit 5
Keuschen u,
2 Fmemchildor o,i
: div, Schrauben & Scheiben 16 |
. W/2209 | o |Bechskaatschr. 5/16 x 2o o,
28089 1 20 |Steinschmsuben Mlo x 100 1
, 27621 4 |Fl.-Anker 1
' 112 |Sechskantschr., 3/4" x 50 33.
' : s T
Wiiiian g, ol T 214?_
‘ f"'}':, e AR e A 53{.;.}(2&4»
g ¢ g, a4
B ¢ 7z, Y S 2
;";’-’.".’:{‘/ ' .
P P i

| e 68 oW e

Document 213: continued.
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TV
J. A.TOPF & SOHNE ERFURT, don 12, Jumi: 1942
a Maschineniabiik ) PO
~Feusrungstechnischaes B-uqoscht"_{ P
W ' 5
t 7

Versandanzeige A

A7 Aie 7antral-Bauleitung der Waffen
Tonzentrationslager Auschwitz

Hiwedurch teilen wir thaen mil, dafy wir hewle folgende Sendung sui den Weg
bradhen: p. Waggon —xhrahiguireéiguhenbxpndreovitmger nach Stafion:
Anschwitz  o/3. ..

Faggon-Nir. 93413 Erfurt X oyt @elos
% B ropra

s m— em' e

x&y,

m
e
Auschwitz 0/8,

-

VERSAN
At der 2
Signum ML":’;;" K:‘:P"’"‘Q S::z Gegenstand
o
| LATIES. .
! : betr.: Teile zu den 5 Topf=-
l “xeizuffel- ~2:?E‘E__ i
el 5 |1 5 /it /600 1.1
inty tiinan &
lose |5/ iatinstivos Soofbao 1. fi1os 1105
15i v ‘I‘S/L...uuralwrac‘xlluae 108/128 | 120 | 120
4 "o eiddlschachiverscnliisce 270 x |
' v 340 ma i.1. 263 ; 88
1 " | 1/lkauchkaaalscnieber Boo/7o9 %S| 99
6 S B mcbsemetr-iv-schachtver- 179 | 179
schiisse A4S0 x 510 1.1 i
g l en nit Doppsldacicain) 3
9 2 |loge | 2 /[ickelsis, 55/5, Soo lg. 4 n
330 3‘/Kettenrolleu mit Meuerbolzen | 17 | 17
3 : " BVSchneckenrad—Iandwinden 42 | 42
8 u. 7 2 'lose | 2/[Gebldse 625D, 2x5 rechts, o. [14Yo | 1440
1 * |1/] desgl. 1x5 links, 775 | 775
3 " |3 /IDruckstutzen B870/595 auf 435 . 435
f / 160473;0 |
1/ Kiste| 6 [faszer-Zu-u. ibflufirohre 4,5 |
y T div,ccarauben u.isteinscar, |15 }
9 ! 4 [steinschrauben 4§12 x 200 1
' 3 |Seilrollan m.wsuerbolzen 5,5 |
o2 [Steimschrauban @12 150 1g. 1:59]
3 lkalibr.Sotten 8 mu je 4 u 4 |
; Jharbrag 4530
T 1AL Wl Lot ; Hierzu Badlatter
2G. JUR B2 |l'\

Document 214: “Bill of lading” by J. A Topf & Sohne to the Central Construction
Office at Auschwitz of 18 June 1942 regarding “Parts of 5 TOPF triple-muffle fur-

naces” for Crematorium Il at Birkenau. Source: RGVA, 502-1-313, pp. 165f.
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Bublakt Nr 1 Aulteag Ne
Art doe :
sgum | pduors, | Yopeking 11 Feannitent | Conate g
|- S b _ e | ik
| TAT &5 '
| u1/2249/1 . - Ubertrag 4534
El ~-~{iste| 3 |Urahtseils 8 mm § mit Zlemmes 3,
; +» Kauschen 0y
! 27621 40 [Bechok.~3chrauben 3/4" x S0 | 11
11/2249/1 4 |Steinschrauben 5/8%, 200 1
43 2 |3chliisselbolzen 12 #, 0,8 61
1 losa | 1y |Aschedrehrost m.¥elle 1585 1g. 25 | 25
2. " |2yklotzlager So Bohrg. Togy 10,5
1| " |1v{Gasrohr 2", 450 1g. 2,; 2,5
3 " |3v|Rostplatten 350/275 42 | 42
2' " | 2y|Elacheisen 60/25, Yco lg. 20 | 20
1| " |1y|Rutschplatte 700/25 24 2y
11 " |1, |[Rahmen fiir den Aufgabe~Ver- 7 "
v lschluRlecksl
1 " | 1V|giffelblechdsckel m,Scharnier 22 | 22
35 " |35 Hostet e Too lz. glatt 200 | 200
v| sod. 15156
5948
// 431 Frivel
1 498
o Bl o
g
/!3,::','/’., 5?7 /1 |
/ 3
! ‘ / a 4 |
A EETY
Sy % 31, S Ly it s I f3-

Document 214: continued.
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K. G.I;M N

'“"NM:IKW L e Bauwerh (BW): x“. 7 l 5 ‘( S
Damhalt  FaFen s P AT gy IF Sl D md Bauousgabebudy Seite ..., N,
Benelnigungooeriiigung vom £ G A%, ¢
AUrt der BVergebung:
| Roften{vor)anjchlag vom e T i 2t M3

E. I I " / mﬂ“-ﬂgmmm “ I.Ilpsem. Regingacs-Ne,. 69

Ri4uativfiesies B 4o oridun 1t Sz

"’4“‘-7"*‘. ’ Ly STAFE TR .
%m_nﬁ-’v’m 229097 57 2...3.7_‘-:“1, freibiidig . 5
‘Bmmaijk.‘m;_"uswm ziwow TeIT — pu : :;: ::;::::;::;ES f!!f h

belr, .. .. Warfen-SS Anachwitz %
Bankkonts ber Firme: Heichsbank=Gira 851

‘::' hS:L @eldbetrag
Tofine | flbeusg

g = Urmgalyl Gegenjtand
filages | Mebeiten

FER

im fm
PR . eingelnen gangen
Pz 30 - 2 veia Roviscnse 7 RX || 2K\

41 D 2244

Hellrany

Errichtung von 5 Stiick Dreimuffel-
Eindgcnerungsgfen und zwars .

Lieferung der Schamottenormal-
Keilw und Formsteine des Schamot-| -
temdrtels und der Monolitstampf—-
maggse zur Herstellung des feuers
fosten Ofenmanerwerks

der Schleackenwolle, Kfeselgursteis
ne und des Isoliermiirtels zum 1504
lieren der LTlen,

der guss~u. schmiedeeis. Ofenarma-
turen und der Druckluftenlsagen
1t. Beschreibg. in uns. Kosteian-
schlsg vom 4.11.41 Pos.I.

Gestellung uns. Monteurs zux Be-"
aurziohtigung dex Bsuarbeiten an
den fen,einschl. der .Pazegelder, |
Reisekosten und sozizlen Abgsben |
e ASfuhr aer -2eustdife vom Terx
1"} | Erfurt sum Bzhonot Erfurt 20378.4- 31,890, -
iy Liefatung vor 2 Sargeinfihrunzss— =i peb
// vorrichtungsn bestehend ausg Je I
7"

einem Sargeinfiihrwagen, dem Ver- | L

P

- s¢chaizeewagen und. _er Sollsnangnle
SLPE R . ge 2r 5 Binissharungssten ' |
voertTaz:

1§ -Tormslett — Baw ~ 13, Cingede) Teike| St Nedmag”. Titelblast S Kasel (1991.)

Jorwscett (He ~ Fraqinion U-'ngﬂg nt.: 3

Document 215: “Final Invoice” of J.A. Topf & Sthne of 27 January 1943 regard-
ing 5 triple-muffle furnaces (and the waste incinerator) of Crematorium I1 at
Birkenau. Source: RGVA, 502-2-26, pp. 230-230a.
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100C0 Schamottenormelsteinen 130
3000 - " keilsteinen *
T0C0C g " Eiyge)l .2

2nd

Gestellung unseres Lonteurs zur
Hfrsteuuns der Rmuchkanzlanlaze

ehend ons jé

1 Scuzzuszeblse zur Forderung
wOm -saund)t. 4% 000 ¢pg Raucngesen
J;sgcn 30-tm W5 Gesamipressung mit

—
-

Ovinceganteh S:ufetutzan
Lﬁcht&tzsa u’ '

1 Rauchkepaleosperrschleser C,Y.

1,2 m, mit luftaicntsenliessender
Finrungsniilse, Rollen, Drantseils

und Handwinde

1 Dyenstrommotor fir 380 Volt,

5C ~axs, troplfwaczserseschitzt,lim.
15 PS mit Sonleifringanker, Voli-
‘estenlggser u. Bolzsapufesrmurr-
lang
Gestelliuns uns. udnteurs zum Zin=-
paven 2 3.016.—

o

b eines 1dillverorennuncc-
o§ ns uné ZWET: daeleruns
167erung

der Scnamotte-fgrmal-Ieil und
Formsteine, des Schamotiembriels
w,der Nonolitstampfmasse, der HKie-
getgursteine, des Jsoliermirtels:
u. der Schlscxenwolle zur Herstaold
lung und Isolierung des feuerfe-
sten Of onmalormerks.

dgr pags-un? sc‘!z:%edeeis. Qﬁmsr-
n’En;":_n.' des scgriedsaiz. Toabe-
¥asteng unt fles EEnchXanalschie—
baxa o

Gestellung u=s. Fohteurs z.B3eanfss

tig. ger Bau arfeiten. Entsendong
eu&asmmm Inbetriesnanmg
sm,_mp Kostenanschlag vou 4.dld
L Q.uBs. SarTRaV.4.11.44.

Begzg Bestellp.v.22.11,41 a.Herrn
aﬂ-cne!uhrE{SEan‘-pT smt-fisushalt

%\ron 3_Topfsengzugznlazen

She

L
.
[}
$
o
.

[
b
\wnul:a

369
Couiende | 3eit orlbh:nng ‘
Eaue | D bew | ber Huee - I
s;u Mohene m:‘um Angahl Gegenftand i im
1. el .
o Hebei cingelnen ganen
(ddoges rheiten RA | B R¥ | et
— | T2 o ..
Chertreg: 23,670~/

i [}
! ;.Bauten—i}euasﬁl‘u}ung L. L.hnecn- [ [
~ ¥ itz Bstg. Nr. 21p/éi-dHo. [ I
g 43, yz‘,i:"kn;/-ﬂrwae 7ok & uf | e o o
P o ' ab 1 -~
R Py EIE - S
e .eidlt q:nn.ﬁ__ ! 7758 %) ..:
—e "/‘"/’;I"J‘—-zf-';"- ? A am.< 77
— AT ’ ‘.‘ P N~

Document 215: continued.
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BM:”KW- Aewie. & £ 52, | Bounek By, P2 AS

Haushalt ﬁlff“-n‘ 18Y3  Gop, A FC Ty ifea} o ‘Bavansqabebuds Seite Rr.
|
| Genehmigungsverfiiqung som /- 4. 4. a1 o1, | Samicprationsioger AUt
[ X l'lb:"“ * Batwaltung
Soften(veranidyleg vom /T 7 H. wigen £ e —

' Uufirag Hr, "QZ" e 2{ & 2 mit ‘:’7’2 - RN

Ii&tmaq ﬂt‘?“ - '3-"14 . mit f*’?““’ RBR Helidy STy 1

| . 728 n/M _
Eimsel-/ Teil-/ Stlup-Rechnung Ne. 72 %o

Oargrriietee (b 4o irden 1 g

Rer Firma JoA.Tapf & SBhne
! Bete. w .ﬁ.,.m.sch-nx S
“Bankkonto dee Firma:  Redchabenkgiro 851
| Pofifdiech-SRonto dec Fiema: _Ersurk 1792

T A.TOPF & SOHNE, EREURT

BXIRxt  pes 27. M2l g9 47

Cardenbe | 3eit
o Loy P ®elbbetrag
T;?e man? lll;n:u Aryahl Gegenjtand m im
) " emgeinen an,
fdloges | Srbensen P30 A Frcusarvoris > .&lwl.&f aqupu.w

nettrand
i
\

i 42 D 1454
l Errichtung von S Stck. Dreimuffel

xunsohemngwren und zwars

Iieferung der Schamotte-Sormal-

-Keilund Formsteine des Schamotte-
| mirtels und der feuerrfesten Stampf-
| masse zur Herstellung des feuer-
| festen Ofenmanerwerzs, Lieferung
der Isolierstoffe zum Izolieren

! der Ofen. |

Lieferung der guss-u.schmiedeei-
sermen Ofepnarmsturen und der
Druckluftanlsgen, der Veranke -
teile fiir das OCfenmauerwerk und
je einer Leicheneinfuhrvorricht
aks Trage ausgebildet, mit Fiih-~
rungsroilen und Befestigungselsen
versehen, frei Bahnhof Erfurt
.
. 43 Gestellung unseres ZONteurs zur \
Beaufsichtung der Baunerbeiten
im ﬁbrigen 1t.uns. Ax}:gehot V. 78304~- 39150.| -~
o . Schro.v -0.42 = "
TR % 1efer\mg und BinbETrvor-d—Popf-
l" LEUH ol Sapgzugenigore bestehend 2us Je
Y sevrIyay 39.1501 -
FhoFormoats — Baw — 13 Eingel) Teile) Exbit Nechmng . Thtelbiatt, Woinerreom Sotvirectaret koe (1041] DAt

o bkt U-Beleg Mr.:_J._

Document 216: “Final Invoice” of J.A. Topf & Sbhne of 27 May 1943 regarding 5
triple-muffle furnaces of Crematorium 11 at Birkenau. Source: RGVA, 502-2-26,
pp. 215-215a.
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Canfende | et I
Daue | Te. tes | der Muee Geldbetrag ‘
‘e | Wefrene | filjrsog | Mrazobi Degenitund i im |
b ar et _ |
cingetnen angen
g | bl RN | Ay _2:“ T2 |
. . IL0s | =2
1 Saujzuggeplifse mit eingebputen 1 '
Tiugstutzen, 1 Drucxstutzen, 1 !
Rauchkenzlabsperrschieber mit | 1,
Rollen, Drentseil und Hnawinde { |
1l Dreastrumcror mit. Scuielrrlig~
enker Fe.ca. 15 fiir 3680 Volt ‘
50 Per. 1 Vollgeeanlasser |
1 elastisch- isolierenden Bolzen- !
"puiferkupplung. {
Gestellung unseres Monteurs sum |F0LG.+= | G048, v
P P

iB

ng %lﬂs einor Rauchkanalanlagd

g Eindscherungstifen tund
zwar Lieferung der erforderlichen
Schamottemormal-u. Kellsteine und
des nBtigen Schamottemirtels

Gestellung unseres lopteurs zur
Uvermachung der Bauarbeiten an
den Raucokanidlen, gemdss uns.
Angebot vom 30.9.u.uns. Schrb.v.
0.4.42 ——

Sadon A

Betr. Ihre Bestellg. v. 25.10.42
Bestgb.X 1%%%5.
I.I.'Zﬁu-xgi'ritz .G.L.-fWeites Kre-

matorium.
ouf B 2702, 7
Y

5504, | ==~
G 2
53702 @

Document 216: continued.
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Documents 217 (top) & 217a (bottom): TopF coke-fired triple-muffle cremation
furnace. Top: Vertical section. Bottom: Longitudinal section of a lateral muffle.
Labeled by Carlo Mattogno based on the drawing by J.A. Topf & Sthne No. D

57253.
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Document 218: as above, horizontal section.
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Documents 219 (top) & 220 (bottom): as above, horizontal section. Top: vertical
section, design of the combustion-gas ducts. Bottom: as above, Bottom: Longitudi-
nal section of the side muffle.
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Document 221: Project of the new crematorium at Auschwitz (future Crematoria
[1/111 at Birkenau). Drawing No. 933 by the Central Construction Office of 19 Jan-
uary 1942. Source: APMO, Negative No. 20957.
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Document 222: Project of the new crematorium at Auschwitz (future Crematorium
[1/111 at Birkenau). Drawing No. 933 by the Central Construction Office of 19 Jan-

uary 1942. Source: APMO, Negative No. 20818/4.
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Document 222a: as above, section

enlargement with labels by the author. For a
description seetext in Part 1.
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Document 223: as above, horizontal section. Layout of the smoke ducts and the
chimney. Source: APMO, Negative No. 520.

1-5: Ofen=furnace; 13/1-6: smoke ducts/flues; 14: Rauchkanal schieber=smoke
duct damper; 22 (D1-5): Druckluftgeblase=combustion-air blower; 30: Rauchka-
nal schieber=chimney’s smoke duct damper; 31: Zug=chimney duct; 33: Mullver-

brennungsofen=waste incinerator.
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Document 224 as above, vertical section through the chimney. Drawing Nr. 933
by the Central Construction Office of 19 January 1942. Labeled by the author.
Source: APMO, Negative No. 518.

Ofen=furnace; 13: Rauchkana =smoke duct/flue; 26: connection channel of the
force-draft blower; 27: closing plate of the force-draft blower’s connection chan-
nel; 28: Saugzuganlage=forced-draft device; 29: connection shaft of forced-draft
blower with chimney; 30: Rauchkanal schieber=chimney’s smoke-duct damper; 31:
3 Ziuge= 3 chimney ducts; 32: Schornstein=chimney; 33: Mllverbrennungs-
ofen=waste incinerator.
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Document 225a (top): Compare the ToPF waste incinerator MV (see Doc. 161)
with Document 255b (bottom): the cremation furnace for large-scale operation in-
vented by Fritz Sander (see also Doc. 155).
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I Pywo ader I

Hounalt:

Abschritt!

Bowvorhoben: ...

fep

Genehmigungiverdigung vom:
Kosien lyord anschlog vem:

Underze iy 74"

Einzel. / Tail- / Schluf-

Auftrag Nr.« vam il B\
Vov-vrug' Nrs vom L Y
Amdsn Jeac Paplegert, m " Bw
An die e )
Zentral-Saul cltuns der Bovousgobebech Serer ... ... - N
Waffen-S5 und Polizei Freindndige Vergabemg
Augchwitz / Ost-Oberschles. besdylniss Avesdivhing
Silentiche Ausschisibong

OEsLuEt, 23.8.43.

1 1‘ Ussar Hawerd Ursere Autrogs-Nr. s leides
Rechnung Nr.. 3 132 43 D 150 Dreysestr. 7/9
Urmore Seitsbetries e e beustierde Dieramete Sedurbigruppe | hre Bevieberg Nr (Togr
Ve gworen 240 l Zat otr Lalileg, Yeriaseog
teraednrgatas
~ — A

a)

)

c)

a)

Meregﬁ und Errichtung eines
Topf-diliverorennungscfens im
Krematorium ITI und zwars

Lieferung der

zunm Lauerwerssmantel nitigen Ziegei-

steine und sonstizen Baustoffe
erfolgt fily uns kostenfrei durch
die Bauleitung.

der erforderlichen Schamotte-ior-
mal-, Keil- und Formsteine, der
Schamotteplatten, des Schamotte-
Wirtels und der feuerfesten Stam
masse fiir das feuerfeste Ofen-
mauerwerk,

der notwendigen Schlackenwclle
zur Isclierung des Ofens,

der schmiedeeis. Cfenverankerung
der guB- u. schmiedeels. Ofenar-
maturen 1lt. Beschreibung in uns.
Kostenanschlag vom 5.2.43

Gestellunz eines lonteurs zur Bed
aufsichtigung der Bauarbteiten
(Lobn-u.Tagegelder)soziale Abga-
ben und anteilige Reisekocsten

Document 226: Invoice of Topf No. 1314 of 23 August 1943 for the Central Con-
struction Office at Auschwitz regarding the waste incinerator of Crematorium 11.
Source: RGVA, 502-1-327, pp. 13-13a.
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Ne  Ned Praia bosw
Kost-An Dopinsond - Coment beveg

e)|Entsendung eines Ingenieurs gur
Inbetrietnahme des Ofens,

f)|Anlieferung der Bsustoffe frei
Versandstation, gem. uns.Xosten-
anschlag und uns. Schrb.v.5.2.43%y

e

Inre Zehlungen:
31.8.1943 R 2.900,--.

29.11.1%43 B 2.891.—-v [z :f s
Rﬂ 507910"‘/

Document 226: continued.
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BETRIEBSVORSCHRIFT

des koksbeheizten Topf-Dreimuffel-
Einascherungsofen

Yor Beschickung der beiden Koksgeneratoren mit Koks
muss der Rauchkanalschieber am Ofen gedfined werden.

Nunmehr kann in den beiden Generatoren Fever angefacht und
unterhalten werden, hierbei ist zu beachten, dass die Sekundarver-
schliisse rechts und links der Ascheentnahmetdren (Koksgeneratoren) ge-
offnet sind.

Nachdem die Einascherungskammern gut rotwarm (upOO’CJ
sind konnen die Leichen hintereinander in die drei Kammern einge -
fahren werden.

Jetzt ist es zweckmissig das seitwéarts am Ofen slehende
Oruckluftgeblise anzustellen und ca. 20 Minuten laufen zu lassen.
Hierbei ist zu beobachten, ob zuviel oder zu wenig Frischiuft in die
drei Kammern eintritt.

Die Regulierung der Frischiuft erfolgt durch die Drehklappe
die sich in der Luftrohrieitung befindet. Weiterhin missen die
rechts und links der Einfuhrtidren angeordneten Lufleintrifle hall
geotfnet werden.

Sobald die Leichenteile vom Schamotterost nach der dar-
unter liegende Ascheschrage gefallen sind, mussen diese mittels
der Kratze nach vorn zur Ascheenlnahmetlr gezogen werden. Hier
kdnnen diese Teile noch 20 Minuten zum Nachverbrennen lagern.
Dann wird die Asche in den Aschebehalter gezogen und zur Abkuhl-
ung beiseite gestelit.

Zwischendurch werden neue Leichen in die Kammern
nach einander eingefuhrt.

Die beiden Koksgeneratgren missen von Zeit zu Zeil
mit Brennstoff beschickt werden.

Jeden Abend missen die Generatorroste von den Koks-
schlacken befreit und die Ascha herausgenommen werden.

Zu beachten ist ferner, das nach Betriebsschluss- sobald
die Generatoren leer gebramnt und Glutteile nicht mehr vorhanden
sind, alle Lufischieber und Tiuren, desgl. auch der Rauchkanalschie-
ber am Ofen geschicssen sein missen um den Ofen nicht aus -
zukdhlen

Nach jeder Eindscherung steigt die Temperatur im Ofen.
Daher bitte beachten, dass die Innentemperatur nicht Jber 1000°C.
kommt (Weissglut).

Diese Temperatursteigerung kann durch Lufteinblasen
verhindert werden.

Document 227: “Operating instructions for the TOPF coke-fired triple-muffle cre-
mation furnace.” Source: M. Nyiszli, Im Jenseits der Menschlichkeit. Ein Ge-
richtsmediziner in Auschwitz. Dietz Verlag, Berlin 1992, p. 33.
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Abschrift/Co “?;}_

J.uA. Topf und SShane

An die

Zentral-dauleitung der Taffen-53
und Polizei,

Auschwitz /0st-0S.

Exf &
Betrifft: Thre Zelch, Una.Xbiefiung: D IV
Zrematorium, e,
Eindscherungs—. fen

Lieferung von 2 Stiick Dreizmffel-Fin-
docherunss— fen und Eerstelluns =3
Schorasteinfutiers =it Reinigunsat r.

Document 228: “Cost Estimate” by J.A. Topf & Sohne for the Central Construc-
tion Office at Auschwitz of 12 February 1942 regarding a simplified ToPF coke-
fired triple-muffle cremation furnace. Source: APMO, BW 30/34, pp. 27,32,29
(sic).
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J.A.Topf u. Abschrift/Go.
2 P Sﬁhnn.” N Abschrift/Go. , Blatt des xostenanachlagoa \D
ffurt 12.2.42
- . =1 Eld!fll . =
Pos. le:;:" Gegenstand p'd: N
) ~ -~

|
1). 1 koksbeheizter Einischerungs-Ofen 3 | 2
m a | :

I wozu folgende Arbeiten und Lie-
| ferungen gehdren:

Das erforderliche Schamottemsterial, [
bestehend aus Normal-, Form- und ’
Keilsteinen und der Monolitstampf-

na:so sowie dem dazugehirigen Mir- l
tel,

Zur Isolierung des Ufens die erfor-
derlichen Eieselgursteine, Schlak-
kenwolle und Kieselgurmirtel. l

Die gusa- und schmiedeeisernen
’ Armaturen, wie:

3 schmiedeeiserne Absperrachieber, die
mit Monolitstampfmasse susgestampft
werden, einschlieBlich eines Riffel-
blech-Belages an der Vorderseite des
Schiebers und Einrichtung einer Schau-

luke,
6 gusseigerne Kettenrcllen,
l 6 gusseiserne Lager,
l 3 gusseiperne Wandwinden fiir je

Soo kg Tragkraft, i

die erforderlichen Drahtseile und
4 Eetten fiur die Schieber,

10 gusseiserne Luftkanslverschliisse,

5 gusseiserne Ascheentnahmetiiren,
schamottegefiittert,

1 gusseiserner Generator-Filllschacht-
verschluss, mit Isclierkappe

2 schmiedeelserne Aschebehdlter,

1 guaeeisorncr Rauchkanalschieber, in
uftdicht schliefiender Fithrungs-
hiillse laufend, einschlieBlich Rol-
len, Drahteeil und Gegengewicht,

|
|

die erforderlichen Schilrgerdte fiir den l l
|

Generator,

der | FPlanrost, bestehend aus schmiede-
eigernen Vierkant-Eisen, ein-
schlienslich den Auflager-Eisenm,

Document 228: continued
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J3.Blatt des Kostenanschlages vom

2. -

Pus.

Shids-
2ahl

Gegenstand

Einheils-
Preis

1I)

Das

w

schmiedeeiserne Sarg-Einfihrungs-
vorrichtung, bestehend eus einer
Trage und 6 Stilck Laufrollen mit
Befestigunge-Eisen,

Yonteurgestellung zum Bau des
Ofens und Stellung eines Ingenieurs
zur Abnahme des Ofens,

Preis Zos. Ig fiir 1 Ofen RM
I R

x| aa
l
|
|

T7.106 ;==

Preis Pos. fiir 2 Ofen
Schamottefutter filr den Schornstein
bis zug? m Hhe und 12 cm Stiérke.

1 400 Schamottencrmalsteine SK 3o,
700 kg Schamottemidrtel M 2
1 gusszeliserne Einsteige- und
Reinigungstiir.

Preias Pos. II)

Die zum Ofen erforderlichen Ver-
ankerungs-Eisen sind nach uncerer

+ Zeichnung bauseitig, ohne Xosten

fir uns, 2u stellen, Weiter
ginéd bauseitig, kostenlcs flr uns,
gu liefern: Mir jeden Ofen

ca. 4 oco Stilck Zlegelsteine,
6 cbm Mawersand,
1 200 kg Ealk
So0 kg Zement.

Diease lateriallen gehdren zum
dauerwerkszantel.

Fir die Dauer der lontage sind
unserex lonteur bauseitig, kostenlos
fir uns, 3 - 4 Helfer zur Verfipgung
zu stellen.

Kennziffergewlcht insgesest: 34%5¢ kg

Die Preiss unseres Angebotes gelten
ab Werk., ohne Verpackung.

Lief.Bed.A. 60,5,41 2 coo. L 02041,

Document 228: continued
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Document 229: Smplified ToPF coke-fired triple-muffle cremation furnace. Hori-
zontal section. Labeled by Carlo Mattogno.

b Y-

SOy

SR e LT A,

=t LN ey

O
-t a

1

o

£

.

;

ol
L Ry o 21 as WAy S ) ' LI ATy - o
(AT rr A A’."/..
TG o L s LI -

Document 229a: as above; vertical section through the combustion-gas ducts.
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Document 229h: as above, alternative design of combustion-gas ducts.

,..

"{’/’A ‘9’"

o-‘
I

'».’ /r /'

/f-"/ // 2

v
”

A

rs 7
¢ ’

7227 "f//’ ¢ //f///

w ///// ”/ sty

Document 229c: as before, another alternative design for the ducts.
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JLATOPF & SOHNE %

MASCHINENFABRIK UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHAFT

é& 0 LJE’ -lw-.'-

I T 2eIF TN
coots
FUD MeAr.com
AR CCOOC
1

An die

Zentznl—Bauleitung der
Faffen-5S und Polized,

it /o apacHong

£ ERFURT, 16.11.42

Yo% SHD YERwaLtUD
Do rsasinase Ty

]
d hes.

GHOanIa

siieers [ varse sstisuws. P IV

Uns.Anpeb,itr. 42/0802/]1, 17950/42/Jih. /1p. Prr.V

Zenffalb, eituzg Cor Vajran.

Polizei Auectwity O 3 o ‘
Erceng: Sierveicy
18,50V 1942 //rﬂ/rg'
Pae. Tt Ay Pavary ’{u—.m, Yocta o, |

Doy

e —— - \
2 >y

Tru;- Puctauig, .Luu' .,u--.,;.. .t J
!

Kostenansechla g

—

fiber

einen ?Uaf—Achtzuffel-Zinﬁscherungs-

Ofen.
————

TOPF-FEUERUNGSANIAGEN WABEN WELTRUF

Document 230: “Cost Estimate” for a Topf wood-fired eight-muffle cremation fur-
nace of the Mogilev Contract of 16 November 1942. Source: RGVA, 502-1-313, pp.
72-76.
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1 A TOPF & SOHNE 2. Ban des Kammonuhloges ween 16,11, 42,
ERFURT »
'@F & Auschwitz.
LN):‘ Acechl Gegenilend det Veramschlagung
|
L und Bau f=Acht-
~E. heru

wozu gehiren:

Zum | Mauerwerksmantel

ca. 9 coo Stlick Ziegelsteine (Normal-
—— fQrmat),

ca. s 14 n Ilauersui‘ld,

C8e 066 kg Ksuerkalk

ca. 500 kg Zement. %

(Diese Materialien sind unseren
Monteuren kostenlos zur Verfiigung
2u stellen, )™

Die | Schamottematerialien, und zwars

1 Goo Stiick Schamottexeilsteine SK 33)/34,
37060 Stlick Schamottenormalsteine SK p3/34,
1 500 Stiick Schamottenormalsteine SK b2,
3 o000 kg Schamottemtrtel & I,
35 Stilck Scheaotterost-Formsteine,
35 Stick Schamotteformsteinplatten
2 008 kg Yonolitetampfmasse.

Die 81:88- und schmiedeeisernen Armaturen,
wie:

Holzfeuerungen, bestehend sus den
guaselsernen Schrigrosten, den 8-
eisernen Flanrosten, den Fillschacht-
deckeln aus Riffelblech mit Ver-
stir -Risen und den schmiedeciser-
nen Auflager-Eisen fur die Roste,

\A

2 qu.-.sclserne Rauchkanalschieber, in
3 uftdicht schliefendor -
hiilse laufend, einschlieflich fol-
len, Drahtseliu und Gegengewichte,
|
f/ schmiedeeisorne Kuffelabeperr-

schieber mit Eetten ung Aufhinge -~
Eisen (diese Schieberwerden mit
Monolit ausgestamprt),

Joooo‘ kg Fieselgur-Isolierfiilipasse §

e LNy

Document 230: continued.
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). A TOPF & SOHNE 3. Bl du Losnomdioge wom 15,11.42, -
ERFURT -
'E- W Auschwitz.

Asachl Gagenstond der Veransehlegung

-
™

qugseliserne Kettenrollen und die
ferfir erforderlichen gusseiser~
nen Lager mit schmiedeeisernen Wellen

schmiedeeiserne Schiivgeriite, be-
stehend ans Kratze und Schiir-Bisen,

erforderlichen Drahtseile, Ketten-
und Seilrollen sowie Gegengewichte,

Unterstiitzungs-EBisen zur Befestfgung
der Ketten- und Seilrollen,

schmiedeeiserne Aschekiisten mit Ver-
starkungs~Eisen und je 2 Handgriffen,

gusseiserne Luftkanalverschiiisse,

gusseiserne Ascheentnahmetiiren,
schamottegefiittert, wit Rahmen und
Spiral -Handgriffen,

Sarg-Binflihrvorrichtungen, bestehend :
aus je einer schniedeeisernen Trage,
den Laufrollen mit Befestigunge-
Eisen fiir jede Luffel.

g \

=
s
@

N Gl L

\w

Eonteursestellung i
zus Bau des Ofens, einschlieflich |
der Tagegelder, sosialen Abgaben und i i
dor Reisekosteh. =~ = :

Preis des Ofens: R 12 972.:--/
Eemnziffergewicht: !
2 boo kg.
Der Preis gilt fiir Tieferung frei
agen ’!‘;_r!:grs. e i

e s i

Baugzeit des Ofens genligend Helfer,
ohne EKosten fiir uns, zur Verfiigung
gestellt werden. Bei Bintreffen
auf der Baustelle miissen die Ofen—
Tundamente_bauseilig grstellt sein.
Wilischen Sie zur Erstellung der
Ofenfundasente unsere Lonteure gur
Beaufsichtigung, wiirden wir diese

in Tagelohn gegon entsprecherde Be-
raﬁng_si_oilen.

Y o) e SR ¥

i
|
Unserem dionteur pissen wihrend der

sng é :/,l' 7;41}-'4

8 H
Lief.led. 4. «1.42. 5 coo. Lfo211. =8

PR Y LGN

Document 230: continued.
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el

-

l A.TOPF & SOHNE S.  ERFURT, M.S;p:tenb.r 9

Maschinenlabrik ‘o’
Feuerumgutachnisches Naugeschal . v

W 4

An die Versandanzeige

Zentrel-Zzuleitung der Waffen - £S5 und Polizei

ket kat b

Hurdarch loilen wic Been mil, dely wir w'-ti:?gbg&%“i'ﬁ den Weg
brachlen: p. Waggon XX Rkl S EIGIONERRRCCREIRERL, nach Station:

Auschwitz o
Weggon Nr. 82 505/Frence LATOPF&S '
nt \,l\‘lfp Pt A e f m%
Segmn Uity V'A:‘i."' e <] tend in iy
Aubrog M. ’z' por] egenstan RS ’ L
| MATES$1/0435/1 2 komol, Achtmuffel~Finische= |
_Etlickl, Nr, testoherd sus: ’
f 42 1. 2 (16 lose [I6 ,g.e. Feusrdtiren 280/350 nm  [735 736
24 " P4 f" Luftkensalverschlusse ‘
_ 108/126 am, #0d.311 a 150 go
: 16 ' " [E6v|"™ Iuftkanelverschlisee 332 2
| 4 (Y] i
hoch, 7oo mm breit) :
{ 4, v |4 sen 28 280
| 4 " |4vg.e. Schieber 342 342
4" 4 hiebaratangen 8 8
1 Bund | B fSeilrollen Pig, 2 13 13
17 lose [17ylg.e. Ke umd-r
ilkr, ﬁ‘bg % | %
P8 162 16 " 6 felabaperrsohhber 736 | 738
2 8l, 1 4 " 4/|Einfahrtregen 204 | 204
" 8 {15 " 15 |Seilrollen mit Stutze 60 | 6o
Ps 551 2" 2 +€, Dacksl lodogl 3973 z. |
nerotorfitl1achschtverschluag 23 =
#2 Bl. 5§ |8 " Terachlussdeckel fur die
2 E nercioren 252 252
LJ
14 ninkexll;uen 60/60/6, je Z300 w | u
= 3 (4" H./|aschebehAlter sus Blech - S
" WK/ [Schirgerdte 22 22
Ueberirag 9"
.30 wa Ay 1 SEP N2 Moarew Beanlatie

Document 231: “Bill of lading” by J.A. Topf & Sohne to the Central Construction
Office at Auschwitz of 8 September 1942 regarding two eight-muffle cremation
furnaces. Source: RGVA, 502-1-313, pp. 143-143a.
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| Beiblat Ne. 1 Aulteag Ni.
. At der g Cemctve o b

{ Sgrum Adrg . elk- s Segenitend Newo | w:
‘ TATES| 41/2435/1 Tebertrah | 248

lose 4¢'Schurstangen 13 ’ 13

4
42 Bl, 3 | 8| "n | 8y {Gabrohre 2", je 1250 mm leng 4 M4
8

" | 8 f¥inkeleisen 8/80/10 "
B 1 o e St I O

| 105 ™ |l1o5|4.e. Planrosatstibe, je Gco nf
| ‘ ¥|Jtng, Modell 15 379 525 | 525
235 * .@. Schr
l Z?lglucin 5 ;g:shtﬁbc Je 940
"4 16/ » |18 . Irol
‘ § e gei ollen 152/19 m ¢ gl ki

16 " MV'mhntﬁm 7o/25 wm, je

2712 | 272
%egh-%o Vierkontoisen-Digel n& -
je 150

nm gestr, 131‘183

B 'lose | 8 qVierkenteisen 6o0/60 ° ‘
, i artantaiom S m, | 255 | 256
g:1" ﬂvﬁ-iiaen NP lo, je 2600 nm 1g.|636 838
l}/meu 16 [Tinkeleisen 60/60/8 am, jo |aa
/' 150 nx lang 16
4 Vierkanteisenblgel lo/lo amn,
\ | je 260 mn gsetr, Ling 47
ot Q\ l 64 |[5teinackreuben 3/4" x «.50 =
£ \(\, \ Rit Nuttern 29 |
: P2 6 |3eilkeuschen } f.Drahiseil o,ﬁ
h \ » | 6 |Backzshnklesmen) 8 zn 2
[ F | Soilkouschen f.Drahteeil | 3 |
! i ckzshnklemcen) 1¢ na o |
I L | 32 Finkeleisen loo/50/8 nm, je
. 8o nm lang 35
i 16 [Follen 40 ma ¢, je 5o mn lg, | Bo
‘ | B2 Bollenbo "" " S0 " = |24 |
| p2 [planke Scheiben 43 2 |
. 52 Btellringe 42 mit Schreuben 7,5
‘ l G4 Bisinschrauben 16 ma #, je
70 mn lang n, Huttern 2
‘ 16 Bl, 2 ] 5 u_gndxeleckanhalhr f.Motor
| ' >
| 42 " 3 Foy/Sack ‘onoliz loco looo
‘ " 26 fo lose 60» “cken.Postsinine 140/ 50/650
N ‘3_ 3381- -’0 250@50 4ooo 4000
PR 12180

[ u om0 14 SED Q49

Document 231: continued.
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Abscarifs! ! A : ';‘

! = Baentitedins l_( "
1. A.TOPF & STHHE, ERFUDS Mastboti ;

UAAA e ‘. (anu\'o-?raﬂq wheny 2, TS

S NN

CAn-ALeE
lentu_l-Bquut

To it 200 Drastnmmin 104 Someremed roombmm

A

’

z el Mt £ S s
.. Rechnung nr. 380

T 7 Unpwrs S b st e | I

P e e

Uber Lieferung und "‘1“‘“3,0
zur Errichtung vom 2 Topf 3-
Taun~Bindscherungsiifen nit jo

E Muffeln und zwary .

8: Lieferung
Der Sehnotte—lonnl—!‘on— uné
Kellsteine, des feuerfesten WSzt
und der feuerfesten Monolitstompd
masse, der susitaliichen Veranke-
rungselsen fir die Schiebeaurhindg
en und der Generator Full- 3
chte, der gud- und schniedseis. 3 :
Anu uren fir die Holzfeusrungen-' '
der Muffelabsperrachieber mit Hol
%:n,slz{ghts;! en and !hnMnd-n,
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Document 232 “Flnal Invoice” No. 380 by Topf of 5 April 1943 re-
garding the delivery of two eight-muffle cremation furnaces. Source:
RGVA, 502-1-314, pp. 29-29%.
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Zahlung vor Aztskasse der Weflfepn-

B3.~ Posen &n 5.5.42 BN 27.600.— k ‘

Document 232: continued.
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Ihre Zahlung vom 2.2.1944

B 3,258,

Einzal- / Tad- / Schiufl- T e an- 2343443
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1200 ks Schlackenwolle 1218,==
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Document 233: “Final Invoice” No. 322 by Topf of 12 July 1944 back-dated to 23
April 1943 regarding cast-iron doors, insulation material and gasifier grates.

Source: RGVA, 502-1-327, p. 22.
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Document 234: PrOJect Crematorium IV/V at Bwkenau Drawing No 1678 (r)
by the Central Construction Office of 14 August 1942. Source: APMO, Nega-

tive No. 20946/6.
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Document 235: Project Crematorium IV/V at Birkenau. Drawing No. 2036 by the
Central Construction Office of 11 January 1943. Source: APMO, Negative No.
6234.
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Document 235a: as above, section enlargement showing
the eight-muffle furnace.
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Document 236: Project Crematorium |V/V at Birkenau. Drawing No. 2036(p) by
the Central Construction Office of 11 January 1943. Source: APMO, Negative No.
20818/10.
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Document 237: Anchoring parts for one Topf eight-muffle furnaces from the Mogi-
lev Contract. List compiled by J.A. Topf & S6hne on 4 September 1942. Source:
RGVA, 502-1-313, p. 141.
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Document 238: Author’s sketch of the ToPF coke-fired eight-muffle furnaces of
Crematoria |V and V at Birkenau. Arrangement of the furnaces (Ofen), gasifiers
(Generator) and smoke ducts.

Document 239: as above. Horizontal section.
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Document 240: as above. Longitudinal section through the pair of external muffles.
Based on Drawing No. D 58173 by J.A. Topf & S6hne. Numbers by the author. See
text of Part 1 for details.
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Document 241: Compote photograph based on the ToprF double-muffle cremation
furnace at Gusen Camp illustrating the structure of the Topf eight-muffle furnace.
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op An ). A TOPF & SOHNE 7 1 '\7  om
we Abtwilung - Ge8chiifteled tung., l\ L~
Unser Zeoichen: D/Sa, /hea.  Brfurt 'd."' 14.9.42,
In Sochen:  Einiischerungs-fifen ‘wﬂﬁ"’ AL L i\
poew:  Jeukonstruktion. [SONUERAKTE ‘lQZZ g

Der starke Bedarf an
= der in letster Zeit besonders deutlich fiir Anschwitz in
Erscheimung getreten ist, und der laut Bericht des Herrn Prilfer
wieder zu einer Bestellung auf 7 Stlck Dreimuffel-Ufen
fihrte - veranlesste mich su einer Priifung der Frage, ob das
bisherige Ofensys! von
das richtige ist. Neiner Ansicht nach geht in den Muffel-Ufen
die Eindischerung nicht schnell genug vor sich, um eine grofe

r Anzshl von Leichen in wilnschenswert kurzer Zeit zu beseitigen.
Man Bilft sich also mit einer Vielzshl von Ufen bezw. Muffeln
und mit einem Vollstopfen der einselnen Muffel mit mehrerem
leichen, ohne aber damit die Grundursache, néimlich die Mhngel
des Muffelsystemes, zu beheben.

Diese MHngel der Muffel-Ufen, die auch durch Zusammensetzung

zu Vielmuffel-Ufen (Drei- besw. Acht-Muffelifen) und durch das
gleichrzeitige Belegen der einzelnen Muffeln mit mehreren Leichen
nicht sufgehoben werden, sind m.E. folgende:

1). Unterbroghensr Betrieb.
Jede Muffel muss in bestimmten Zeitrlumen neu gefUllt,
gereinigt, dann wieder gefilllt und wieder gereinigt wer-
den, und so setst sich das Spiel wihrend der Iauer des
Ofenbetriebes fort. 2u jedem Spiel muss jedesmal die
vordere Binfilhrtilr getffnet und die Leichen nmilasen von
vorn durch diese Tir in die Muffel eingeschoben werden.
Whhrend der Dauer dieser Handlung zieht kalte Luft in die
Ufen ein, kilhlt die Muffel sb, was die Haltbarkeit dleser
herabsetzt, und verursacht auBerdem Weérmeverluste, die

Jedesnsl durch erhihten Brennstoff-Aufwand

ersetzt werden milssen.

2). Schwierigkeiten der EinfUhruns.
Es ist jedenfalls eine barte und unange-
nehme Arbsit, die Leichen in der langs~

. Dews

Eigennr Brel Formular 4

Document 242: Letter from Engineer Fritz Sander of J.A. Topf & Sohne from 14
September 1942. Source: www.topfundsoehne.de.
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richtung der Muffel in diese einsufiinren, nasentlich wenn in

die Muffel iomer gleicheeitig mehrere Leiohen hineingepackt werden
miissen., Auch werden dabei Beachidigungen des doch immerhin empfind-
lichen Muffelmsuerwerkes auf die Dauer nicht zu vermeiden sein.

3). Grofer Platzbedax? der Mehrmuffel-Ufen.
In bezug suf die Grundfliche nehmen die Menrmuffel-{fen siemlichen
Raum ein und bedingen zu ihrem Aufbau eine erhebliche Meterialmenge.
Auferdem miissen die zu verbrennenden Leichen jedesmal vor die Ein-
fihrtfrnung der betr., Muffel transportliert, also suf eine ganze
Anzahl solcher Stellen verteilt werden. Soclche sind somit Uber die
gesamte Grundfliiche des Eiplischerungsraumes verstrsut, Das Gleiche
gilt bedingt auch fiir das Heizmaterial.

Zur Behebung vorgenannter Hachteile und als meiner Ansicht nach idesale
Lisung beslizglich Bauart eines Einlsoherungs-Ofens filr die Zwecke einer
Konzentrationslagers sehe ich einen solchen mit Kontimuferlicher Ho-
achickuns und fir stensolchen Betriedb sn. Vorteilhaft whre m.B. ein
derartiger Ofen in Form eines Jupnel-Ofeps. Dabel wiirden die einsu-
fischernden leichen am vorderenm Ende eines langgeatreckten, inwendiy beheisz-
ten Tunnels auf oine dewegte Auflage-Vorrichtung sufgegeben werden, die
sich l¥ngs durch den Ofen hindurchzieht, die Lefchen durch eine Anhels-
gone in die Verbrenmungssone fihrt und e= Schluss die Asche austrigt.
Demgegeniiber stoht aber dis oft erwlesene Unmdglichkeif, irgendwelche
Eigenteile auf die Dauer im Feuer béngl’.ch tsu erhelten, auch wenn,
wie im vorliegonden Falle, die bewepgten Telle oben naturgemidf mit
Schamotte verkleidet wilrden. Aulerdem wilre eln stindiger Kraftbedarf
zum Bewegen dor beispiclsweise als Doppelkette ausgebildeten bewegten
Auflage-Vorrichtung notwendig. Schlieflich wilre die Anordmung der
Rauchgaszlige usw. kompliziert, sodass mus allen vorgenannten Griinden
diese Apordnung susscheiden wilrde.

Wenn also ein Ofen kontinuierlich beachickt und betrieben werden soll,
50 muss - um im Feuer zu bewegende Konstruktionsteile zu vermeiden -
die Bewegung der eingefthrten leichen innerhalb des Ofens selbst-
thtig durch gdie petiirliche Sohwerkraft erfolgen. dxmxam Die lLeichen
miissen also auf entsprechend geneigten und geformten Unterlagen in

den Ofen hinein und durch diesen hindurchgleiten, auf diesem Vege

in's Bremnen geraten und schlieBlich an einer geeigneten Stelle sus~-
brennen und veraschen. Ich habe einen entsprechenden Entwurf aus-
gearbeitet, der J Gleitbahnen vorsieht, die zickzackartiy aufeinander .
folgen und rostartig susgebildet sind. Oben, am Anfang der obersten

- 9

Document 242: continued.
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Fortsetzung %
TF St
Bericht von Herrn Sander 14.9.42. -2

Egener Bral bew.
Formular s
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betr.: Einkscherungs-Cfen fUr Eonzentrationslager,

Gleitbahn befindet sich eine geniigend weite Einfilhrifinung,

die normalerweise stets durch eine geeignete, nach innen sus=-
welchende Klapptilr geschlossen ist. Durch diese Einfithx-
§ffmung werden die einsufschernden Leichen so sufgegeben, dass
sie quer sur Idngsrishtung des Kirpers auf die erste Oleitbahn
gelangen., Um die Quereinfiihrung zu ermbglichen, ifst der Ofen
mit 1,9 = lichter Breite vorgesehen. Am Ende der ersten Gleit-
bahn schlieBt sich an der Umkehr, in entgegenmgesetzter Neigung,
die zweite Gleitbahn an, an diesep die dritte und am fubfe letste-
rer ist der mcrnhﬁMogeMe Ausbrennrost vorsésehon. Vor die-
sem wird die Feuerung angeordnet, die entweder als Planroat-,
Treppenrost-, Generator-, Ul- oder sonstige Feuerung susgeflhrt
werden kann, j& nach dem Brennmasterial, welches verheizt werden
muss. Die Flammen- bezw. Helzgas-Flhrung 1st so gedacht, dass
alle Cleitbahnen und sonstigen Auflagen, die ja, wie oben gesagt,
rostartig susgebildet sind, den Flammen und Rauchgasen von unten
bis oben den Durchgang ermiglichen. Die Rinlischerungs-Objekte
sind also auf dem gansen Weg durch den Ofen den Einwirkungen der
Flammen besw. Heizgasep ausgesetzt. Ebenfalls am oberen Ende
des Ofens, der EinfllhrSffpung cegenilber, liegt die Austritis-
Bffnung filr die abzuleitenden Rauchgase, die dort in geeignoter
Woeise in den Schornatein eintreten kinnen.

Durch entsprechend angeordnete Nachastoftffrungen kann bel efnem
eventuellen Fastbrennen cder Festklemmen der LSindscherungs-
Objekte von sullen nachgeholfen werden. Asche, die belim Ver-
bresnungs-Vorgang innerhald des Ofens anfBllt, soll, soweit atg-
lich, durch die Uffnungen der Gleitbahnen und sonstigen Auflager
nach unten durchfallen. Solohe Asche, die sich unterwegs eventuel
auf der Rickseite durchbrochener Uewllde und sonstwo adsetst,
s0ll durch entsprechende Asche-Reinipgungsdffmngen nach auBen
abgezogen werden. Die Hauptasche sammelt sich unter dem Aus-
brennrost in einer entsprechend groSen Ascheksmmer, die an ihrer
Oberfléiche auch dauernd der Einwirkung der Heizgase unterliegt,
sodass auch noch nicht ansgebrannte Heste der EinHscherungs-
Objekte in diesem Aschersum noch nach~- und susbrennen kSnnen.

Document 242: continued.
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Ein Ofen dieser Bauart wilrde also ununterbrochen arbeiten, d.h., die
zu verbremnnenden Leichen wilrden oben - chne St¥rung des Verbrennungs-
Vorganges - in entsprechenden seitlichen Zwischenriumen gufgegeben,
auf dem Weg durch denm Ofen siinden, brennen, ausbrennen und veraschen,
und in Form susgebrancter Asche in der Aschekammer unter dem Aus-
brennrost landen. Dabei bin ich mir vollkommen klar dariiber, dass
ein solcher Ofen als reine Vernichtungs-Vorrichtung snsusehen ist,
dass slso die Beogriffe Pietét, Aschetrenmung sowie jegliche GefUhls-
womente vollstindis suegeschaltet werden miissen. All das ist aber
wohl anch schon jetzt bei dem Betriebe mit sahlreichen Yuffel-Ufen
der Fall, Es liegen eben in den KZ-Lagern besondere kriegsbedingte
Umsténde vor, die zu derartigen Verfahren zwingen.

Ein erschwerender Umstand beim Betrieb der von mir vorgeschlsagenen
Heukonstruktion gegeniiber den bisherigen Muffel-Ufen liegt ledig-
lich darin, dass der neus Ofen htther bauen wiirde, und dass die
Einfischerungs-0b jekte infolgedessen erst auf eine gewisse Hilie ge-
bracht werden miissten. Ich betrachte diesen Umstand jedoch nicht
als 3o schwerwiegend, 4 um deawegen die Heukonstruktiom nicht vor-
zguschlagen, weil sich das Hochbringen der Leichen jedenfalls durch
eine entsprechende Vorrichtung - entweder einen Aufzug einfachster
Eonstruktion oder eine schiefe EKbene - susgleichen liisst und in
keinem VerhBltnis zu den zu erwartenden Vorteilen des neuen Ofens
steht,

Eine weitere Erschwe s Qie allerdings nur bei den ersten Aus~-
fihrungen eintreten ist die, dass eine ganse Anzahl Schamotte-
formateine und demsufolze Modelle flir soleohe gebraucht werden,

weil selbstverstiindlich im Innern des Ofens Eisenteile soviel als
irgend tuniich vermieden werden milssen. Vorliéufig hade ich ledig-
1ich oben, im kithleren Teil des Ofen-Innern, neben einigen Quer-
Formeisen, =inen schweren gusseisernen Hohlbalken als Stiitze fUr
ein Gewdlbe vorgesehen., Auch dieser kann sber vorsussichtlich

noch durch eine Formstein-Konstruktion ersetst werden. Der sonstige
Aufwand an Eisen ist nicht erheblich und besohriinkt sioh auf guss-
eiserne Armaturen und eine in Stahlkonatruktion auszufUnhrends Ein-
fubr-Vorrichtung, sodass fiir letatere neue Nodelle nicht angefer-
tigt werden brauchen. Die erforderliche kriiftige Mauerwerksver-
ankerung musa patiirlich auch dei diesem Ofen vorgesehen werden.

Horr Priifer, mit dem ich iiber die Angelegenheit bareits gesprochen
habe, bezweifelt, dass die Leichen selbattétig durch den Ofen
gleiten, weil nach seinen Beobachtungen an normalen Eindscherungs-
Ufen in Krematorien angsbrannte Leichenteile selbst auf stark

-3 -

Document 242: continued.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2 407

73

Fortsstzung Z i

~ ¥ Bericht von Herrn Sander 14.9.42, -5

geneigten Flichen sum Anbacken neigen. Ich kann diese Befiirchtung
nicht teilen, soweit solche aber surecht besteht, kfmnte sie
sicher durch die Wahl eines anderen Rutschwinkels behobden werden.
Vorliufiz habe ich fiir alle 5 Gleftbahnen eine Nelgung von 35 Grad
gegen die lLagereochte vorgesehen, weil erfahrungsgemis bei diesem
Ratschwinkel auch schwieriges 3rennmaterial selbst rutacht.
AuSerdem ist ja zu beachten, dass im MaBe der fortschreitenden
Verbrennung den durch den Ofen gleitenden Leichen immer an dem
unteren Bnde der Gleitbahn die Sti{tze entzogen wird. Das
Schwergewicht liegt somit immer am oberen Teil der CGleitbahn

und driickt die auf dieser lagernde Schicht von oben her nach.

Mit Rilcksicht auf die eingangs gemachten Darlegungen ist anzu-
nehmen, dass die infragekommenden Behirdenstellen auch andere
Ofenbaufirmen wegen Lieferung gut und schnell srbeitender Ein-
Escherungs-Ufen in Bewegung setzen. Auch bei dissen wird daher
die Frage nach der glinstigsten Bauart derartiger Ufen fir vor-
genannte Zwecke gepriift werden. Ich muss also voraussetzen,
dass diese Frage Jetst allseitig aufgerollt wird, und dass daher
such in anderen Ofenbpufirmen Gedanken flir neue Bauarten derar-
tigor Ufen suftauchen. Aus diesem Orunde halte ich es filr dringend
notwendig, meinen Vorschlag zum Patent anzumelden, damit wir
uns die Prioritit sichern.

Auflerdem halte ich es fiir wiinschenswert, die Neukonstruktion
eimmal griindlich durchsuarbeiten, da sich dabei sicher noch
mancher Vorteil herausholen liiast. Z.B. kinnte éin derartiger
Ofen such als Doppsl-Ofen ausgebildet werden, mit der Feuerung
an beiden Enden und dem oder den Schornsteinen in der Mitte.
Will man auf die anerkannten yerbremnunsstechnisohepn Vorsiige
der ¥uffel nicht verzichten, so kann der Raum {iber dem Aus-
brennrost auch als Nuffel susgebildet werden. Diese wiirde dann
an einer léngsseite offen sein und durch letztere von der unter-
sten Gleitbahn her beschickt werden. Die Kuffel wiirde dann flUr
eine Beaschleunigung des Ausbrandes sorgen und damit zu einesm
noch schnelleren Durchlass durch den Gesamt-Ofen mit beitragen

Esganer Brief
Formular §

La o Lan

Document 242: continued.
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Betgb, e, ¢4 77 F /53/70/ 53¢,

Setr.: Kvenmatorium VI,
Zezug: - ohue -
dalzx.: 1 Xlazmer,

An den
Lagarkommandsnten

-

Auschwits 0/91

fortigton und d®x Jogenieuwr Pr £ e r wvon des Pirma
Topf und 35hne az 29,1.43 wurds dis Zlanung sines 6,Ire-
satoriuza (sins offane Verbresmnga'memer mit den Aus-
mafen von 43,75 x 3,76 n) in Srwizung gesogen. Dio Zen-
traldbauleitung hatte daraufhin die 7irma Topf und SGhne
toauftragt, einan Intwurf flr disse offane Verbrennungs-
gtidtte anzufertigen, der in der inlage beigefigt wird,

worden, 50 wird gebeten, einen extsprechendsn Antrag durch

die

2ind ausssr dan Jotzt im Sinsatz Yefindlichen Arbeits-
kriften noue \rbeitskrifte durh die Zesmandantur sur
Vorfigung zu stellen. s gind hierzu erforderlich:

von

Varteilesr:
fi=Ustuf.Pollok
¥=Ustuf . Janisch
H=Untuf Kirschoack

A}jla. MM ;l\.} '50. 300
At .
12,Februar 1943,

20

Oborsturabanntihrer H & 8

Unter Bezugnahme ouf die Untorredung des Unter-

Sollte der Gau dieses 6,Erematoriuns durchgefilhrt

antsgrupps D an die Amtagrupps C zu stellen,
Bel einer eventuellen Durchfilhrung dieser inlage

150 Biftlingsmaurer
200 Hiftlingsbauhilfsarbeiter.
Die Durchfihrung der BaumalZnahue ist abhingig
der Gestollung vorerwihnter irbdeitsikrifte,

Dor Loiter dex bauleitung
der Vaffenw} Polizel Auschwits.

W=-5 hmnﬂ!n-u-.ﬁ

T Registratur (Akt Erematorium XGL BY 30)

Document 243: Letter from the head of the Central Construction Office Bischoff to
the Camp Commandant Hoss of 12 February 1943 regarding “Crematorium VI”.

APMO, BW 30/34, p. 80.
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740 IV, B4, 8, Abschin.: Keramik und Olas. 1 Orobkersmik

Man rechnet sof | m® Brennraum 300 NSt Bel 60 m Bresnkassildnge und Schorusieiniug
von 3 bk 5 mm WS betrbgt des tEgliche Peuerloctschritt etwa 6 m
Ofenlelstung nach der Niherungsformel: L= g 1+300/10,

Dabel Ist L Tagestalstung In NS,
¢ Querssbaltt des Brennkensls [m),
{ Linge des Brennkanals [m].

Ela lenger Brenakanal beanspeucht stirkeres Zug als ¢in kurzer, KohlenverSrauch etwa
150 kg Steinkonlen je 1000 NSt

Empiindliches Cut mu8 langsam gebrannt werden. Es (st oft zweckmaDig,
abwechselnd mit einem Oberschud von sauerstoifreicher Luft (oxydierend) und
mit einem Mange! an
Saucrstoff(reduzicrend)
zu brennen. Besonders
beim Brennen von
Eisenschmelzldinkern
""% Ist dles wichtig, weil
f{:f,’.’:t:!f.‘fﬂ"‘- &, durch reduzlfrendu
adessennxds dies Brennen das schwer
'.:‘u:- :;’ :"‘" X : schmelzbare Elsenoxyd
Ea_s.de al n& g _- In das leleht schmel-
iz .rnu.v e A zende Eisenoxydul
::::::::::::::::,‘J' gbergefghet wird und
R R R A dleses den dunkleu
i Metallglanz des Klin-
kers erzeugl,

Verflirbungen.
Aus den Rauchgasen
konnen auf dem frischen und
kihien Einsatz H, 0 und SO,
niedergeschlagen und dadurch
Verfirbungen erzeugt werden.
Um dies zu verhindern, leitet
man angewdrmie, reine Luit
aus den Kuhikammern des
AbY, 1B, Ziegelel mit z‘lcu-z-n.oue und Kesmmertrockner 8:::;"3:::"5;;::“::&\::“::

N ol B O (Abb. 17, £} an der Feuerzone

des Ringofens vorbel In die vorderen,
zwischen Paplerschiebern abgeschlossenen
Abteile. Vgl Vormauersielne S. 742,

Zickzack®len, Abari des Ringolens
(Abb. 1B), beanspruchi wenlg Raum wund
hat wenlger Wirmeverlusie durch Strahlung.

Mean kann 'm Zickzackolen schingdl bremsen
uod deshalb menr Wihime aus den KQhikammern v
Trockeaswecken ealnehmen,

: In den bisker genannten Olen wird das
Abb. 19, Tunaelafes, , Qut im Brennkanal selbst durch menschliche
Arbeitskrafte eingeselzt und ausgebracht;
nach jedem Brande milssen dle Winde so well abgekohit werden, dab das
Arbeiten Im Ofen ertrdglich wird, Das bedeutet Wirmeverluste, und auBerdem
sind nur schwer dle erdorderlichen Arbeiter hierfilr zu beschafien. Belde Ubel-

Document 244: “Ringofen” (ring furnace) for the sintering of bricks. Source:
“Hiitte” des Ingenieurs Taschenbuch, Berlin, 1938, val. 1V, p. 740.
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D133 Kostenvoranschlag der Fa, Topf
flir elnen Verbrennungsofen, 1943
I A, Topf & Sohne Kostenanschlag vom 1. 4. 43
Erfurt

fiir Auschwitz

Lfd. Nr. Anzahl Gegenstand der Veranschlagung

1 guBeiserner Rauchkanalschieber mit Rollen, Drahtsei
und Handwinde,

die  erforderlichen Schiirgerite,
Monteurstellung

zum Bau des Ofens, einschlieBlich Reisckosten, Tages
gelder und sozialer Abgaben.

Preis des Ofens: RM 25148~
Kennziffergewicht: 4037 kg

Wihrend des Baues sind unseren Monteuren genigend
Helfer, kostenlos Fiir uns, zur Verfligung zu stellen. Die
gesamten Mauermaterialien, wie Ziegelsteine, Sand,
Kalk und Zement, miissen rechtzeitig auf der Baustelle
zur Verflgung stehen; diese Materialien sind uns ebene
falls kostenlos beizustellen. Es handelt sich um:

ca, 19000 Stiick Ziegelsteine,
ca. 20 cbm Mauersand,
ca, 800 kg Zement,

ca. 6000 kg Kalk.

Der Preis fiir den Ofen gilt frel Bahnwagen verladen

&b Station,
ppa. L. A, Topf & Séhne
gez.: zwei Unterschriften
(vermutlich: Sender, Erdmann)

Lief, Bed. A, 60. 1, 42 5000 /o211

asn

Document 245 Last page of a cost estimate by J.A. Topf & Sohne of 1 April 1943

for the Central Construction Office at Auschwitz regarding a “cremation furnace”.

Source: R Schnabel, Macht ohne Moral. Eine Dokumentation Uber die SS. Roder-
berg-Verlag, Frankfurt/Main, 1957, p. 351.
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r—eee
Wi T
AL |

J.A.TOPF & SOHNE r

MASCHINENFABRIKE UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHAFT

60JaMRE
\J \J .
5573 R
= |0PF s
TS e ozt oA
<oogs
e voIC.Coot
PAC CON

SIATOT & HUNDIUL
efihrer B3, arovIaREne

r Deuteckss Folized, : sz= | oworowro
text Lagzhall und 28uten, | . X | foshewsceaguo

190; 5 | Eneptas:
1 FAati amD vEEVALTUND
OREYMESTRATIE 3y

Lo S S

Jd hee.
- ILCHEN, [eeily ACPIIIlun
s /=t /

Wir nehoen Begug @of die Unterredung owisehan Ihras sehr
geerrten Ferrn Sasleiter 3 Uc ko 4 r and ungersa Serrp
Oteringeniear P r L fe r und nahmen éaven lenatnip, dsg
ch éinza Topf-Doppslaulfel-- in¥acterunge-0fen Iur
vaen dapisligen,

seiliegond Uberseaden wir Ihnep wunschgexf efnan

snechlag lber:

L xoxzbehedeten T ¢ p £ - Docpelmuffel-
zinkscterunze-0fea =it Druckluft-fnlare

1 Yopfa- ugverztirkunss-iplaze,

Sollten jie cis Ofenverzniterung, wofir wir Ihnen elne Aufstale
lung mit Chervelichen, booseiltis selbat gafertigen, =o er iiigt
sich der Anzebotepreie ua RV 400,—. J 7ir =ind bereit, ¢i
weterizlisa zum Ofen =o zu liefern, 423 der Ofer in cs. 6

crea fertiz eratellt ist,

3 23 £33 Iknen bereits nitgeteilt, dsg in
C8n volker anzebatensn (fin efindlteh zwed Ieichken zur Zin-

Czsey Zexr: 3

Woame e L

Document 246: Letter from J.A. Topf & Sohne to the SS New Construction Office
of the Mauthausen Concentration Camp of 1 November 1940 regarding a cost es-
timate for a TopF coke-fired double-muffle cremation furnace. Source: Bun-
desarchiv Koblenz, NS 4/Ma 54.
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BF J.A.TOPF & SOHNE, ERFURT e BLATT
l.11.40. =2-

EMPFANGER
Retfohaflhrer ss, Heubacleitung KL,
anathansen,

Eacrerung komsen kinnen,

Demit Sie die Vorarbveiten zum Ban c¢ea Ofens jetzt echon
treffen k¥nnen, Ubersenden ixr Thnen glefchfalls einen
Abzug unserer Zeichnang D 57 253,

Wir ditten un Erteilung Ihres gescliitzten Aouftrages.

Heil Eitler !
J.A TORF & SOHNE

Anlagen:

1 Zostenenachlag,
1 Zeichnung D 57 253,
1 Aufstellung,

.G

Document 246: continued.
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I,‘! «

A

‘LATOPF& SOHNE

MASCHINBNFABRIX UND FEUERUNGSTECHNISCHES BAUGESCHXFT

coon GEGR, PraMrwort
0. NOSSE-COM 1878 108
weact e
ALC COBE T
ITALDT & HUNDIUS

Sriovietn
r * 24 i
18 Juu PONIEHICKTONTO
u d.n L * CRFuet ooy
Reichsflhrer 3,5,, Chef L Searh
dor deutschen Follzei -
' Hauptamt Haughalt und Bauten RT, den 14,7,1941
B.5. Neubauleitung Mauthausen : ACH 54
k’ y - DaTRI AL
~ (Msuthansen /Oberdosau [ is,
',’_ [ : W IUCHEN vnseet anioiune. 1D IV/Pl'f.

_ Ihr Schreiben vom 9.7.81 N/L. - Sc.
Mnom-onn.

Ia Verfsl. unseres oben angefiihrten Schreibens iibersen~ 1

den wir Ihnen wunschgemiiss eine Bedienungs-Vorsehrift

in dreifacher Assfertipung nit der Bitte, elne hiervoa

im Ofenreus «u sichtbarer Stelle aufzuhingen. Die beiden
¥ > anderes kdasen 3le zu Ihren Akten nehmen,

- \ﬂq'b In dea keasbehelzten POFF-Doppelmuffel-Eindscherungs-
W ofen kénuer in ca, 10 Stunden Jhis. ichen zur 2
A o o\tﬁw Elnfscherung gelangen, Vorstehende Anzahl kann ohne wei-

teres tuglicn rur Zindachorung komsen, ohne den Ofen za
Ve [\OM dberlasten, Za schadet auch nichts, wenn der Betrisb es
ﬂ\)“"""' erfordert, Jl_n. ‘ag und Necht Eindscherungen hintarein-
ander vorgenoamen werden, vie Tatsache destent, oass
W' die Schamottematerialien Liinger nalten, wenn im Ofen
dauernd gleichnmhiige Temperatur herrscht.

Wir nhoffen, =it Voratehendem bestens gedient zu haben un¢
empfeblen uns Innen inswischen,
Heil Hitler|
ooa J A TOFF & SOHNE '
.l;

47 /
e %-Z/ ittt dwns
-‘-‘“_'H;ii&‘“ : n

- . o
Document 247: Letter from J.A. Topf & Sthne to the SSNew Construction Office
of Mauthausen Concentration Camp of 9 July 1941. Source: SW, LK 4651.
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5}550’3‘-/’0--

Betr,: Fertigetellung d. Kromatoriums IXIX

Besug: ohne
Anles = /=

An das
ﬂ-lunomtt--umumnr-
hauptamt, Amtogruppenche
f=Brigadefihrer u.Generaliajor
Dre=Ing. X anmnler

Berlin- Lichterfelde - Yeet

Unter den Eichen 126 - 139

A

st

' Melde (ie Pertigatellung’ des Krenatoriums. Iﬁ nit dem

geatellt.
Leis

¢ 26.6,1943.Mithin sind simtliche befohlonen trentot;-.fortw- i
v

1.) sltes Erematorium I
3 x 2 Muffeldfen

er punnehr v i-hmdmen

g,] neuss Erematorius i.K.C.L. IT

5 x 3 Muffelifen

Z.) neues Kromatorjus 111
B x 3 Muffeldfen

4.) neues Krematorium IV.
B Muffelofen

5,) neuss Erematorium V.
B Muffelofen

Insges.bei”24 ettindiger Arbeitszeit

ematorie
bei einer 24 stiindigen Ardeitsseit

40
1440
1440

768
768

4756

Personon
Peraonen
Peraonan

Fersonen
« Peracnen

Peraocnen

Yerteiler: Der Leiter der Zentralbaul¥itung
Akt - Femdwoh U der vaffen-4 und Polizei Auschwits IS
" '« Kirschne . )

—
Begiotratur K.G.L. BV, 70
-

f=5turmbannfihrer,

Document 248: Letter from Bischoff to Kammler of 28 June 1943. Source: RGVA,
502-1-314, p. 14a.
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Document 248a: Letter from Bischoff to Kammler of 28 June 1943. Source:
www.topfundsoehne.de.
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r@‘ An J. A. TOPF & SOHNE Briurt  gen £.9.42,

M D IV-
Unser Zeihans D IV/Pre. Mies.
in Sachen:.  Hedcohsfihrer S5, Rerlin-Liohterfelde-¥ust,

“*  vmaia e [SONDERAKTEN]

8.9.42 Herr Obersturmfithrer Krone ruft an und erkliirt, dass ex
#um Brigadefithrar KRsmer bestollt sei und Uber zeine He—
sichtigung des irematoriums in Auvaschwitz, von der or postern
surlickgekenrt sei, zu berichten habe. Aus dor Anlage in
Avgchwits wiire or nicht klug peworden und wollto sich dea-
halb genaw informieren, wieviel Muffoln doft zur Zeit in
Eetrieb selen, und wieviel Ufen mit Muffeln wir sur Zeit

doxrt bauen und moch liefern.

2 Ich gab an, dsss zur Zeit 3 Stlick Zwel-
§-snne muffol-Ufen =it einer Leistung von
- — < T T 250 je Tag in Betried selen, JYerner
L1 1% ‘ wilren jetct in Bau 5 Stlick Dreimuffol-
}.u-"ﬂf.:“;— r:;:m-n'lol hl-ll-

Exgenar Bowl. Formular §

e

Document 249: File memo by Kurt Priifer of 8 September 1942. Source:
http://veritas3.hol ocaust-history.or g/auschwitz/topf/.

Ofen mit einer tiglichen humpit\'réi 800, Zum Versand kiimen
heute und in den nichsten Tagen die von Mogilew .bgomom.n
2 Stilok Achimuffel-Ufen mit siner Leistung von je foo tiglich,

Herr K. erklilrto, dnss diese Anzahl von Euffeln noch nicht aua-
uiohe;m pal; wir sollen nooh weitere Ufen schnsllsters lieforn.

Es 1st daher swecknlifip, dass ich sm Donnerstag Vormittag nach

Berlin kime, um mit Herrn K. Uber weitere Lieferungen su spre-

ochen. Ioh soll Unterlagen ber Auschwits mitbringen, damit mun
ondgliltiy einmal dio d4r nden Rufe verstummen

Den Besuch flr Dommerstax habe ich sugesagt.

Document 249: continued.
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Cremation # 2 3 4 5 6 7 8
1 780°C| 820°C | 9min. | 690°C |16 min.| 870°C |75 min.
2 750°C| 1050°C | 16 min. | 780°C |52 min.| 820 °C |56 min.
3 700°C| 980°C | 12min. | 750°C |20 min.| 960 °C |68 min.
4 950°C| 1050°C| 9min. | 800°C |24 min.| 920°C |62 min.
5 880°C| 1100°C | 12min. | 830°C |20min.| 830°C -
6 690°C| 950°C | 10 min. | 800°C |24 min.| 830°C |44 min.
7 800°C| 930°C | 16 min. | 820°C |36 min.| 1080 °C | 40 min.
8 810°C| 1100°C | 13 min. | 800°C |24 min.| 830 °C |40 min.
Mean Values| 795 °C | 997.5 °C|12% min.|784.75 °C| 27 min. | 892.5 °C | 55 min.

Columns

. Initial temperature.

: Maximum temperature during coffin incineration.

: Duration of coffinincineration.

. Temperature at the beginning of corpse cremation.

. Duration of corpse water evaporation.

: Maximum temperature during corpse cremation.

. Duration of the cremation until the maximum temperature of corpse cremation
(main combustion phase).

Document 250: Summary table of data derived from cremation experiments con-
ducted by engineer R. Kessler on 5 January 1927 at the Dessau Crematorium

O~NOUPA,WN

(coke-fired).
Temperatura °C
1000 | o
POO - ' nuy,
-coﬁv’“‘ \
L {ll
‘]’e‘mpo 1 b (o)

Document 251: Graph of the mean muffle temperature in the cour se of cremation
experiments conducted by Engineer R. Kessler on 5 January 1927 at the Dessau
Crematorium (coke-fired).
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e I R

Figure 1 Phases of cremation combustion

Table 1 Combustion characteristics in each phase

Phoses Time Conditions Phenomena
(minutes)

Mab 0-2 Combustion begins. The coffin is burning.

(2) b< 2-6 The temperature inside the Moisture within the corpse is
cremator is rising. evaporating.

(3)c4d 67 The temperature inside the The corpse begins to bum
cremator is controlled, (dissolving due to heat).

(4) d-= 7-11 The corpse is burming, Full-scale combustion.

(5)ed 11-13 The corpse is buming. Fammabile parts have been bumt

out.

©6)fg 13-34 The corpse Is buming. The belly and loin parts are buming,

(7) g-h-i 34-38 The termperature is declining. The belly and loin parts are buming.

(8) i~ 38-60 Heat preservation. The corpse is bumnt out.

Document 252: Summary of the cremation process in a modern cremation furnace.
Source: Douglas J. Davies, Lewis H. Mates (eds.), Encyclopedia of Cremation,
Ashgate, London, 2005, p. 133.
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Document 253: Condition of a corpse after thirty minutes of cremation. Source:

Michael Bohnert, Thomas Rost, Sefan Pollak, “The degree of destruction of hu-

man bodies in relation to the duration of thefire,” in: Forensic Science Interna-
tional, 95, 1998, p. 15.

- . -
Document 254: as above, after forty minutes. Color reproductions of these photos
can be found at the end of Part 3 of this study.
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Document 255: List of cremations at the Gusen Crematorium between 26 Septem-
ber and 12 November 1941. Source: ODMM, Archiv, B 12/31.
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Date dd/mm|kg of coke|corpses|kg/corpse| min | min/corpse | kg coke/hr

26/09 960 20 48.0 275 28 105
29/09 720 14 514 165 24 131
01/10 1,200 25 48.0 105 8 343
03/10 780 11 70.9 165 30 142
06/10 1,200 25 48.0 155 12 232
08/10 600 12 50.0 115 19 157
10/10 960 21 45.7 210 20 137
13/10 960 23 41.7 255 22 113
14/10 840 19 44.2 120 13 210
15/10 960 23 41.7 120 10 240
Totals/Avgs| 9,180 | 193 49.0 ]1,685 19 163
26/10 840 20 42.0 ? ? ?
27/10 1,020 30 34.0 ? ? ?
28/10 1,080 30 36.0 ? ? ?
29/10 840 23 36.5 ? ? ?
30/10 1,020 26 39.2 ? ? ?
Totals’Avgs| 4,800 | 129 37.2 - - -
31/10 2,100 63 33.3 960 30 66
01/11 1,260 38 33.2 525 28 72
02/11 1,260 42 30.0 325 15 116
03/11 1,140 42 27.1 420 20 81
04/11 1,380 49 28.2 552 23 75
05/11 1,320 45 29.3 315 14 126
06/11 2,040 57 35.8 730 26 84
07/11 2,700 94 28.7 11,065 23 76
08/11 2,100 72 29.2 11,110 31 57
09/11 1,140 34 33.5 465 27 74
10/11 840 30 28.0 160 11 158
11/11 1,920 58 33.1 740 26 78
12/11 1,500 53 28.3 610 23 74
Totals/Avgs| 20,700 | 677 306 |7,977 24 78

Columns:

1: Date of cremations.

: Total coke consumption (in kg).

. Total number of cremations.

Mean coke consumption per cremation (in kg).

. Tota time (in minutes) of each day according to the times recorded in

the first column of Document 255.

6: Mean duration of each cremation (in minutes), assuming that the time
recorded in Column 5 refersto cremations.

7. Coke throughput of each gasifier (in kg/hr), assuming that the time rec-
orded in Column 5 refersto cremations.

Document 256: Explanatory table of the data contained in the list of crema-

tions at the Gusen Crematorium (Document 255).

aOhwWN
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Document 257: List of cremations conducted at the Westerbork Crematorium be-
tween 4 June and 1 July 1943. Source: ROD, C[64]392
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Document 258: as above, cremations on 7 June 1943. Source: ROD, C[64]392
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Iig, 61, - Gli arnesi del fuochista: La lancia dritta per attizzare
il fuoco; tancia a gancio per attizzare il fuoco di sotto attraverso
alle barre della griglia; la pala, il tridente ed 1] tirabrace.

Document 259: Stoking tools. Source: A. Cantagalli, Nozioni teorico-pratiche per i
conduttori di caldaie e generatori di vapore. G. Lavagnolo Editore, Turin 1940, p.

110.
Tabelle Ul

= H Fawurgy |
- S Asaemnade Trnmade eormiges | Stemboblen.| Dauer e Gowibt
E s dea Ous Oes Ofess | wwbeana | Proweses o8
e 3 Mauerenks Veetiresnungaraumes bei b reller { bei valler
E |3 | eimaliget | fengg | Fullung Ol
i | E Hreite Lange Hebo fraito Largn Fillang
< ’ o wn I ne | e nn (2] kg \ U Scandes kg |

1a | 1180 2460 2200 100 1700 250 1o 5 50 %

1b | 1290 24860 2200 530 1700 a10 130 | ) 1000 s
3a | 28| 1290 2850 | 2500 530 2100 810 (L 7 1200 |
g | 20| 1620 | 2850 | 2300 650 2000 430 150 | 8 1215

3a | 1420 8240 [ 2500 660 2500 40 20 95 115
% | gy | 1550 | 3200 | 2300 | 0 2500 650 22 108 | 1818

| 4a | 1550 3680 | 3100 790 2000 0 254 12 1975

4b | 1880 | 3630 | 3100 920 | 2900 900 0 | 138 2000
Gu |1 900 1810 ‘ 2000 400 80 0 0 ‘ ‘ 615
wad
6b | 2 1030 1810 2100 530 820 100 &0 5 700

Document 260: Operational results for eight carcass-destruction furnaces built by
the Kori Co. Source: W. Heepke, Die Kadaververnichtungs-Anlagen. Verlag von
Carl Marhold. Halle a. S. 1905, p. 43.
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Odp's Ablage 'an
Abschrift)
Hans K o r 1, G.m.b.0He Berlin, den 4.2.44

Grosaraushaisnngen

An d4e
Koamandantur des Eriegezefansonen
Iager der ¥affen-8S% und Polizedi

tuklio

_BeWrifft: Kromatériem

In &?ﬁu?'m beutigen Borichtes thor don Betried der BinAsche-
runzeblen Lonz.~Iagers Tublin, lassen uir 5ie uoeh wissen,dzse der
Bronnstoffbedari beim Datried etationfrer Dranatecien boi -muisr
Betriobsbeotuchtun: wuf cinen eshr gerinzen Verdrouch gpurfickzebracht
werden kanfj deon das Verbrennungas mt selbat trlizt §a im weseutlichen
dureh seins gute Dremnbarkeit ma einer Rrunustofforspornic beod, wean
die Tocpersthr im Verbreonun arsus des Ir matoriums aich um Too %bowgt.

Mr (4o Boreitatellung von Breanmaterinl ‘dr cino bestisute leig-
periode kann man annshmen, daas zoa Zrhitzes oineo Ofens 50 kg, Koks
und fir jede DinMacherruns 25 kx Woks zebrauchi worden, Deruus eryibt
gich ein Taresbedarf von 10 Iindscherunsen loich rund 300 kie-

Za et dadel usbenomcen, od men mur mit Koko arveitot,oder mit einem
Jenfceh von Xokn und Steinkehle, In letstsn Falle wir& wan 150 k7 su
150 k> verfohren, Mit einer :leichen Broamnstofuemie von 300 kpy

tfr einen Iogvebetried laseen sich nsuch okne scliercs e 20 Bine
Bgchcruryen erledigon, wenn mon won Dinseleinfuliriinyen Abeatand nimmt,

In dor Lrwartung, dess Ihnen nit unserem ‘leuti-on sodient iat,
seichen sir mit
fet) Hitler
Rone XK o r 4 G.m,b.H,
Die idchil Redit
der Tbdchrift befcheinigt pleosy. okrg.e s napisemiVaflen -
Tublin,dan Konsestraticnslager Jublin
podpis nieos teloy
§§~ Oberfcharfihror
;.4 7 )
. - eokich J
,4’%7 o, w Iablinte N
= X M
/ Jan Srgybowaki / 7
Prokurator Sadu Apelney jnegy

2o 2 odnod.

Document 261: Letter from Hans Kori to the headquarters of Lublin Camp of 4
February 1944. Source: APMM, sygn. VI-9a, vol. 1, p. 27.
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J Tetw Cuwenea
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800 G KOO 00 (200 00 reo oo teoe *°C
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Document 262: “Guidance chart for determining the cremation time of corpsesin
various crematoria as a function of temperature” as prepared by the Soviet Com-
mission of Inquiry about the Lublin-Majdanek Camp. Source: GARF, 7021-107-9,

p. 247.
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i, Tudd 1942

4
BEteb i 702 42/ Zx v, ﬁﬂfdﬂ'ﬂibﬂn

Betr,: [Heuban sines >reomatorium iilr das T.1. Stastthot
Bezug: Dort. Jchreiben vom 15.6.42 Tab.ir. 281/ue/Mac././r
Anlg.: 8 Pléine

‘An die

Bauleitung der-’affen-if
und “olizei

Stutthof « Dan=z4ig

In der .\nlege werden die Tline filr ein Hrematorium filx

30,000 @iftlinge Uberreicht, Dis inlage ist mit 5 tilek
Dreimudfel-Verbronmungsdfen ausgertiatet, Nach ingabe der rma
Jopf > S¥ima Irfurt dewert sine Verbronwung ca. 1/2 Itunde.
Oi2 ¥aller wurden desirlb genoben, da an der Zeusislle ein
nohar Grundwazserstand iat,

Zezilglich der wechni:zconan laricatungen 'wird aniicim zeetellt,
gich mit dor Pirma Topd & C¥hne Irfurt in Terdbindung zu cetaen,

Dar Ledtor der Zeatraldaulelitun
dar Taffon-i} und Polizel .mochvits

festaupteturnfiirer (3) Z/

Document 263: Letter from the Central Construction Office at Auschwitz to the
Construction Office of the Sutthof Camp of 10 July 1942. Source: RGVA, 502-1-

272, p. 168.
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Sfigbas 24 T5T/43/04 1= Awichwita, an 17.7,1%4)

Ak tenveraoerk M_

petr.1 Cchiitsung dee Loksverbrauches fUr Erematoriuc II KGL o
nach ben der Pn, Topf u. Sthne (Erbamer der ( fon)
wvom 11.5.43.
oue = 350 at
4822 5%, =12 , 350 = 4 290 kg, 2 Krematorien daavach © 490 kgu.

Pei Daserbetrieb verzindert sich diese kenge wecentlich, sodass
mit 2/3 der Menge gereclnet werden kann, Yir Krematoriua II w.

wu-.nv.;-muuuumm-.}b.,.ﬂ.-a.m.z-%

Esmasorisa IV = Yo
mit jo 4 Penerungen = £ Peuerungsn zusarmen =
Baga22, 20112 . 7= 220 kg in 12 Ctanden (1 Tagestet)

Lrezatoriom II = 2 Boo kg

. I1I = 2 Boo *
» IV =1 120 "
s Y =112 *

sus, = 7 B840 kg in 12 5%d%.(1 fmgesbtetr.)

Dles sind Jpitsenleistungen| Ein Jahresbedar? lisst sich niodt
angeban, dn vorher nicht bekannt ist, wieviel Jtunden besw., Tage

geheigt werden mmss,

L I I B ;ootl...
24 2
Yertellem
2 Yerwaltung KL
? Sachbearteiter
I Geglotr. O¥ 30 KIL

T e IR

Document 264: “File memo” by Jihrling of 17 March 1943. Source: APMO, BW
30/7/34, p. 54.
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WARMEWIRTSCHAFTLICHE

NACHR I_C HTEN VL Jg 1932/33 Heft 7

e T

@l SREEAREAS
l |

!

I
) 11} ‘ L.
¥ vas.ﬂ.f.fmmmm;aasw«a'_w

Document 265: Experiment to burn out soot depositsin a chimney. Temperature

chart. Source: Kristen, “Ausbrennversuche an Schornsteinen,” in; Warmewirt-

schaftliche Nachrichten fur Hausbau, Haushalt und Kleingewerbe, 6. Jg., Nr. 7,
April 1933, p. 84.
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H.KORI ... @

BERLIN WS57- DENNEWITZSTRASSE 35

Oresdrer Bant
Owp.Larss §1

430

L
Clcowo Gasallingh

Die alteste Spezialfirma fir Bau und vollstandige Lieferung von
Einzel-Verbrennungséfen fiirMiill und Abfélle allerArt

Document 266: Promotion |eaflet by the H. KOR CoMPANY, Berlin 1927, regarding
incinerators for waste and all kinds of refuse. Source: APMM, sygn. VI-9a, val. 1.
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TYPENBEZEICHNUNG UND VERWENDUNGSZWECKE DER KORI-OFEN

KORI -oten Typusl la Il lla IV V IX X

Covdan Varwendueg

Hirkiel el dgrofie kenhd Klinlken, Lazarette, Spitdler, Ambulanzen,
Sizinische, hyp che ynd wi o e | o fo
Hir Hell-, PRage- und Irr Iten, Seuch oth Fr tini wnd § rh
2um YVark von K 13 ! cllee Ant Vet Ao Sputur, Ope 3 o Amputations:
rastun, Lach (LAY an sowin Kidhencifdline, S Blaman Knheidt ynd Gartercbroum

KORI-ofen Typus! la Ml Wa V X

finden Varwandurg

fr Ittlere u. groBe Schi ViehhbteV PR E StardretlichaHoch

2um Verk wos Schiochih blales cler A, Sonf , Grol und X

jon, Fischereth&ten Konservenfobriken

wd sorsigen farisdtan Thdgdnden, oud brwiget wnd Msugen Abpingen, sowe

KORI-ofen TypusIiV V XI Xll
trgewertiliche GroBbetrl Wi aK Leb I

rhod L]

Stolimist ued Deng.

fiodun Verwandusg

chéifte, Konsum-«

vareins, Bbro-,Bank - und Geschiifishilvser, Behlieden, Zollimter, Fabrik- und industrielle

8 e, Hotels, R ants und Ve ) S840 und Ve

un Varbrarnen wvon Baro- usd Fobdhotionsobldien der versdvodensisn An,

natericd, Erebalages, vodcensn wnd leudeen (ebarsrinn- und Kicisnobidlien, Kednic

KORI-ofen TypusiV V VI Vil Vil

4 e

Pogier: ued Pod
i, Holabrgum usw

finden Verwendurg

fir Markthallen und Mirkte, A i Ilen, M. o Getlingnisse und Strof-
anstelten, Kasarnen, Truppenlbungsp! Borocken Waoh blocks und

Siedlungen, Flugh&fen, Bahnhéte, Hof " Vischareth&fan Kids

zun Verbresnsn von trockesen feudion wod gomister Ablgirateral
athile, Fache, Obe ond Genisecens, wio auch Kichenchiole, Ke
L8

8 vevodieete Eids2e vad Blumen oul Friechides, Paplesabidlie wnd

¢ wed pon
Emballngen

KORI -0ofen Typus X1 X1

als Kiein -Maliverd Sten fir Biros, G - odt i "

lagen, Friedhife

wio serdocosne (leinn-

srgor Abooum, wie
Heuwrill aller Art

fades Yecwnsading

Binzrelhaushaltungen

tum Verbeentan vos Faprchlialen, Altan, Zectvenges uad Dokuvertes sowle
woniiger MovsobiGhan Aler scwel vewrwesttar

o) Gnlbatrens Kot Oten o o ghew Gnvimmrmy
7 Vamimdnesacter I et L
3 Kol Verbrewwngaree. gencesrte Aatit rorg

sowle f0r

van Kichan: und

Die AbBitdungea aet der Tialesite diaras Pratpanias sralles sas

wiaer Vertrmwmegioeloge, wi weles Giomrimisen TR
oo bugn s s 8323 1

waer

% ¢ chet et wgaras S
Sinar Pprbeanagovioge, ehpie Hasdindemise  BAd 3. Vel

Bis &, Ay

Wiesege Al o

Document 266: continued.
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Nerlin 1899
Avssts Ny (i Ko wmbeminage

G.m.
H.KORI{ % BERLIN
Telegr-Adr.. Kori-Bertins? W57, Dennewitzstralfie 35 Farnafir: B2 Litzow 2430
Technisches Biiro und Fabrik fiir Entwurf und vollstdndige Lieferung von

Verbrennungsdfen fiir Abfalle aller Art

Eintdscherungsdfen fir Krematorien
Glith-, Schmelz- u, Hartedfen, Kesseleinmauerungen, Schornsteinbau

Ober die Notwendigheit und Zweckmifiigheit der Abfallverbrenmung brauvche Aeute baim Wart
mehr gesagt su werden.

Nochdem vou wne im Lawfe von dber 4 Jahren Tawsende dor wevschiedemartigsten Ver-
brennungsifen geliefert warden. dia dberall zur gréfiten Zufricdenheit arbeiten. darf unseren Apparaten
undedingtes Vertrauen entgegongebrache werden.

Durch schwelle, sickers, & dfreic. in Anloge wnd Betried gleich billige Beseitigung und
resthose Vernichtung aller Art von Abfdllen erfillen unsere Vierbrasmungsifen sowohl die Forderungen
der §ffontlichen Cesundheitspflege. als alle Amspriche sines wirtschafelichen Betriches, dor durch die
Aumutzung der Abgase fir Warmwasser-Bereitungen, Bider eder fir endere Zwwcke wesemtlich
gesteigert wird

Unsere Verbrennungsifen
finden daber mit grifitem Vorzail Verwendwng fir

Medizinische, bakteriolog. Aygien. u 2 wissenschaftliche Institete

. Klmiken, Lasareste, Krankeno, frren-. Heil- und Pflegeanstaiten

Senctorien, Bade- und Ko Jtem, G Aeime, Heilstal
Veterinir-Tnstitute, therdrathehs und Tandwirtschsfehiche Hochschulon.
Schlacke- umd Viehbife, Abdeckervien, Gortite. Serwre- wund dbnliche Institate.
Markthallen, Fisehereibifen. Konseovenfabriken. anvdu wd dergleichen.
. Friedhife, Deainfeks Jeen, Kliranl. S

. Kasernen, F Trafppenidunyspli Barackenlager, Werften

. Gefdogniese. Straf-, Erzichungs. wnd ondre gerchlossene Anstalten.

Keuf-, Waren- und Gerchiftshinser, Benk-, Uiro- und Verwaltungrgebiude,
. Fabriben, Werkstitten, industrielle Anlogen. Hittenwerke wow,

. Hetels, Restzurants, Vergni Jokzle, Thezter, Zoclogirche Garten,
Mefgelinde, Avsstallungshallon. Bahnhife. Hafewanlogen. Mirkie und dergl.
sowie fér alle miglichen enderen Zwecke,

Im ganzen haben wir bisher etwa 3500 Ver&rm-ngwfm gehiefert.

e
pmhsganppgy%.‘-

Oberall. wo repelmifliy Abfille emtutehen. die wegen ihrer germndbeitsgefihrlichen Eigem-
sckaften eime sehmelle Vernichtumg verlangen eder daren regelmiflige Abfuhe und enderwaitige Unter-
Iringung lasferde Axsgoden werursocht, bildem snsere Verbrennungsifen das beste Hilfzmittel, allen
Anzprichen der Hyglene su gendgen. Dadei erwelst sich de Virbrannung anch wirtschaftlich ols
das Wiligste Varfahren, weil die Anlagekosten der Ofem gerimg sind. die Bedienung einfack wnd der
Koblenverbrauch se mifliy it (bew. gans fortfdll). dof die Usterbaltungs- wnd Betriedrasagaben

gor belne Rolle spiclen, STTM
PAR VL0 WUZEL

Novkstolond siad shige der gobrimellichotan Ofemiypon kiars srwihne und beafovohen, 2 HAOANKY
Assfibrliche Drucksachen und K klige stehen gorn sur Virfigung. -"l\"-l Ll"].—)_ vl !

Document 267: Promotion |eaflet by the H. KOR CoMPANY, Berlin 1927, regarding
incinerators for all kinds of refuse. Source: APMM, sygn. VI-9a, val. 1
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W

AYpEn Iy, IvaE, ¥ L Vi ULES SIL Q0ppRitEn Yersronnungskamesern.

o : % n Pl kew, Hel usw. landelt es sich
in dar. Hauy sache wm die Vernicktung von Kehrioht, Mall
uww»nn-.“hmmmxm

betrieh awch Verbands
Leichentrile usw. in Pu‘a. win m a-nuu
vom Mol en, 30 erhalt der Olen die
mﬂ(ﬁ dchiliche A ung mit xwed dbercinand

trockenes Materlad verbranot werden mafl, Die zwel
5-.:!:&8, MB,tMmMumSM
s Oleas s
der Rluehanc 'W scitlich u()lm an‘!bcuL der sich
konstruktiv den jeweil lage
Bai TypelV hrWumndGuhlw-v Banken,
Fabriken waw, fallt meiss die obere Verbrennusgekammer
fort. Dafor worden Baofig Heiwasserspiralen ciagebaut.
BuType Vi lurlnhhnm wid dgl. wird die Sohle
des ! Gewolbe b

Typa VIIVIL Ofen fir mmm Friedhife usw.

- Wie Fig. 7 zeigt, beaschs der Vorbremnungs-
raum aus :her lmm mit horizontaler Soble
mic durchb h inen NG Dar-
unter Begt die Hauptleverung JF, deren Flamme
durch dee Ustoersg UZ wnd die Schilitze des
Gewblbes )G hindurchzicht ued die Abflle von
nlkn Selten in Fever hlllll. Eine ru:hlcd- Zo-

boch

Mt erfolgt
ﬂmdl die wwn(en 0L, Se alle sich
biddenden Gase und Dample verzehrt — Lo dem
Rauchaheugvkazal HK, wod den anschliebeaden
swnkrechtes Zogen st den ;\-mhndm Gasen
Zea gel vellk Usten
vndmgmikh die Zoge -Rn-:hhmlRK,
In der hinteren Stirmseite des Ofeas st die
Nebenfroerung  NF  eingebaut  aur Nuhva-
b ng der Gase, Hinverks die R
vn:x Kbnl'nrm(fm\ml).m
lahenden Bindedrilt, 3o wird eine
Kablkammer ungeordnes.

Type IX. me fiir Wohngebliude und Kielnbetriebe.

Bestreben, Hansmtll wad Kebricht aud dem Wege der Vertrennung
mbadd;emﬂeuhﬂngilndlﬁhmjmmhghmnmmm
Konti 2um Bay A gefobrt. Allerdimgs haben
sich diese nicht Oberall bewsk -le" haflenbeit des Malls sehr verschieden,
und die Nachirage nach den Schlackenrbckstinden gering iat, Auch hingt de
Hentabiliiar davon ab, welche Unkosten die Abfubr bisher verursachte. Diese
Umstande *trugen daza bei, daf mamche Moliverbreanongs-Anstalten stligelegt
wurden,

llmMﬁ-hmmmedk&tYMunlthpmwm und
die Abfubr wnd Unteebeingung des Mulls zu won
dmdeuluﬂhuuhku—mthahwmlwn wor
alem mit Zestralbeizung, kidee Mallverd séen werden, &Iﬂnﬂedﬁhdﬂndx
AMuhr el Asche und Schilacke der Kochen, Z!ulnlbdﬂm: und des Vtrbrun\mlwku lu'lz der un-
JSichen Abfalle beschrioken und so 2ur Estl 3 der allg Abfobr bei
Einen solchen kldioen Verb fem {de Eluceth udu?l;ﬂu,duhwn:hldm
GroBen, bis 300 Lier Fassusgsraum, geliefert wird — Fir grofere Gebdode kime Type IV In Frage

X. Verbrennungsofen mit Gasbetrieb.

Wahrend in der Regel for den Botrieh der Verhreonungeifen (sofern sberhaupt ein Breanstoffzusats
noGg ist) beste Brennstofie Verwonduny fiaden, worden die V«hwm'wlm'l'ypllx-lwmm
fer Leudigasbeloserunyg gelicfert, wegen der reinlich H umil der steten
Detrichsbereltschalt.  Aber auch grotlere Olen haben wir, w;wuukbuwnﬁnoke.mlt&dm
verseben, nur ist daon die Bavart den verfnderten Anforderungen asovpaseen. Jodendalls bietet der Gas-
betrieb in vielen Fallem Vortsile, die sich allmahlich noch woiter ausgestalien kaswen,

Document 267: continued
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H. Kori GmbH., Berlin W 35

Dennewitzstralle 35
1887 @ 1937 Femnrad: Sammstmammer 120464

Drahtwort ! Kock Berfin 520
Oegrandet 1831

Abteiling Heizung

Sammetheizung, Warmwasser bervitung

Alle Heacurgsarten von der Stockwerksheizusg bis sur Pumpen-Warm.
wawyser- und Fernheicung. Helnsrgsanlages e Seedlurgen, Villen, Wohn-
unl Geachtftsbausr, Hotels, Industriicbuoten und Olfontliche Geltinde
uller Art. Eovte Exopfohbamgen bes Beddeden, Arcditciiren and FPrivaten

Ludtheizungs-Anlagen
insbescaiderr Groleaum-Hetrungen tir Halles, Spoet- end Festriume, Sale,
Werkatitten, Garngen wew, Hersteller der Korl-Kalorifere (Luftheiz-
appuaeete, o Bild 1) verschindene Bamarten und Groden fir alle Zwecke
nad | ] Grdlenverhidtsonn (4, a. Stade- und Pestlalls Goarow),
Besondere Voerige: Hobe Warmelestung b geringes  Platebodar!
Rriftige Hasart (whamottennsgemanerter GuO). dadey lasge Lebensdaner |
w-\‘n!mnwhn weltgehende Hesgnawnutrang. dahor miliger Brenmatinlfvistesnt
) (e Kirchenheizungen
£ Vilwerndes Unterselimen anf divson Sondergebiet. Viele Hunderte von
.4 Arthiggen jeden Usilarges & In- wnd Aushind, in Foem vom Kaloelfer-
oder Damegd-Lulthefzang mit ofer ohoe Ventilitorbetrieh, Niederdouck-
Dumpfhewang oder Elnpdodenhotenng, YVorschinge und Beratung kostesbor
Einzelisden
KoetOrfen peder Art wod Gréade mit und ohne Mantel oder elngemauert.
Bewiihry tle Schulen, kieine Kirchon, Kasmes, Laxarette, Getlrgnisse,
Werkstatten, Fabeiken, Twrnballes, Verssmmlungsssle, Baracken ww

tald 2 Lidtungs- und Trockeneinrich Abwlrme-Verwertung
Zubchirtelle

slor Art fiir Hetzungs: und Laftungeantagee; Kessl, Heickioper, Warm-
wasserspeicher, Dampdwasseratieiter, Vestile, Hahoe, Pumpm, Gitter omw.

Avtoitusg Feuerung

Malls und Aball-Verbrennungsifen (Bild 2|

Dvr bewdtrre Kon-Ofen ast das Hifsmittel $ir rascke, billige wind geswnd-
heitsgmachidbiche Beseitigung aller denkbares Abfalle. Wirtschafthchkelt
durch Enpamis der Atduhr sowie durch Rawchgasansmatoeng for Warny
wisserbereitung taw. Tawsendo von Ofen geliefert far

WikseraSaltliche Anstalton, Kzankesduiuser, Hotels und Gaststacten, Grodl.
Wodsbluser, Bircgebude, Fabriken, Wares- und Kanfhiuser, Kossom
wereine, Kawrsacn, Strafanstalten, Barackeslager, Schlacht: und Viehhale,
Abdeckereien, Markidallen, Fischervihafon, Lagerhalien, Babohofe Aus
sellunggrcdode, Frioldle, Klarsnkgen, Entiemmmgsanstalten
Eindscherungsdfen flr Fewerbestattung (Mud 3

Redormoten Bauart Koot bedeutenle Ersparras an Asdape-wnd Betoe bekusten
Betewerung mat festen Beensstnflen oder Gas. Betriebefortipe Lwferung
elreschl. Zabehi, Bewhhirte Sargeinfhmengs-Vornchtungen eigener Bauart
Industriciifen

Glab-, Schmelz-, Hirte- snd Emoilhorilen, MoffelOfm. TrockenOfen
K Ik

ungen und Schor

Millschiuckanlagen (Bl ¢

Staub- wad geruchsichere Verschiise eigensr Bauart. Fér die Yedunntesten
GroBbauten Berlins und im Reiche gellefert. Bestndese Schlucker fir Ml
A, Paper und Wasche, Verlasgen See Vorschlige und Drocksadhen

e

Kundendienst

Von allen cbengenannten Anfagon in S0jadmper Tatigkeit Tausende wo Ausdilrangen ror vollen Zudnebeateit
Awch mach Ubergabe Kantrulle dher von uns aumsgefiheten Anlagen derch altes Stamm reverissiger Mitarbeites
Drocksachen, Esspdehtungen, Angebote, Emamehoeschige kostenlos, Anf Wansch severténdiicher Ingendeuriesuch.

Sasderdrack s dew Bevwrks Kataleg, Jalvpang »

Document 268: Promotion leaflet by the H. KorRl ComPANY, Berlin 1937. Source:
APMM, sygn. VI-9a, val. 1.
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Eindscherungsofen System ,Kori«

im

Krematorium der Stadt Hagen/Westtfl

AuBenansicht des Krematoriums
oul dem Frisdhof im Stadttedl
Delstoen,

Diesa Eindscherungsstde wurds

n Preullc of
baut wung nach langem Kampf ma
den Gegnern der Fauerbestatiung
im Jahee 1917 in Belrieb ge-
mommen

Joterhalb dor Andach

fincet sich der
rourm mit 2 Koel-Ofen

nks  sichthamy

Schatnstain angost

Ansicht der beiden Kori'schen
Einischorungsifen

Oer rechis siohtbare ofene Dien

wurda Im Jahes 1925 als Ersatz
flir einen Ofen slterar Bauar ar

sober lle® dio

Ne Eindscharungatfen Systam Ke vor Bezshuag seit Jaheen bahnbeechend, vor

alleen durch wesendliche ar wnd Weglall des friober sricrdorichen Tied
ketlers, wodurch eine arhal ar sedo. N lin Koel-Ode
bestemn E ) h #ir Cosbetriedh o
H. KORI G. M. B. H.,, BERLIN W 57
Telefon: Sammelnummer Litzow 5464 Dennewitzstr. 35

Document 269: “Cremation Furnace System ‘Kori’ at the Crematorium of the City
of Hagen/Westfalia.” Promotion leaflet of 1927. Source: APMM, sygn. VI-9a, vol. 1.
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Eindscherungsofen System ,Kori«

Krematorium der Hauptstadt Schwerin

Auflenansicht des Kromatoriums
auf dem Schweriner Friedhof

Ditiar maderne Zegalrohbiau ant-

Wil — voen

halt im niedrigaern
gonz rechis dee Fouarbestat
fungsanfage. S

System Korl
Im Turmbas

sind untergebrachi

for zwel Ein
as

laftungsschachie

herungslifen und  din  Ent

Ansicht vom Kori-Einbscherungs-
oles mit SargeintBhrungswagen,

sitzt einen pach neuzeltichen Er

fohrungen wonstruserien Reks

rator, dor gleicheaitig ols Whe
speicher diant. Oer aus sieilon
Chamattswangen gebiidetes Asch
Sammelraum endigt am tielssen

Punkt ool einem Nachglohrost

Durch geschickie Gruppieeung der Sarghammar mit Aschraum und Rekuperalos ardbirigle sich dar

r belm Bau des OF

gnraumes Jia Arordnyng

age e dis Einascherungstfan
S nue sinee pur Ausliibrung kam, wurde rdomlich und fechnisch vaorblldlich geltst

(Siehe auch Grundri. und Schnittdarstellung su! besondsrem Blatl)

H. KORI G. M. B. H,, BERLIN W 57

Telefon: Sammelnummer Litzow 5464 Dennewitzstr, 35

Document 270: “Cremation Furnace System ‘Kori’ at the Crematorium of the
Capital City of Schwerin.” Promotion leaflet of 1927. Source: APMM, sygn. VI-9a,
vol. 1.
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Eindscherungsofen System ,Kori«

Krematorium der Hauptstadt Schwerin

Abb. 1 — Grunde/

Matiztals 200

H. KORI G. M. B. H.,, BERLIN W 57

Telelon: Sammelnummer LOlzow 5464 Dennewitzsiralie 35

Document 270: continued.
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Document 271: Letter from the H. KOrRl CoMPANY to Engineer Waller at Office ClI|

of SSWVHA dated 18 May 1943. Source: KfSD, 660/41.
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Document 271: continued.




440 C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHW TZ: PART 2

&

G Mallslab, A0

(%

T ey
B llurr.-v'-"l’ "oy ' 15 !
2 : P ‘i % |rmurrieed] . A
o o ol
IO R T RS e R Rk ¥
3 2 IS B i S g R
) '-': e | ;{r . —1‘!
Vesh AR 7 | (Y VR R
s "('w:v‘f."or.F,;;p-j \ ? Z
. ¢ stald i | ; -
: .Al_irr A RIS el Sl laall

;.’x: Ca -
: | 7 ¥y -
’ 5 H. KORI Gmb H.
| RERN W 55 Demew a3t M
AN 8958 ) . N Betior €6 6 it s 47

ottt bttt g e

Document 272: Draft of crematorium at Neuengamme Concentration Camp.
Drawing No. 8998 by Korl of 6 February 1941. Source: GARF, 7445-2-125, p. 90.
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Document 273: Draft for cremation furnaces at Dachau Concentration Camp.
Drawing No. 9122 by Kori of 12 May 1942. Source: GARF, 7445-3-125, p. 91.
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Document 274: Drawing of the cremation furnaces for Sachsenhausen

Concentration Camp prepared by the Soviet Commission of Inquiry in June 1945,

Source: GARF, 7021-104-3, p. 5. A: top view of the ovens; B: front view; C: lateral
view (right side of the fourth furnace).
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Document 275: Sketch of the cremation furnaces at Sachsenhausen Concentration
Camp, prepared by the Soviet Commission of Inquiry in June 1945. Source: GARF,
7021-104-3, p. 6. A: longitudinal vertical section of the furnaces; B: horizontal
section. Labeled by the author.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2

9

Document 275a: Sketch of the KoRI Furnaces’ smoke-duct
system in the crematorium at Sachsenhausen Camp,
drawn by the Soviet Commission of Inquiry in June 1945,
Source: GARF, 7021-104-3, p. 29. Numbers added by the
author.
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Document 276a: Sketch of H. Kori coke-fired double-muffle cremation furnace at
Sutthof Concentration Camp; front view. Soviet drawing of 1945. GARF, 7021-
106-4, p. 26.
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Document 276b: as above, side view.
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Document 277:
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Document 278: Sketch of the crematorium at Lublin Concentration Camp. Cross
section (top) and longitudinal section with front view of the furnaces (bottom).
Drawing by the Polish-Soviet Commission of Inquiry of August 1944. Source:

GARF, 7021-107-9, p. 252.
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Document 279: Sketch of the cremation furnaces at Lublin Concentration Camp.
Drawing by the Polish-Soviet Commission of Inquiry of August 1944. Source:
GARF, 7021-107-9, p. 254. Labeled by the author.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHWTZ: PART 2 449

.
[t
[

;X [ E
-, SN ;f P
y e — ¢
= F< — \\
- |
- ! »
2 i s .? ?-
a L
3 & E{:,:“
a ¥ 134
n £ ML . =
': J Y o B B O ) 3
: Ppoadg) ¥ N
2 "o ood 5
- - =2
A Balgd) B ,;
<RI o TN -
w:|ae 3 -
1 = olo o 3 a»  f
| rEoodés|| Pd=
|/l Boeg 2 =
| o' : >
(LETINEA ]
=! : —1_5 | = F/ i

B\ :
-+

-

CH

l‘

3

g

3

d

{

o B

o8 radleg ‘g lg Buydrig

s v "
Ol e T8I amiig

Document 280: Sections through one of the cremation furnaces at Lublin Concen-
tration Camp. Drawing by the Polish-Soviet Commission of Inquiry of August
1944. Source: GARF, 7021-107-9, p. 254. 280/2. Labeled by the author.
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showing the flue ducts. Drawing by the Polish-Soviet Commission of Inquiry of
August 1944. Source: GARF, 7021-107-9, p. 252. 281/2. Labeled by the author.

Document 281: Floor plan of the crematorium at Lublin Concentration Camp
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Document 282: Crematorim at Lublin Concentration Camp

showing the flue ducts. Drawing by the Polish-Soviet Commission of Inquiry of
August 1944. Source: GARF, 7021-107-9, p. 252. Labeled by the author.
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Document 283: as above, angular perspective. Source: GARF, 7021-107-9, p. 255.
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Document 283a: as above, labeled by the author. Seetext of Part 1 for details.
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Document 284: Kori Furnace at Lublin Concentration Camp: sketch of the water
heating device. Source: Z. Lukaszkiewicz, “Obdz koncentracyjny i zaglady
Majdanek, ” in: Biuletyn Gtownej Komisji Badania Zbrodni Niemieckich w Polsce,

1948, pp. 80f.
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Document 285: Kori naphtha-fired cremation furnace in the crematorium at
Trzebinia Concentration Camp. Drawing by the Institute of Heat and Fuel Tech-
nology at the Mining Academy of Cracow. Source: APMO, Negative No. 6671.
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Document 285a: as above, labeled by the author.
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Document 286: “Operating Instruction for Cremations” for the naphtha-fired

Kori Furnace. Source: ROD, C[64] 392.
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Document 287: Letter from DiDIER-WERKE AG to Boriwoje Palitsch of 25 August
1943. Document USSR-64.
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Document 287: continued.




C. MATTOGNO, THE CREMATORY FURNACES OF AUSCHW TZ: PART 2 459
v p———
J
r L
r »
- 1
t
- g
i A .
\ ! .. _1' Srdpr g .
' . LR ]
. _] 1 l-_" &
" |Q_ R L L I
- s _aa ''1 a R )
" — = -_..._.|. 1I. - - . -
\ i ] L ! 3
1 I [ ) !
: . I -
) ‘ *
i THE
. — | |
. | i [N BTy . 1
i
- - a H
» - - - L T
i ] 1
k .
[ * 5 - -
| .
: . i
. FLIES rE. ' _.I '
- ]
) [ | \ [
P—— . t
R . q.n-..-‘ _ am - .
- Wwidel i | RS wa !
- Fahagy - ‘!
vy . DECER-WERKE g egr3
£rer .. v omp e
]_ t ] £} L o
et Be s zalaow fur aod S Be g \

Document 288: “Cremation Facility for the Belgrade SS.” Drawing by Didier-
Werke No. 0.913 of 23 August 1943. Source: GARF, 7445-2-125, p. 92.
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Document 289: List of names of the corpses cremated at the Terezin Ghetto’s
crematoriumon 11 October 1943. Source: PT, A 1194, p. 33.
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Document 290: Numerical summary of cremations conducted at the Terezin Crem-
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Document 291: Registry No. 6 of the Terezin Crematori-
um, spanning from 1 July to 15 November 1943. Source;

PT,A1194,p. 1.
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Document 292: Official form for the cremation of an inmate’s corpse. Stutthof
Concentration Camp, 6 December 1944. Source: AMS I-111C-2.
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Document 293: Official form for the cremation of an inmate’s corpse. Auschwitz
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vol. |, pp. 106f.
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Document 294: Registry of the crematorium at Stutthof Concentration Camp,
March 1944 (extract). Source: AMS, I-11-9.
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Document 295: Official form informing family members of a deceased inmate
about the death and cremation of their relative. Source: AMS |-VD-1.
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Document 296: “Shipment of urn” by Mauthausen Concentration Camp. 7 Octo-
ber 1941. Source: ODMM, 3 12/49.
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Document 297: Letter from Topf to the SSNew Construction Office at Auschwitz of
3 June 1940 offering urns, an imprinting device for the urn lids, and fireclay mark-
ers. Source: RGVA, 502-1-327, pp. 226f.
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Document 297: continued.
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Document 298: Letter from the Head of the Political Department of Auschwitz Con-
centration Camp to the camp’s SSNew Construction Office of 29 April 1941 about
storing urns with the ashes of deceased inmates. Source: RGVA, 502-1-314, p. 1.
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Document 299: Palitical Department of Auschwitz Concentration Camp.
Order of 100 urn boxes from the SSNew Construction Office’s carpentry
workshop of 6 January 1941. Source: RGVA, 502-2-1, p. 29.
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Document 299a: Political Department of Auschwitz
Concentration Camp. Order of 100 urn boxes from the
SSNew Construction Office’s carpentry workshop of 5

February 1941. Source: RGVA, 502-2-1, p. 46.
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Document 300: “Labor time card” of 27 November 1941 on the manufacture of 50

shipping boxes for urns. Source: RGVA, 502-2-1, p. 34.
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|. Photographs 1-35: Gusen

ToPF double-muffle mobile cremation furnace, fueled with naphtha,
converted to a stationary, coke-fired furnace at Concentration Camp Gusen.
July 1991. © Carlo Mattogno for al photographs.

Photograph 1: Original furnace body made of coated sheet
metal with added masonry gasifiers at both sides.
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otograph 3: ors of the muffles. At thedes the original combustion-air-
intake holes.
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Photograph 5: Left-hand gasifier: Inside view, with the first openi g connecting it
to the left-hand muffle. The refractory brickwork shows evidence of fusion. (For
two similar images, see Photographs 315f., which were placed later out of order.)
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Photograph 7: Left-hand gasifier: slag/ash-removal door and service pit.
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Sl
Photogrh 8: The furnace’s right-hand gasifier with coke-loading door and the
gasifier’s primary air intake.

!
Photograph 9: Right-hand gasifier: coke-loading door.
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